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WE ARE WELDING

DAS SOLLTEN SIE SICH WERT SEIN!

Arbeitsschutz — Reduzierung der Schweil3rauchemissionen
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Arbeitsschutz Rauchgasemissionen

Das A und O ist lhre Gesundheit!

Das Schweien bringt eine Vielzahl
an gesundheitlichen Risiken mit
sich. Umso wichtiger ist es, sich mit
diesen Risiken auseinanderzusetzen
und vorbeugend zu vermeiden. Der
Rauch, der beim Schweiflen und L6-
ten entsteht, schadet nicht nur der
Umwelt, sondern auch unserer Ge-
sundheit. Die SchweilSrauchemissio-
nen bestehen aus verschiedensten
Mischungen aus Gasen und feinsten
Partikeln, welche beim Einatmen
oder Verschlucken zu ernsten Ge-
sundheitsschaden fiihren koénnen.
Der Grad der Gefahrdung ist abhan-
gig von der Zusammensetzung des
Rauches und dem Zeitraum, (ber

l

welchen man dem Rauch ausgesetzt
ist. Manchmal machen sich die gif-
tigen Gase und Dampfe sofort bei
der Arbeit bemerkbar. Treffen bei-
spielsweise Zinkdampfe auf galvani-
siertes Metall und werden eingeat-
met, erkranken viele Schweil3er am
sogenannten  Metall-Rauch-Fieber.
Die Symptome sind Nachtschweif,
Schiittelfrost und Magenschmer-
zen. Andere Dampfe verursachen
Schleimhautreizungen, Atemnot
oder Kopfschmerzen. Die grof3te Ge-
fahr aber geht von den Emissionen
aus, die im Laufe des Berufslebens
ohne sofortige Erkrankung ein-

geatmet werden. Unsere Atemluft

wird durch die Nase gefiltert. Dabei
werden Rauch, Dampfe und Schleif-
staub beim Eindringen des Korpers
gehindert. Die Rauchpartikel sind
winzig klein, sodass sie ungehin-
dert durch die Nase, die Sinushohle
und den Hals in die Lunge gelangen
konnen. Die meisten Schweiller be-
merken dabei keinerlei Irritationen.
Erst nach einigen Jahren zeigen sich
erste gesundheitliche Beeintrach-
tigungen durch das Einatmen von
Schweifrauch. Nicht nur steigt zum
Beispiel das Krebsrisiko enorm an, es
exisitiert ebenso eine 10 % hdohere
Wahrscheinlichkeit, an Parkinson zu
erkranken.




Unsichtbare Gefahr

Es ist nicht nur die ultraviolette Strahlung, vor der sich die
SchweiBer schiitzen missen. Gefdhrlicher Schwei3rauch, der
beim Schweillen und auch bei der Nacharbeit entsteht, ge-
fahrdet seine Gesundheit erheblich. Besonders der sogenann-
te alveolengédngige Staub (A-Staub). Dieser Staub ist so fein,
dass er bei der Einatmung bis in die kleinsten Verzweigungen
der Lungen vordringt. Bei dem Schwei8rauch wird in drei Ka-
tegorien unterschieden: Ultrafeinstaub, einatembarer Staub
PM10 (E-Staub) und alveolengéniger Staub PM 2,5 (A-Staub).

Ultrafeinstaub

alveolenganiger Staub
PM 2,5 (A-Staub)

einatembarer Staub
PM10 (E-Staub)
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Gefahrenstoffe und deren
gesundheitliche Auswirkungen

ATEMWEGS- UND LUNGENBELASTENDE STOFFE

= Eisenoxid

Staubablagerung in der Lunge (Schweil3erlunge bzw. Lungensiderose),
Siderose (flihrt zu Gelenkbeschwerden, Diabetes, Herzinsuffizienz oder
Impotenz)

Aluminiumoxid
Aluminose (Aluminiumstaublunge, ruft eine Verdanderung des funktionalen
Lungengewebes in funktionsloses Gewebe hervor)

Magnesiumoxid
Fieber, Schweillausbriiche, Hustenreiz, Reizungen von Augen und Nasen-
schleimhauten, eingeschrankte Lungenfunktion

= Titandioxid

Staubablagerungen in der Lunge, Schadigung von Leber, Milz, Nieren, Herz
und Gehirn, Schwédchung des Immunsystems

TOXISCH IRRITATIVE STOFFE

Manganoxid
Reizende Wirkung auf die Atemwege, Lungenentziindung, Schaden
des Nervensystems, Schiittellahmung

Zinkoxid
Zinkfieber (Nanopartikel in der Lunge fiihren zum Absterben von Zellen)

Kupferoxid
Ubelkeit, Durchfall, Schmerzen in den Augen, Metalldampffieber (Unwohlsein
mit schiittelfrostahnlichen Anzeichen), Schadigung von Leber und Nieren

Stickstoffoxid
Reizungen der Luftwege und Atemnot, potenziell tédliches Lungenddem
(Lungenwassersucht)

Kohlenmonoxid

Verhindert die Sauerstoffaufnahme des Bluts und flihrt dadurch zur Unterver-
sorgung der Organe, Schwindel, Mattigkeit, Kopfschmerzen, Ohnmacht, Puls-
und Atemsteigerung, Bewusstlosigkeit, Atemlahmung, Herzstillstand

Kohlendioxid
Erhoht Atemfrequenz und -volumen, Schwindelgefiihl, Kopfschmerz,
Atemnot und Bewusstlosigkeit

Phosgen
Schwere Reizungen der Atemwege, Lungenddem




KREBSERREGENDE STOFFE

s Chrom (VI)-Verbindungen
Reizungen und Atzungen der
Schleimhaut

= Bleioxid
Nerven- und Nierenschaden,
Magen- und Darmstérungen,
Ubelkeit

m Nickeloxid
Krebserzeugend in den
Atemorganen

= Berylliumoxid
Metallrauchfieber, chronische
Pneumonie

Cadmiumoxid
Schleimhautreizung, Lungen-
Uberbldhung

Cobaltoxid
Schadigung der Atmungsorgane

Ozon
Schleimhautreizung, akute Reizgasvergiftung,
verzdgertes Lungenddem

Formaldehyd
Starke Schleimhautreizung

Cadmiumoxid
Schleimhautreizung, Lungeniiberbldhung
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Effektiver Arbeitsschutz fiir Ihren Arbeitsplatz

Arbeitspldtze missen so gestaltet werden, dass die Atemluft des Schweil3ers unter den
vorgeschriebenen Grenzwerten bleibt. Zu beriicksichtigen ist dies in Hinsicht auf:

m Schwei3verfahren
m Werkstoffen
m Einsatzbedingungen

Ziel ist es, die schadlichen Stoffe und Gase aus den Atemwegen des Schweil3ers fernzuhalten.
Auf den nachfolgenden Seiten finden Sie drei grundlegende MafRnahmen, die einen effektiven Schutz Ihrer Gesundheit
gewabhrleisten.

Nur eine Kombination aus allen aufgefiihrten MalBnahmen
bietet Ihnen den bestmdglichen Arbeitsschutz.
Sprechen Sie uns gerne an, wir beraten Sie gerne.

| HINWEIS
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1.Vorbeugende MafBnahmen
Auswahl des richtigen Schweil3prozesses/Schwei3verfahrens

Die innovativen Prozessvarianten von EWM reduzieren die SchweiBrauchemissionen deutlich und leisten
damit einen wesentlichen Beitrag zum Gesundheitsschutz des Schweillers. Ebenso leisten die warme- und
energiereduzierenden EWM-Schweiprozesse einen Beitrag zur Nachhaltigkeit. Sie sparen Rohstoffe und Energie.
Intelligente Regelungsprozesse erfordern weniger Schweilllagen, was gleichzeitig auch kiirzere Schwei3zeiten und
reduzierte SchweifSrauchpartikel bedeutet. So werden die Emissionen verhindert, bevor sie iiberhaupt entstehen.

B = A

N\

Impuls

Dadurch, dass der Impulslichtbo-
gen sich im Ubergangsbereich
zwischen Kurz- und Sprihlicht-
bogen befindet, gibt es weniger
Korrosionsansatzstellen.

forceArc XQ/ forceArc puls XQ

Durch den Einsatz von
forceArc® konnen die Emis-
sionen aufgrund des héheren
Schweillrauchniederschlags
auf der Werkstlickoberflache
um bis zu 40% reduziert wer-

coldArc XQ / coldArc puls XQ

Der coldArc®-Prozess entwickelt
bei gleicher Abschmelzleistung
deutlich weniger Emissionen als
der Kurzlichtbogenprozess. Die
Reduzierung der Schweilrauch-
emissionen betragt bis zu 75%.

den. Dadurch werden diese
Emissionen nicht in die Luft
freigesetzt.

Emissionsrate in mg/s
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Kurzlichtbogen coldArc® Spriihlichtbogen forecArc®

Schweien von hochlegierten CrNi-Stahlen Schwei3en von un- und niedriglegierten Stahlen
Der forceArc puls®-Prozess erreicht im unteren Wissenschaftliche Untersuchungen machen deutlich, dass
Leistungsbereich die Emissionsraten des Impulslicht- die digital modifizierten innovativen Prozesse coldArc®,
bogens. Bei hoherer Leistung werden die Vorteile forceArc® und forceArc puls® die SchweiSrauchemissionen
von forceArc puls® immer deutlicher. Bei einer Draht- signifikant verringern und die Gefdhrdung fiir Schweil3er
vorschubgeschwindigkeit von 13m/min sinkt die und Bediener deutlich reduzieren.

Emissionsrate von forceArc puls® um das 4,5-fache im

Vergleich zum Impulslichtbogen - ein wesentlicher

Beitrag zum Gesundheitsschutz des Schweil3ers.
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2. Technische MaRnahmen

Auswahl des richtgen Absaugmittels
Das richtige Absaugmittel ist abhdngig von der jeweiligen Schwei3aufgabe.
Diese wird durch folgende Faktoren beeinflusst:

m Ort
= Bauteilgrole
m Schwei3verfahren

Nahtvorbereitung, Heftarbeiten, das Ziehen von Nahten oder Setzen von Schweil3punkten - all dies gehdrt zum ganz
normalen Arbeitsalltag in vielen metallverarbeitenden Unternehmen. Um hier den Schweil3er zu schiitzen, braucht es eine
bestmdgliche Kombination aus verschiedenen technischen MaBnahmen.

Da es verschiedenste technische SchutzmafBnahmen gibt, sehen Sie in dem nachstehenden Schaubild ihre Wirksamkeit.

Absaugmadglichkeiten fiir optimale Bedingungen

00 mehrfaches Hallen-

volumen pro Stunde Hallenliiftung

00 2.000 - 4.000 m*h Absaughaube M

Niedrigvakuum
00 700 - 1.000 m*h Punktabsaugung

Hochvakuum
00 100 - 150 m*h Punktabsaugung

brennerintegrierte
00 50 - 100 m¥h Punktabsaugung

Bildquelle: Kemper

des schweilltechnischen Arbeitens und zeigt lhnen
° zahlreiche ltftungstechnische MaBnahmen auf.

I Die TRGS 528 bietet diverse Hinweise zu dem Bereich
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3. Personliche MaBhahmen

Auswahl der personlichen Schutzausriistung (PSA)

Eine GroRRzahl der Arbeitspldtze in Deutschland kann nicht alleine durch technische und/oder organisatorische
PraventionsmaBnahmen einen ausreichenden Schutz von Sicherheit und Gesundheit der Mitarbeitenden
gewahrleisten. Sicheres Arbeiten ist nur durch individuelle SchutzmaBnahmen, wie der Benutzung von persénlichen
Schutzausriistungen (PSA), moglich. Bei dem Auswdhlen der PSA ist es wichtig darauf zu achten, dass es einen
ausreichenden Schutz gegen die in der Gefdhrdungsbeurteilung identifizierten Risiken bietet. Jedoch kann aber
auch die Benutzung einer PSA neue Risiken fiir Sicherheit und Gesundheit mit sich bringen. Diese sind individuell zu
bewerten und bei der Auswahl zu berticksichtigen.

Die Schutzausriistungen gegen das Einatmen gefahrlicher Stoffe fallen in die Kategorie 3. Diese Risikogruppe erfasst
komplexe, personliche Schutzausriistung (,complex design”) zum Schutz vor tédlichen Gefahren und irreversiblen
Gesundheitsschaden. Diese Kategorie unterliegt PSA, die gegen Gefdhrdung schiitzen soll, die ein Verwender nicht
selbst einschatzen kann.

Weitere Mdglichkeiten der PSA und Absaug- m
mittel fir lhren Arbeitsplatz finden Sie in 1':r
unserem Onlineshop E

Maoglichkeiten einer personlichen Schutzausriistung

Powershield Guardian CLEAN Set Atemschutzmaske

Automatischer Schweil3helm inklusive Frischluftsystem Alle Atemschutzmasken sind gemaf3 der europdischen Norm
(TH3). 4 eingebaute Lichtbogensensoren fiir klare und EN 149:2001 + A1:2009, Atemschutzgerate - filtrierende Halb-
genaue Sicht selbst bei schlechten Lichtverhaltnissen masken zum Schutz gegen Partikel” gepriift und zertifiziert.
oder dunklen Umgebungen.
Bessere Konzentration und weniger Ermidungserschei- Klassifizierung der Schutzklassen:
nungen durch einen konstanten Luftstrom.
Klassifizierung nach EN 12941 (europaischer Sicherheitsstand FFP 1 - Fiir Staube, die weder toxisch, noch fibrogen wirken.
fur Geblasefiltergerate mit einem Helm oder einer Haube) Einsetzbar bis zu einem 4-fachen des Grenzwertes
TH3. (AGW*).

FFP 2 — Fiir gesundheitliche bzw. mindergiftige Staube, Ne-
In der EN 12941 werden drei Schutzklassen festgelegt bel und Rauche; Filter fiir feste und fliissige Partikel
(TH1, TH2, TH3). Diese Norm gilt fiir Komplettsysteme. mit mittlerem Riickhaltevermdégen. Einsetzbar bis zu
Die jeweilige Schutzklasse wird dabei von den Zahlen der einem 10-fachen des jeweiligen Grenzwertes (AGW)
Schutzwirkung bestimmt, hier ist die Abhangigkeit der FFP 3 — Fiir giftige Staube, Nebel und Rauche; Filter fiir feste
nach innen gerichteten Leckage zu bestimmen. und fllssige Aerosole mit groBem Riickhaltevermo-
Die maximale, zuldssige Innenleckage betragt bei: gen. Einsetzbar bis zu einem 30-fachen des jeweili-
TH1=10% | TH2 =2% | TH3 = 0,2% gen Grenzwertes (AGW*).

*Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW) fur Gefahrstoffe werden durch einen Ausschuss fur Gefahrstoffe (AGS) aufgestellt und vom Bundesministerium fur Arbeit und Soziales in der TRGS 900 bekannt gegeben 9
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Bei jeder Schweilaufgabe, unabhan-
gig von Werkstoff und Art, entstehen
fir den Schweiller und sein Umfeld
gefdhrliche Schadstoffe. Diese kon-
nen gesundheitliche Risiken und sogar
Spatfolgen wie Krebs oder Alzheimer
auslosen. Saubere Luft am Arbeits-
platz dient nicht nur der Gesundheit
der Mitarbeiter, sondern erhoht auch
die Produktivitdt. Um dies zu errei-
chen, werden die Schweillemissionen
via Schweillrauchabsaugbrenner dort

Lederiiberzugschlauch 2SR Zwangspositionen _J
(optional) _ - g? Im’ Anschlag begrenzt, karm : ]
¢ r 2 - berdrehtwerden 3
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abgesaugt wo sie enstehen: direkt
am Lichtbogen. Mehr Arbeitskomfort,
mehr Sicherheit und eine gleichblei-
bend hohe Qualitdt der Schweillndhte
- PM F1 Schweif3rauchabsaugbrenner
von EWM sind dein effektiver Schutz
fiir den Arbeitsplatz. Sie sorgen fiir ein
angenehmes Arbeitsumfeld, indem
sie beim Schwei3en umgehend schad-
liche Stoffe aus der Luft filtern und die
Qualitdt deiner SchweiBergebnisse
sichern. Die PM F1-Absaugbrenner

Kompaktes Kugelgelenk

Optimaler Bewegungsradius

Angenehmes Arbeiten'durch
. Entlastung, insbesondere in

erfilllen die strengen Qualitdts- und
Sicherheitsstandards der Norm DIN EN
ISO 21904 und sind dein zuverldssiger
Gesundheitsschutz. Auflerdem wurde
das Handling beim Schweilen durch
Konstruktionsanpassungen um einiges
erleichtert. Das verbaute Kugelgelenk
ermoglicht optimalen Bewegungsra-
dius und angenehmes Arbeiten durch
Entlastung. Die Verschlankung des
Brennerhalses ermdglicht eine hohere
Absaugleistung.

Ergonomischel

i S F""erfektes-lz-landling
= Minimaler Kraftau

5 beim'Fuhren des E
Optionaler Pistole



Schweil3rauchabsaugkit

Durch unser neu entwickeltes Schweilrauchabsaugbrenner-Kit
gehoren nun einige Probleme der Vergangenheit an.

Mit nur wenigen Handgriffen lasst es sich an jedem EWM PM-
und MT-Schweil3brenner montieren.

Alle Ausfiihrungen von Schweirauchabsaug-
brennern finden Sie in unserem Onlineshop.

Ausfiihrungen ab Werk

. Standard LED - +RD3X"

| .

Integrierte Absaugdiise

Maximale Zugdnglichkeit bei
beengten Bauteilen

Optimale Sicht auf den Lichtbogen
Keine Folgekosten durch'Verschleifs

LED-Beleuchtung der Duse
J ; & Maximale Sicht auf die
fwand ' E Fligestelle
renners ¢ q

griff

)
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EWM GmbH

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8 | 56271 Miindersbach | Deutschland
Tel: +49 2680 181-0 | Fax: -244

www.ewm-group.com | info@ewm-group.com

{* PRODUKTION, VERTRIEB UND SERVICE

EWM GmbH

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8 | 56271 Miindersbach | Deutschland
Tel: +49 2680 181-0 | Fax: -244

www.ewm-group.com | info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 / 31| 407 53 Jitikov | Tschechische Republik
Tel: +420 412 358-551 | Fax: -504

www.ewm-jirikov.cz | info@ewme-jirikov.cz

TECHNOLOGIEZENTRUM

EWM GmbH

Forststra3e 7-13 | 56271 Miindersbach | Deutschland
Tel: +49 2680 181-0 | Fax: -144
www.ewm-group.com | info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan | New & Hi-tech Industry Development Zone

Kunshan City | Jiangsu | Post code 215300 | Volksrepublik China
Tel: +86 512 57867-188 | Fax: -182
www.ewm.cn | info@ewm-group.cn

EWM-EUEN GmbH

Mechanisierung und Automation

Santisstra3e 81 | 12277 Berlin | Deutschland

Tel: +49 30 742-38 | Fax: -8013 | kontakt@h-euen.de

(O VERTRIEBS- UND SERVICESTANDORTE DEUTSCHLAND

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Nossen
Gewerbestral3e 8 | 01683 Nossen

Tel: +49 35242 6512-0 | Fax: -20

www.ewm-nossen.de | info@ewm-nossen.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Rathenow
Griinauer Fenn 4 | 14712 Rathenow

Tel: +49 3385 49402-0 | Fax: -20

www.ewm-rathenow.de | info@ewm-rathenow.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Wittstock
Ruppiner Stral8e 6 | 16909 Wittstock

Tel: +49 3394 40009-0 | Fax: -20

www.ewm-wittstock.de | info@ewm-wittstock.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Géttingen
Rudolf-Winkel-StraBe 7-9 | 37079 Géttingen

Tel: +49 551 3070713-0 | Fax: -20

www.ewm-goettingen.de | info@ewm-goettingen.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Moers
Rheinlandstrale 6 | 47445 Moers

Tel. +49 2841-602376-0 | Fax: -6

www.ewm-moers.de | info@ewm-moers.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Ibbenburen
Gildestra3e 23 | 49477 Ibbenbiren

Tel: +49 5451 93683-0 | Fax: -20

www.ewm-ibbenbueren.de | info@ewm-ibbenbueren.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Pulheim
Dieselstrae 9b | 50259 Pulheim bei K&In

Tel: +49 2238 46466-0 | Fax: -14

www.ewm-pulheim.de | info@ewm-pulheim.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Koblenz
August-Horch-Strasse 13a | 56070 Koblenz

Tel: +49 261 963754-0 | Fax:-10

www.ewm-koblenz.de | info@ewm-koblenz.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Siegen
Kohlerweg 29 | 57250 Netphen bei Siegen

Tel: +49 2738 69241-0 | Fax: -20

www.ewm-siegen.de | inffo@ewm-siegen.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Stuttgart
Schelmenwasenstr. 23 | 70567 Stuttgart-Fasanenhof

Tel: +49 711 633 929 -0 | Fax: -20

www.ewm-stuttgart.de | info@ewm-stuttgart.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Singen
Hohenkréher Briihl 6 | 78259 Mihlhausen-Ehingen

Tel: +49 7733 5039-0 | Fax: -79

www.ewm-singen.de | info@ewm-singen.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Minchen
Gadastraf3e 18a | 85232 Bergkirchen bei Miinchen

Tel: +49 8142 284584-0 | Fax: -9

www.ewm-muenchen.de | inffo@ewm-muenchen.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Tettnang
Karlsdorfer Stral3e 43 | 88069 Tettnang

Tel: +49 7542 97998-0 | Fax: -29

www.ewm-tettnang.de | info@ewm-tettnang.de

EWM GmbH | Vertriebs- und Technologiezentrum Neu-Ulm
HeinkelstraBe 8 | 89231 Neu-Ulm

Tel: +49 731 7047939-0 | Fax: -15

www.ewm-neu-ulm.de | info@ewm-neu-ulm.de

(O VERTRIEBS- UND SERVICESTANDORTE INTERNATIONAL

China

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan | New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City | Jiangsu | Post code 215300 | Volksrepublik China

Tel: +86 512 57867-188 | Fax:-182

www.ewm.cn | info@ewm-group.cn

Osterreich

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Gewerbestrale 7 | 4653 Eberstalzell | Osterreich
Tel: +43 7241 28400-0 | Fax: -20
www.ewm-austria.at | info@ewm-austria.at

GroB3britannien

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way | Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth | Northumberland | NE61 6JN | Gro8britannien
Tel: +44 1670-505875 | Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk | inffo@ewm-morpeth.co.uk

{:} Werke o Standorte

Tschechische Republik

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Vertriebs- und Servicezentrum Benesov u Prahy

TyrSova 2106 | 256 01 Bene3ov u Prahy | Tschechische Republik
Tel: +420 317 729-517 | Fax: -712

www.ewm-benesov.cz | info@ewm-benesov.cz

Polen

EWM Poland sp z.0.0.

Gdanska 13A | 70-661 Stettin | Polen

Tel: +48 91 433 08 70

www.ewm-stettin.pl | info@ewm-stettin.pl

Frankreich

EWM GmbH

Zone de Chatenay | 7 rue des messagers | 37210 Rochecorbon
Tél.: +33(0)2 42 06 02 45

www.ewm-group.com/fr | sales@ewm-france.fr

® Weltweit mehr als 400 EWM Vertriebspartner
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