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PICO RODZINA PICO

Tam, gdzie stosowane sg urzadzenia do spawania elektrodami otulonymi, zwykle nie jest
czysto. W EWM nie zapomnielismy o tym. Kazde z naszych urzadzen do spawania elektroda-
mi otulonymi wyrdznia sie wysokg trwatoscig i ponadprzecietng zywotnoscia. To w koricu
wysokie wartosci tolerancji napiecia sieciowego i rezerwy mocy czynig nasze urzadzenia do
spawania elektrodami otulonymi doskonatymi partnerami na placu budowy lub podczas
montazu i bez trudu radza sobie z praca przy generatorze lub z dtugimi przewodami zasilania
sieciowego.

ZALETY +

* Mozliwo$¢ nieograniczonej pracy generatora i podtgczenia dtugich
przewodow zasilania sieciowego dzieki duzym wartosciom toleran-
Cji napiecia sieciowego

* tatwa obstuga jednym pokrettem
» Wiekszy komfort podczas spawania

* Wytrzymata konstrukcja, odpowiednia do stosowania na placu
budowy

* Obudowa odporna na wstrzasy
* Mozliwo$¢ przenoszenia za pomoca uchwytu lub na pasku

» Oszczednos¢ pradu dzieki wysokiej sprawnosci
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PICO 200 CEL PULS

Pico 200 cel puls to wysoce nowoczesna spawarka elektrodowa z innowacyjna funkcja impulsowania, umozliwiajaca
bezpieczne i precyzyjne spawanie oraz posiadajgca dodatkowa charakterystyke do spawania elektrodami celulozowymi.

Dzieki mozliwosci pracy w trybie wielonapieciowym urzadzenie automatycznie dostosowuje sie do réznych napiec
sieciowych (110-120V / 230V), dzieki czemu mozna je bez problemu uzywac na catym $wiecie. Wysoce wydajny pobor
pradu gwarantuje zintegrowana technologia PFC (Power Factor Correction), ktéra zapewnia optymalng moc i efektyw-
no$¢ energetyczna.

Wybierajac Pico 200 cel puls, zyskasz wydajng, uniwersalng i przyjazng w uzytkowaniu spawarke. Jest to niezawodne
narzedzie do spawania elektrodg otulona.

Praktyczny kod QR
kabel sieciowy Bezposrednio nad sterownikiem dostepne sg
Tu mozna tatwo nawing¢ kabel. w formie cyfrowej wszystkie wazne informacje:

instrukcje eksploatacji, akcesoria, inne opcje
dozbrojenia i wiele wiecej.

Pokrywa ochronna

Skutecznie zabezpiecza sterownik
przed bryzgami wody, brudem i
uderzeniami.

Wktadany filtr przeciwpylowy e
Jest dostepny opcjonalnie i montu-
je sie go na tylnej stronie spawarki
(drugi rysunek ponizej).

Ostona IP23

Skuteczna, petna ochrona przed
bryzgami wody i innymi
czynnikami zewnetrznymi.

Mozliwo$¢ pracy przy
wielu napieciach
Automatyczne dopasowanie do

Solidna konstrukcja spodu napiecia sieciowego (110-120V /230 V).
Odpowiednia do uzytkowania w trudnych

warunkach, pozwala réwniez na odsta-
wianie urzadzenia w zanieczyszczonym i
mokrym miejscu.

Uchwyt do przenoszenia filtr zanieczyszczen Przystawka zdalnego kabel sieciowy
ze schowkiem sterowania

(Réwniez bezprzewodowa w po-

faczeniu z kluczem sprzetowym).
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PICO 160 CEL PULS

Pico 160 cel puls to niezwykle lekka spawarka, ktéra jest jedng z najlzejszych na rynku

i wazy zaledwie 4,7 kg. Dzieki temu, a takze dzieki dotagczonemu pasowi do przenosze-
nia, jest szczegdlnie praktyczna i tatwa w transporcie — na placu budowy, po schodach i
drabinach, w konstrukcjach stalowych i na rusztowaniach. Nawet w trudnych warunkach
w budownictwie, inzynierii lagdowej, gérnictwie i innych obszarach, Pico 160 cel puls
imponuje fatwg obstuga, a takze mozliwoscig 100% spawania z géry na dét elektrodami
celulozowymi.

Pokrywa ochronna
Skutecznie chroni sterownik przed woda,

Wytrzymata obudowa brudem i uderzeniami.

Dzieki konstrukcji z aluminium i tworzywa
sztucznego odpornego na uderzenia.

Gniazda o duzym obcigzeniu

Zapewniaja lepszy przeptyw pradu i
umozliwiaja bezpieczne podtgczanie
komponentow w jakosci przemysto-

wej.
Duza tolerancja napiecia sieciowego ztacze przystawki zdalnego sterowania
0Od -40% do +15% dla bezawaryjnej pracy Przytacze do podtaczenia przystawki zdalne-
generatoréw. W zestawie znajduje sie wtyk go sterowania RG13 z wtyczka jack 3,5 mm*.
z zestykiem ochronnym do podtaczenia do
sieci 230 V.

zdalne sterowanie filtr zanieczyszczen uchwyt (160 jako ON) L-BOXX

seria Pico 350/400
*W PICO 160 CEL PULS.
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PICO 350/400

Spawarka dostepna w nastepujacych wersjach: cel puls / cel puls pws / cel puls pws dgs.

Odpornos¢ na ekstremalne warunki pogodowe. Niezwykle wytrzymata i przeznaczona do pracy w najtrudniejszych
warunkach, a dzieki niewielkiej masie — idealna w transporcie do réznych miejsc zastosowania.

Spawarki Pico 350 i Pico 400 umozliwiaja 100% spawanie z gory na dot elektrodami celulozowymi. Dzieki podajnikowi
drutu Pico drive 4L réwniez spawanie metodg MIG/MAG nie stanowi problemu. Ale to jeszcze nie wszystko: te dwie
spawarki znacznie utatwiaja takze rozmagnesowywanie rur i blach przed spawaniem.

Uchwyt kabla sieciowego
Kabel mozna tatwo nawing¢ na uchwyt kabla przetacznik biegunowosci

zintegrowany z uchwytem do przenoszenia. Wyposazenie seryjne (wersji PWS) - pozwala
zaoszczedzi¢ czasochtonne przezbrajanie,

gdy konieczna jest zmiana biegunowosci.

Ostona IP34

Skuteczna, petna ochrona przed
whnikaniem wody rozbryzgowej i
statych ciat obcych.

Pokrywa ochronna
Pokrywa skutecznie chroni sterow-
nik przed bryzgami wody, brudem

i uderzeniami.
Solidna konstrukcja spodu Wktadany filtr przeciwpylowy
Wytrzymuje uzytkowanie w najtrudniej- Do zamontowania na tylnej stronie spawarki
szych warunkach oraz pozwala na odstawia- (drugi rysunek ponizej); dostepny opcjonalnie.
nie urzadzenia takze w zanieczyszczonym i
mokrym miejscu.

R

Trolly 53 Pico drive 4L Przystawka zdalnego Trolly 54 z ON TA TR.21

sterowania do spawania
elektroda otulong 5
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FUNKCJE SPAWANIA.

DLA ZAPEWNIENIA NAJLEPSZYCH WYNIKOW SPAWANIA.,

Najwyzszy komfort obstugi, dtuga zywotnos¢ i wszystkie funkcje spawania zintegrowane w
urzadzeniu bez dopfaty. Oznacza to, ze idealne spoiny sa wstepnie zaprogramowane.

PICO 160

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie metoda zajarza-
nia kontaktowego TIG

Arcforce
Hotstart
Antistick

PICO 300
CEL PWS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie metoda zajarza-
nia kontaktowego TIG

Charakterystyka Cel

PICO 160 PICO 162
CEL PULS MV
Spawanie elektrodami Spawanie elektrodami otulonymi
otulonymi

Spawanie metoda zajarzania
Spawanie elektrodami kontaktowego TIG
otulonymi i TIG-Puls

Arcforce
Spawanie metodg zajarza- Hotstart
nia kontaktowego TIG
Antistick
Charakterystyka Cel
Arcforce
activgauss
Hotstart
Antistick
PICO 350 PICO 350
CEL PULS CEL PULS PWS
Spawanie elektrodami Spawanie elektrodami otulonymi
otulonymi Spawanie elektrodami otulonymi
Spawanie elektrodami i TIG-Puls
otulonymi i TIG-Puls Charakterystyka CC/CV

Charakterystyka CC/CV Spawanie metodg zajarzania

Arcforce Spawanie metoda zajarza- kontaktowego TIG
Hotstart nia kontaktowego TIG Funkcja PF Pulse
Antistick Funkcja PF Pulse Charakterystyka Cel
Polaryzacja spawania Charakterystyka Cel Arcforce
(PWS) Arcforce Hotstart

O Antistick

Antistick Polaryzacja spawania (PWS)
Arcforce Spawanie impulsowe elektrodg otulong
Aktywna regulacja mocy zapewnia staty poziom wtopie- Nieskomplikowane spawanie w pozycjach wymuszo-
nia oraz bezpieczne trwate spoiny, takze w przypadku nych dzieki statej wymianie pradu spawania.

spawania w pozycjach wymuszonych oraz przy utrudnio-

nym dostepie.

Spawanie Cel

activgauss

W 100% niezawodne spawanie spoin pionowych za pomocg  Automatyczna funkcja rozmagnesowywania pozwala-

elektrod celulozowych.

jaca pozby¢ sie magnetyzmu szczatkowego w rurach i
blachach.



3 Years 5 Years
it

ewm-warranty”
3 shifts / 24 hours / 7 days

“Far detaif vist e group.com

all [}

PICO 200
CEL PULS
Spawanie elektrodami otulonymi
Spawanie elektrodami otulonymi i TIG-Puls
Spawanie metodg zajarzania kontaktowego TIG
Charakterystyka Cel
Charakterystyka rutylowa
Charakterystyka Basic
Arcforce
Hotstart
Antistick
spotArc

PICO 350
CEL PULS PWS DGS

Spawanie elektrodami otulonymi

Spawanie elektrodami otulonymi i TIG-Puls

Charakterystyka CC/CV

Spawanie metodg zajarzania kontaktowego TIG

Funkcja PF Pulse

Charakterystyka Cel

Evolution®

PICO 220
CELPULS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG-Puls

Spawanie metodg zajarza-
nia kontaktowego TIG

Charakterystyka Cel
Arcforce
Hotstart
Antistick

PICO 400
CEL PULS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG-Puls

Charakterystyka CC/CV

Spawanie metoda zajarza-
nia kontaktowego TIG

eV\;i'n@
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PICO 300
CEL

Spawanie elektrodami otulonymi

Spawanie metodg zajarzania kontak-

towego TIG
Charakterystyka Cel
Arcforce

Hotstart

Antistick

PICO 400
CEL PULS PWS

Spawanie elektrodami otulonymi

Spawanie elektrodami otulonymi i
TIG-Puls

Charakterystyka CC/CV

Spawanie metoda zajarzania kon-
taktowego TIG

Funkcja PF Pulse

Arc.force Funkcja PF Pulse Charakterystyka Cel
S Charakterystyka Cel Arcforce

Hotstart B T P

Antistick . . Hotstart T

Polaryzacja spawania (PWS) Antistick Polaryzacja spawania (PWS)
Charakterystyka CC/CV Antistick Hotstart

Spawanie metodg MIG/MAG z opcjonalnym  Zapobiega wyzarzeniu Bezpieczne zajarzanie tuku o duzym natezeniu pradu
podajnikiem drutu Pico drivce 4L. elektrody. oraz wystarczajace nagrzewanie na jeszcze zimnym

materiale podstawowym na poczatku spawania.

spotArc® Polaryzacja spawania (PWS)

Zmiana biegundw na urzadzeniu lub za pomoca przystawki
zdalnego sterowania bez czasochtonnej zmiany zaciskéw na
przytaczach pradu spawania.

Zmniejszone czasy zgrzewania punktowego i sczepiania dzieki pojedyncze-
mu uruchomieniu spoin sczepnych za pomocg wytgcznika uchwytu.
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AKCESORIA.

UCHWYT +

Utatwiony transport.
= do Pico 160/160 cel puls

WOZEK +
TRANSPORTOWY

Do transportu Zrédta pradu oraz modutu chto-
dzacego lub skrzynki narzedziowej.

PAS DO +

PRZENOSZENIA

Pas do przenoszenia utatwiajacy transport.
Doskonale nadaje sie do zastosowan przeno-
snych i przy czestej zmianie miejsc pracy.

= do Pico 160/162/200/220/300/350/400

WOZEK +

TRANSPORTOWY

Przeznaczony do transportu zrédfa pradu i
butli zgazem ostonowym o pojemnosci do 33
[ (300 bar).

= do Pico 200/220

PRZYSTAWKA +
ZDALNEGO
STEROWANIA | KLUCZ
SPRZETOWY BT (BEZ-
PRZEWODOWY)

Bezstopniowa regulacja pradu spawania (od
0% do 100%) w zaleznosci od pradu gtéwnego
ustawionego na spawarce. Dzieki dostepnemu
oddzielnie kluczowi sprzetowemu BT kom-
patybilna réwniez z wieloma spawarkami z
19-stykowym interfejsem.

WOZEK +
TRANSPORTOWY

Do transportu Zrodta pradu, modutu chtodza-
cego lub skrzynki narzedziowej i butli z gazem
ostonowym o pojemnosci do 33 1 (200 bar)

= do Pico 350/400
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PRZYSTAWKA ZDAL- + PRZYSTAWKA ZDAL- + NOZNA PRZYSTAWKA +
NEGO STEROWANIA NEGO STEROWANIA ZDALNEGO STEROWANIA

RG13 RS-453 RT1 19POL RTF-XTIG 19POL5 M
Bezstopniowa regulacja pradu spawania Bezstopniowa regulacja pradu spawania Bezstopniowa regulacja pradu spawania

(od 0% do 100%) w zaleznosci od pradu gtow-  (od 0% do 100%) w zaleznosci od pradu gtéw-  (od 0% do 100%) w zaleznosci od pradu gtow-
nego ustawionego na spawarce. nego ustawionego na spawarce. nego ustawionego na spawarce.

= do Pico 160 cel puls = do Pico 200/220/300/350/400

SAFEGUARD + PICO DRIVE 4L

Lekka i wytrzymata ostona do pracy w trud- Podajnik drutu MIG/MAG.

nych warunkach. tatwa do mycia. = do Pico 350 cel puls /350 cel puls pws /
= do Pico 180/220 350 cel puls pws dgs / 400 cel puls /

400 cel puls pws
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TECHNISCHE DATEN.

160 cel puls

Zakres regulacji pradu spawania 10-150A 5-150A 10-150A
150A/35% 150A/30% 150A/35%

Cykl pracy (CP) przy 40°C 120A/60% 120A/60% 120A/60%
100A/100% 110A /7 100% 100A /7 100%

Napiecie biegu jatowego 105V 94V 105V

Napiecie sieciowe / tolerancja

1 %230V (-40% do +15%)

Czestotliwos¢ sieci 50/60Hz
Klasa izolacji / stopieri ochrony H/1P23
znak badan CE I B8
Klasa EMC A

Wymiary (dt. X szer. X wys.) mm

370x 129 x 236

361 x136x 224

Wymiary (dt. X szer. X wys.) inch 146 x5.1x9.3 142x54x88
Masa kg 4,9 54
masa lbs 10.8 1.9
Normy IEC 60974-1,-10 CLA

ztacze przystawki zdalnego
sterowania

3,5 mm-Klinkenstecker

PICO 350 cel puls 350 cel puls 350 cel puls
pws pws dgs
Zakres regulacji pragdu spawania 10-350A
350A/35%
Cykl pracy (CP) przy 40°C 280A 7 60%
230A/100%
Napiecie biegu jatowego 95V
Napiecie sieciowe / tolerancja 3 x400V (-25% do +20%)
Czestotliwos¢ sieci 50/60Hz
Klasa izolacji / stopieri ochrony H/ P34
znak badan CE L 25
Klasa EMC A
Wymiary (dt. X szer. X wys.) mm 539x210x415
Wymiary (dt. X szer. X wys.) inch 21.2x83x16.3
Masa kg 23,5 25,0
masa Ibs 518 55.1
Normy IEC 60974-1,-10 CLA

ztacze przystawki zdalnego
sterowania

19-stykowy

10
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Pico 200
cel puls
- Multivolt

230V
110-120V

200 cel puls 220 cel puls 300 cel 300 cel pws
5-200A 5-120A 10-220A 10-300A
200A/30% 120A/40% 220A/30% 300A/25%
155A/60% 100A /60% 160A /60% 220A/60%
125A/100% 85A/100% 140A/100% 170A/100%
97V 107V
1x230V(-40%  1x110-120V ) )
do+15%)  (-15% do +15%) 3% 400 (-25% do +20%)
50/60Hz
H/1P23
CEH 28
A
454X 165 x 321 428 136 x 252 490 x 186 x 350 490 x 186 x 446
179x65x126 169x54x99 193x73x138 193%x73x176
10 10,5 16,5 235
220 23.1 364 51.8
IEC 60974-1,-10 CLA
19-polig
400 cel puls 400 cel puls
pws
10-400A
400A/25%
280A/60%
230A/100%
95V
3x400V (-25% do +20%)
50/60 Hz
H /P34
CEHI 25
A
539x210x415
21.2x83x16.3
23,5 250
51.8 55.1

IEC60974-1,-10 CLA

19-stykowy

11
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Chetnie doradzimy: sales@ewm-group.com 5909. AR .WJ’% .

EWM jest Twoim partnerem w zakresie najlepszej technologii
spawania. Dzieki EWM spawasz ekonomiczniej, bezpieczniej i
7 wyzszg jakoscia. Innowacyjne systemy, wysokowydajne me-
tody spawania, technologie cyfrowe i ustugi, a takze specja-
listyczna wiedza doradcza EWM pomogg Ci w perfekcyjnym
wykonywaniu zadan spawalniczych.

EWM GmbH |7
Dr. Glnter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach

Niemcy

Tel.: +49 26801810
Faks:+49 2680 181 244
E-mail: info@ewm-group.com
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www.ewm-group.com I_
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