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WE ARE WELDING

DEINE LOSUNG MIT
FULL-SERVICE.
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AUTOMATION

EWM REACT.

MAXIMALE PRAZISION IN VOLLER KONTROLLE,

—+ REVERSING

EWWM ACTIVELY
REACT CONTROLLED

TRANSFER

Mit EWM React verschieben wir die physikalischen Grenzen digital geregelter Kurzlichtbdgen
und vergré3ern die Moglichkeiten des Machbaren. Unser stabilster Schwei3prozess fir automa-
tisiertes Schweif3en zeichnet sich durch eine aktive Vorwarts-Rickwarts-Bewegung des Drahtes
aus und erzielt mithilfe eines kontrollierten Tropfenibergangs perfekte SchweilSergebnisse. Der
Draht bewegt sich vor, der Kurzschluss erfolgt, der Draht wird aktiv zurickgezogen. Dadurch
wird der Bereich des Kurzlichtbogens vergréBert und bei einer geringen Warmeeinbringung ist
eine hohere Abschmelzleistung bei gleichzeitig sehr hohen Schweigeschwindigkeiten moglich.
Diese Push-Pull-Bewegung findet in einer hohen Frequenz statt und macht EWM React nicht
nur zu unserem stabilsten, sondern auch zu unserem schnellsten Schwei3prozess. EWM React ist
Prazision in Bewegung.

EWM IST DEIN LOSUNGSANBIETER

Du kannst schon von unserer SchweiStechnik fir das automatisierte oder mechanisierte
Schweil3en einiges erwarten, aber noch viel mehr von unserem gesamten Automations-Team.
Bring uns dein Problem, wir haben die passende Lésung fur dich im Repertoire. Und wenn
nicht, entwickeln wir sie. So ergdnzen wir unser Angebot konstant um noch mehr Service
und verbessern standig unsere Tools.

I We are welding. Wir sind Schweif3en. Und von uns bekommst du nur das Beste.

+ WIR DENKEN SERVICE WEITER

Du kannst dich auf unsere Schweil3technik verlassen, du kannst dich auf unsere Exper-
ten verlassen und vor allem kannst du dich jederzeit auf unseren Service verlassen. Mit
welchem Anliegen du auch immer zu uns kommst, wir stellen es in den Mittelpunkt und
finden eine L&sung.

+ WIR BERATEN DICH BESSER

So prézise wie unsere Schweilltechnik, ist auch die Beratung bei EWM. Unser Know-how
geben wir an dich weiter und kiimmern uns um die Analyse, Planung und Umsetzung dei-
nes Projektes. Du bekommst von uns die komplette Lsung fiir die volle Kontrolle deiner
Schweillergebnisse.



DIE AKTIVE DRAHTBEWEGUNG.
SCHNELL, KONTROLLIERT, PRAZISE IM DETAIL.
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Mit hohen Geschwindigkeiten wird der
Draht aktiv in Richtung Schmelzbad
bewegt. Der Lichtbogen brennt auf der
Schmelze und erzeugt zeitgleich einen
angeschmolzenen Tropfen.

In dem Moment, wo der Draht die
Schmelze berihrt, geht der ange-
schmolzene Tropfen im Kurzschluss in
das Schmelzbad Uber. Das RCGModul
regelt die Kurzschlussauflésung.

Durch die aktive Ruckwartsbewegung wird
der Draht sehr prézise aus dem Schmelzbad
gezogen und der Lichtbogen ziindet wieder.

FUR DEINE BESTEN SCHWEISSERGEBNISSE.
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+ Sobald der Lichtbogen bei Schritt 3
wieder geziindet wird, beginnt der
Prozess erneut bei Schritt 1 und
wiederholt sich.

Die gesamte Drahtbewegung erfolgt
individuell fur jeden einzelnen
Tropfen, der abgel6st wird.

Zusatzlich wird die Abschmelzleistung gegentber

dem Kurzlichtbogen deutlich erhoht. Teilweise sogar

N
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Stromstarke/Current | [A]

Drahtvorschub/Wire feeder m/min

bis in den Bereich des Sprihlichtbogens.



AUTOMATION

DEINE VORTEILE MIT EWM REACT.

VOLLE KONTROLLE UBER DEN TROPFENUBERGANG.

Was du dir von einem prazisen und stabilen Automations-Schweil3prozess wiinschst, kann EWM React leisten. Mit diesem
Schweilprozess geben wir dir die volle Kontrolle Uber den Tropfentibergang. Statt von der Elektrode herabzufallen, geht
der Tropfen trotz hoher Schweil3geschwindigkeiten sicher ins Schmelzbad Uber. Das Ergebnis sind perfekte Schweil3nahte,
auf die auch unter starksten Belastungen Verlass ist. Wir nutzen die hohen Abschmelzleistungen aus dem Sprihlichtbogen-
bereich und kombinieren sie mit allen Vorteilen des Kurzlichtbogens. Spritzerarm wie der Impulslichtbogen, aber kélter

als dieser in allen Leistungsbereichen. Dabei ist Geschwindigkeit nicht alles — fur dich bringen wir die Produktivitat auf ein
neues Level.

DEUTLICH
ERHOHTE
SCHWEISSGE-
SCHWINDIGKEIT

ERHOHTE
ABSCHMELZ-

LEISTUNG

MAXIMALE STABILITAT

) MAXIMALE REDUZIERTER
ZUNDSICHERHEIT WARMEEINTRAG

MINIMALER
VERZUG




MEHR ALS

100 %

SCHNELLER SCHWEISSEN

30 %

WENIGER
SCHWEISSRAUCH

0%
NAHEZU 0

SCHWEISSSPRITZER
GEGENUBER
KURZLICHTBOGEN

35 %

WENIGER
WARMEEINBRINGUNG

SPALTUBERBRUCKUNG

Biszu 2 MM

AUSSERST

STABILE

ZUNDUNG UND
SCHWEISSPROZESS

2 X

HOHERE ABSCHMELZLEISTUNG

GEGENUBER STANDARD-KURZLICHTBOGEN

Gemal’ Garantiebedingungen www.ewm-group.com
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DIE ANWENDUNGSGEBIETE.

IMMER PRAZISE WIE EIN SCHWEIZER UHRWERK.

Anspruchsvolle Schweillaufgaben sind fir EWM React kein Problem. Wo Prazision, Prozess-
stabilitdt und ein kontrollierter Warmeeintrag gefordert sind, stellt unser Schweif3prozess eine

fortschrittliche Lésung dar.

VERBINDUNGSSCHWEISSEN —+

Schweillt du warmeempfindliche Bauteile und machtest deine Produk-
tivitat durch héhere Schweil3geschwindigkeiten steigern? Verzug und
Spritzer treten aber héufig als Probleme auf? EWM React bietet dir mit
EWM React Speed und EWM React Positionweld verschiedene Prozessva-
rianten, die auf deine Anforderungen abgestimmt sind. Eine Verdopplung
der Schweillgeschwindigkeit und eine Reduzierung des Wérmeeintrages
um bis zu 35 % sind oft maéglich, was besonders wichtig fur hochfeste
Stahle und CrNi-Bauteile ist.

CLADDING +

EWM React ist die perfekte Losung fur die Probleme, die beim konven-
tionellen Auftragsschwei3en entstehen kénnen. Dank seiner geringen
Wérmeeinbringung bei einer gleichzeitig hohen Abschmelzleistung,
verhindert der Prozess die Aufschmelzung des niedriger legierten Grund-
werkstoffs beim Auftrag der hochlegierten Schutzschicht. Auch hohe
Schwei3geschwindigkeiten sind problemlos moglich. Das Ergebnis sind
perfekte und extrem korrosionsbestandige SchweilSndhte.

WIRE ARC ADDITIVE
MANUFACTURING (WAAM) +

Die Fertigung grof3er Bauteile und komplexer Geometrien stellt hohe
Anforderungen an das Wire Arce Additive Manufacturing (WAAM). Der
Fertigungsprozess zeichnet sich bereits durch starke Vorteile wie eine
grof3e Materialvielfalt und eine hohe Materialausnutzung aus. Durch
unseren Automations-Schweillprozess kommen viele weitere Vorteile
hinzu, vor allem aber eine erhebliche Zeitersparnis, deutliche Kosten-
senkung und Steigerung der Schweillnahtqualitat. Mit EWM React wird
das Material Schicht fur Schicht und fehlerfrei aufgetragen.
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VERBINDUNGSSCHWEISSEN.

HOCHLEGIERTER CrNi-STAHL.

POSITION PB

* bis zu 35 % reduzierte Warmeeinbringung

DEINE VORTEILE —+

= weniger Verzug
= hohere Produktivitat
= weniger Nacharbeit

= perfekte Zindung bei jedem Bauteil

POSITION PG

= SchweiRgeschwindigkeit bis zu 350 cm/min
= stabiler Prozess
* nahezu keine Spritzer

» Schweiflgeschwindigkeit

DEINE VORTEILE +

= fir alle Schweil3positionen

» einfache und schnelle Einstellung mit
wenigen Parametern

= ein Parameter fiir alle Positionen

* ideale, modellierbare Optik

Alle Ergebnisse wurden mit Zusatzwerkstoffen von EWM geschweifst.
www.ewm-sales.com
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VERBINDUNGSSCHWEISSEN.

UN- UND NIEDRIGLEGIERTER STAHL
HOCHFESTER STAHL.

POSITION PB

= 70cm/min Schwei3geschwindigkeit

» 23% reduzierte Warmeeinbringung gegentber
Impuls- und Ubergangslichtbogen

= deutliche Reduzierung von Schweil3spritzern

DEINE VORTEILE +

= sicheres Schweil3en von hochfesten Werkstoffen
* niedrige Warmeeinbringung

* Einhaltung der erforderlichen Abkuhlzeit t8/5

» hohere Produktivitat

POSITION PB . 0 \\ \ EWM
® 310cm/min Schweigeschwindigkeit ' : k. REACT

* nahezu keine Spritzer

= minimaler Verzug

DEINE VORTEILE +

» hohere Produktivitat
= fast keine Nacharbeit
= ansprechende Nahtoptik

Alle Ergebnisse wurden mit Zusatzwerkstoffen von EWM geschweifst.
www.ewm-sales.com
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VERBINDUNGSSCHWEISSEN.

ALUMINIUM.

POSITION PB

= 80cm/min Schweil3geschwindigkeit
SPEED

/ N\\\\\§ E‘évAngT

* hervorragende Benetzung der Nahtflanken

DEINE VORTEILE +

= deutlich weniger Reinigung erforderlich
» WIG-ghnliche Optik
* nahezu kein Durchbrand

» sehr einfache Parametereinstellung

\

POSITION PF

= 40cm/min Schwei3geschwindigkeit

» absolute Prozessstabilitat sogar bei hohen
Pendelfrequenzen

DEINE VORTEILE +

= minimaler Durchbrand

» ansprechende Nahtoptik

Alle Ergebnisse wurden mit Zusatzwerkstoffen von EWM geschweifst.
www.ewm-sales.com
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CLADDING.

KONVENTIONELLES AUFTRAGSSCHWEISSEN.

EWM React 16st Probleme des konventionellen Auftragsschwei3ens, bei dem hohe Abschmelzleistungen oft zu einer
starken Aufschmelzung des Grundwerkstoffs fihren. Die Folge: Eine reduzierte Leistung senkt die Produktivitdt. Dank
seiner geringen Warmeeinbringung und dem stabilen Lichtbogen erméglicht EWM React problemlos deutlich héhere
Schweil3geschwindigkeiten gegentber dem Kurzlichtbogen. Das Ergebnis sind belastbarere Schweillnahte mit hoher
Oberflachengtte und hoher Korrosionsbestandigkeit dank geringer Aufmischung von Grund- und Auftragswerkstoff, bei
gleichzeitig sehr hohen Abschmelzleistungen (bis zu 120 % gegenlber Kurzlichtbogen), die eine erhebliche Einsparung
der Produktionskosten und eine gleichzeitig Steigerung der Produktivitat bedeutet.

+
EWM

REACT

FAKTEN DEINE VORTEILE +

» unter 1% Fe-Gehalt bei einer * beste Korrosionsbestandigkeit
Schichtdicke von 2 mm, einlagig = hohe Produktivitit

* glatte Oberfléche » effiziente Materialverwendung

* bis zu 6,8kg/h Abschmelzleistung * auch mit reinem Argon oder

* bis zu 120 % mehr Abschmelzleistung Ar/He Schutzgas moglich

gegenUber dem Kurzlichtbogen

12
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WIRE ARC ADDITIVE MANUFACTURING
(WAAM),

Als 3D-Druck kennt die breite Offentlichkeit das, was als additive Fertigung in Fachkreisen bekannt ist. Wird Metall als
Fertigungsmaterial verwendet, ist die Rede vom Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM). EWM React hilft dir nicht
nur dabei, deutlich Zeit und Kosten bei diesem Verfahren einzusparen. Unser stabiler Schwei3prozess bringt auch die
unbedingt notwendigen Eigenschaften mit, damit Schicht fiir Schicht und fehlerfrei das Material Gbereinander gelegt
werden kann. Das Ergebnis: Du kannst mehr schweilen und musst weniger nacharbeiten.

+
EWM

REACT

FAKTEN

* 5 m/min Schwei3geschwindigkeit, 1,2 mm Drahtdurchmesser, AIMg4,5Mn
* 3mm Wanddicke
» Perfekte Oberflache ohne Nacharbeit

DEINE VORTEILE —+

*» kontrollierte minimale Wérmeeinbringung
» stabiler und konstanter Schweil3prozess

* hohe Abschmelzleistung

Alle Ergebnisse wurden mit Zusatzwerkstoffen von EWM geschweifst.
www.ewm-sales.com
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DIE KOMPONENTEN.

EIN PERFEKTES ZUSAMMENSPIEL.

Alle fir EWM React notwendigen Komponenten erhaltst du bei uns aus einer Hand — vom Fass
Uber die Rolle bis hin zur Stromduse. Zusatzlich zu den Hauptkomponenten wird dein System
mit dem noétigen Zubehdr in Form eines Zwischenschlauchpakets mit PP-Steuerung und
individuell abgestimmten Brennerhélsen ganzheitlich abgerundet.

DAS DRAHTVORSCHUBGERAT +

Stérungsfrei und unbeirrbar sorgt unser
Drahtvorschubgerat M Drive 4 Rob 5 (mit
Option PP) fUr eine konstante Drahtversor-
gung Uber einen abgestimmten Mittelwert.

DIE STROMQUELLE +

Die starke Basis fur die am Ende entstehenden
perfekten SchweilSndhte ist unsere Power-
Stromquelle: die Titan XQ R mit integriertem
RCGModul und EWM React-Lizenz.
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DER ROBOTER- +
BRENNER

Als treibende Kraft hinter der reversierenden
Drahtbewegung steckt ein hochdynamischer
Motor. Mit hohem Takt schiebt er den Draht
in Richtung Werkstick und zieht ihn wieder
aktiv zurlck. Fr konventionelle oder Hohl-
wellen-Systeme verfligbar.

DER DRAHTPUFFER +

Zwischen Drahtvorschubgerat und Roboter-
brenner fungiert der Drahtpuffer als Bindeglied
der einzelnen Komponenten, um die aktive
Drahtbewegung auszugleichen.

15
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Wir beraten dich gerne: react-now@ewm-group.com

EWM ist dein Partner fiir die beste Schweiltechnologie. Mit
EWM schweillt du wirtschaftlicher, sicherer und hochwertiger.
Innovative Anlagen, leistungsfahige Schweil3verfahren, digitale
Technologien und Services sowie die Beratungskompetenz von
EWM unterstitzen dich dabei, deine SchweiBaufgaben perfekt zu
verarbeiten.

EWM GmbH

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8
56271 Miindersbach
Deutschland

Tel: +4926801810
Fax: +49 2680 181 244
E-Mail: info@ewm-group.com
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www.ewm-group.com
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