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TO POCZATEK
Twojego zupetnie nowego doswiadczenia ze spawaniem.

NIEZALEZNIE OD TEGO, CO PLANUJESZ
Spawarka Tetrix XQ — Twoje urzadzenie do wszystkich zastosowan.

IDEALNE SPOINY
Poniewaz liczy sie tylko Twoj efekt spawania.

WSZYSTKO TAK, JAK POTRZEBUJESZ
Spawarka Tetrix XQ 230 & 300 DC | Tetrix XQ 230 & 300 AC/DC

DZIEKI NIE) PRACUJESZ JESZCZE LEPIE]

Spawarka Tetrix XQ ma wszystko, dzieki czemu Twoje spawanie bedzie idealne.

PRZEMYSLANA DO NAJMNIEJSZEGO SZCZEGOtU
Dzieki niej kazde zadanie spawalnicze jest przyjemne.

SERIATIG XQ

To poczatek: Twoje zupetnie nowe doswiadczenie
ze spawaniem metoda TIG.

TERAZ PRZEJDZMY DO CIEBIE
Najlepsze sterowniki dla Twojego najlepszego spawania.

EXPERT 3.0 / COMFORT 3.0
Tym samym wszystko jest mozliwe.

ZAWSZE CHtODNO | CZYSTO
Nowy ukfad chtodzenia i nowe prowadzenie powietrza

Tetrix XQ zapewniaja petng moc.

TO TAKIE FAJNE
Mozliwos¢ dozbrojenia w kazdej chwili.

CYFRYZACJA W KAZDYM ZAKLADZIE SPAWALNICZYM
System zarzadzania spawaniem ewm Xnet oraz Xbutton.

TO POTRAFI TWOJA NOWA TETRIX XQ
Procesy spawalnicze i funkcje zapewniajace najlepsze rezultaty spawania.

DANE TECHNICZNE
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XQ

TETRIX

TO POCZATEK

TWOJEGO ZUPEENIE NOWEGO
DOSWIADCZENIA ZE SPAWANIEM.




BARDZIEJ CYFROWE, BARDZIE) UNIWERSALNE,
BARDZIE) OSOBISTE — TERAZ SPAWANIE
BEDZIE ZUPEENIE INNE! INTELIGENCJA DZIEKI
INTEGRACJI Z SIECIA. SOLIDNOSC W UZYTKOWANIU.
WYRAFINOWANA OBUDOWA. REWOLUCJA W UKLADZIE
STEROWNIKOW. POZA TYM NIEWIARYGODNIE
WYDAJNE. URZADZENIA TETRIX XQ TWORZA ZUPELNIE
NOWE DOSWIADCZENIE ZE SPAWANIEM TIG! ABY
0SIAGNAC MOZLIWIE NAJLEPSZE WYNIKI SPAWANIA.
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TETRIX

MATERIALY

= Stale niskostopowe

= Stale wysokostopowe
= Aluminium i jego stopy
* Metale kolorowe

= Tytan
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NIEZALEZNIE OD
TEGO, CO PLANUJESZ

SPAWARKA TETRIX XQ - TWO_]E URZADZENIE
DO WSZYSTKICH ZASTOSOWAN.

Nowe urzadzenia TIG serii Tetrix XQ wykorzystuja swoje mocne strony w wielu obszarach
zastosowan i przy szerokiej gamie materiatéw. Niewazne, czy spawasz recznie czy
automatycznie — urzadzenia Tetrix XQ sprawia, ze montaz, naprawa, konserwacja oraz
renowacja beda maksymalnie proste.

BRANZE

* Przemyst spozywczy

* Przemyst chemiczny i farmaceutyczny

» Gospodarka energetyczna i wodna :
* Przemyst lotniczy i kosmiczny

= Technika medyczna

= Budowa rurociggéw i zbiornikéw

* Budowa maszyn i urzadzen

* Przemyst papierniczy

* Rzemiosto metalowe



~ 'IDEALNE
-~ SPOINY

PONIEWAZ LICZY SIE TYLKO TWOJE
DOSWIADCZENIE ZE SPAWANIEM s

Spawarki serii Tetrix XQ sg niezréwnane pod wzgledem jakosci

i innowacyjnosci. Jesli jednak chodzi i idealne spoiny, s potrzebne
Twoje umiejetnosci jako spawacza — Twoj talent i Twoje doswiadczenie.
Urzadzenie Tetrix XQ wspiera Cie podczas pracy jak zadna inna spawarka.
Wysokie cykle pracy przy pradzie spawania do 230 A lub 300 A z sieci
jednofazowej 230V lub 380-400 V umozliwiaja nieprzerwane spawanie
nawet w stabych sieciach, z dtugimi przewodami zasilania sieciowego

i podczas pracy z generatorem. Idealnie dopasowany stosunek masy,
wielkosci i mocy sprawia, ze Tetrix XQ jest Twoim nowym ulubidnym
urzadzeniem w kazdym $rodowisku pracy.
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TETRIX XQ WSPIERA CIE NASTEPUJACYMI

FUNKCJAMI

TIG

Pulsacja
Zmniejsza wprowadzanie ciepta, a tym samym
odksztatcenie i przebarwienia.

activArc®

Dynamiczny tuk TIG z automatyczna
stabilizacja. Wysokie cisnienie tuku

zapewnia niezawodne taczenie zboczy oraz
ukierunkowane i rownomierne wprowadzenie
ciepta. Szczegdlna zaleta podczas spawania
spoin pachwinowych i warstw graniowych.

Spotmatic
Odtwarzalne spawanie statych spoin
sczepnych.

AC-Balling
Zapewnia optymalne formowanie kulki, a tym
samym stabilny, tatwy w obstudze tuk.

SPAWANIE ELEKTRODA
OTULONA

Pulsacja
Spawanie spoin pionowych bez rozprowadzania
z bezpieczng trwata spoina.

Cel
W 100% niezawodne spawanie spoin pionowych
za pomoca wszystkich elektrod celulozowych.

AC Special
|dealna metoda do taczenia blach o réznej
grubosci.

Przebiegi pradu AC

Optymalna stabilno$¢ i zredukowany poziom
hatasu dzieki regulowanym przebiegom pradu
(sinusowy, trapezowy, prostokatny lub
indywidualny).

Czestotliwos¢ AC
Dopasowanie cisnienia tuku — optymalne do
cienkich blach i spoin pachwinowych.

Balans AC
|dealne dopasowanie pomiedzy profilem
wtopienia a osiggalnym efektem oczyszczania.




WSZYSTKO TAK, JAK POTRZEBUJESZ

TETRIX TETRIX XQ 230 DC | TETRIX XQ 230 AC/DC.
TETRIX XQ 300 DC | TETRIX XQ 300 AC/DC.

DC czy AC/DC? Z urzadzeniem chtodzacym czy bez, wozek budowlany czy warsztatowy?
Otrzymasz od nas doktadnie taka spawarke Tetrix XQ, jaka jest potrzebna do Twoich zadan spawalniczych!

TETRIX XQ DC + TETRIX XQ AC/DC +
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AKCESORIA —+

Wiecej ke
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o

TROLLY WARSZTATOWY TROLLY BUDOWLANY UCHWYT SPAWALNICZY



W
5 BEZPOSREDNI WYBOR ZADANIA
———  SPAWALNICZEGO PRZY
POMOCY 5 INDYWIDUALNIE
PROGRAMOWANYCH PRZYCISKOW
ULUBIONYCH!

50 %

MNIEJSZY NAKLAD PRACY
PRZY POWTARZALNYM SPAWANIU
SCZEPNYM - PRZY POMOCY SPOTMATIC,

*do

100

PROCENT

WIECE]
WIDOCZNOSCI!

Dzieki
przejrzystym,
intuicyjnie
obstugiwanym
sterownikom.

ll. ROZNE WARIANTY
PULSACJI DO WYBORU:

» Pulsacja o wartosci Sredniegj
» Pulsacja termiczna

» Pulsacja automatyczna

» Pulsacja specjalna AC

100 %

CYFRYZACIJA
ZAPEWNIAJACA 100%
POWTARZALNOSCI
WYNIKOW SPAWANIA.

3 LATA GWARANCJI**

» Bez ograniczenia godzin pracy — nawet w trybie pracy
3-zmianowej, 24 godziny na dobe, przez 7 dni w tygodniu

= 3 lata gwarancji na spawarki i 5 lat gwarancji na

transformatory i prostowniki

**Zgodnie z warunkami gwarangji www.ewm-group.com
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TETRIX

DZIEKI NIEJ PRACUJESZ
JESZCZE LEPIE)

TETRIX XQ MA WSZYSTKO, DZIEKI CZEMU TWOJE
SPAWANIE BEDZIE IDEALNE.

Poniewaz konsekwentnie rozwijalismy jg dla Twoich potrzeb. Wiele dekad doswiadczenia
i niezliczone rozmowy ze specjalistami w dziedzinie spawania doprowadzity do tego, co
masz przed soba: Nowa spawarka Tetrix XQ. Sprébuj nowego spawania.







PRZEI\/IYSLANA DO NAJMNIEJSZEGO
rereic 5/C/ZEGOLU

DZIEKI TEMU KAZDE ZADANIE SPAWALNICZE JEST PRZYJEMNE.

e

WSZYSTKOPOD  +
KONTROLA

Czesci eksploatacyjne mozna schowac
w nowo zaprojektowanym uchwycie ze
schowkiem i mie¢ je w zasiegu reki.

PELNE +
POtACZENIE g

Twoja Tetrix XQ jest wyposazona seryjnie

w interfejs przystawki zdalnego sterowania.
Dodatkowo posiada 7-stykowe, zfacze
cyfrowe do Twojego oprogramowania
zarzadzajacego spawaniem ewm Xnet.

ZAWSZE POD +

KONTROLA

Duzy pasek informacyjny LED z czterema
jednoznacznymi kolorami sygnatu zawsze
pokazuje aktualny stan roboczy Twojej Tetrix
XQ.



OStONIETE
PRZYtACZA

W celu ochrony przed uszkodzeniami
wszystkie przytacza sa wpuszczone
w obudowe, a mimo tego dostepne
w wygodny sposob.

_|_

e\A;hr

WE ARE WELDING

Tetrix XQ 230

- Multivolt

230V
110-120V

MOZE BYC UZYWANY +
NA CALYM SWIECIE.

Tetrix XQ 230 puls moze by¢ uzywany na
catym $wiecie dzieki automatycznej regulacji
napiecia sieciowego (110-120V / 230V).

ZABEZPIECZONE +
STEROWNIKI

Pokrywa ochronna zabezpiecza przed
woda, brudem i uderzeniami. Urzagdzenie
mozna obstugiwac takze przy zamknietej
pokrywie.

BEZ PRZYLACZEN +

Standardowe 5-stykowe przyfacze do palnika
jest teraz kompatybilne z technologig EWM

X. Oprécz podfaczenia konwencjonalnego
przyfacza uchwytu pozwala ono na podtaczenie
cyfrowych uchwytow wielofunkcyjnych

z funkcja wyswietlania i zdalnej regulacji.




FUNKCJE SPAWALNICZE
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SERIA TIG XQ

ZE SPAWANIEM METODA TIG

Balans amplitud AC

Balans AC
AC-Balling

Tetrix XQ puls AC/DC

230A,300A

MODUtOWA

activArc®
Automatyczne spawanie impulsowe

Zajarzanie wysoka czestotliwoscia
z uzyciem jonizatora

Antistick
Arcforce

Kompatybilnosé
z elektrodami Cel

Czestotliwosc AC
AC-Special

Przebiegi pradu AC
Standard AC
Spawanie TIG puls AC

Comfort 3.0 AC

Balans amplitud AC

i dodatniego pradu spawania.

Balans AC

@
O

)

Balling AC

Czestotliwosé AC

cienkich blach i spoin pachwinowych.

Umozliwia dopasowanie wysokosci ujemnego

Idealne dopasowanie pomiedzy profilem
wtopienia a osiggalnym efektem oczyszczania.

Zapewnia optymalne formowanie kulki, a tym
samym stabilny, fatwy w obstudze tuk.

Dopasowanie szerokosci tuku — optymalne do

Zajarzanie kontaktowe
Pulsacja o wartosci sredniej

spotArc®
spotmatic
Standard DC

Hotstart

Spawanie impulsowe
elektroda otulong

Standardowe spawanie
elektroda otulong

Termiczne spawanie impulsowe

TIG-Antistick

Spawanie TIG puls DC

@
@

)

Expert 3.0

Przebiegi pradu AC

Optymalna stabilnos¢ i zredukowany poziom
hatasu dzieki regulowanym przebiegom
pradu (sinusowy, trapezowy, prostokatny lub
indywidualny).

AC Special

W fazie impulsowej nastepuje przetaczanie
pomiedzy AC, a w fazie pradu podstawowego
pomiedzy DC.

activArc®

Dynamiczny tuk TIG z automatyczna stabilizacja.

Pulsacja automatyczna

Aby poprawic stabilnos¢ tuku i wtasciwosci
wtapiania szczegolnie w przypadku niskich
pradow, prad pulsuje automatycznie.

TO POCZATEK TWOJEGO ZUPEENIE NOWEGO DOSWIADCZENIA

Zajarzanie wysok
jonizatora

Unikanie wtraceni
jonizatorem fuku.

Liftarc

Proste zajarzanie -
dzieki podnoszeni
dotknieciu obrabia

Pulsacja o wartos

Umozliwia uzytko
specyfikacgji punkt
W najprostszy spo
impulsowym.

spotArc®

Zmniejszone czas!
i sczepiania dzieki
spoin sczepnych p



3 czestotliwoscia z uzyciem

3 wolframu dzieki zajarzaniu

uku bez wysakiej czestotliwosci
1 elektrody uchwytu po
nego przedmiotu.

ci Sredniej

vnikowi wdrozenie np.
Wego spawania oporowego
sab, nawet w trybie

y zgrzewania punktowego
pojedynczemu uruchomieniu

rzy pomocy wytacznika uchwytu.

Tetrix XQ puls DC

230A,300A

MODUtOWA

activArc®
Automatyczne spawanie impulsowe

Zajarzanie wysoka czestotliwoscig
z uzyciem jonizatora

Zajarzanie kontaktowe
Pulsacja o wartosci Sredniej
spotArc®

spotmatic

Standard DC

Termiczne spawanie impulsowe
TIG-Antistick

Spawanie TIG puls DC

&
)
0

spotmatic
Odtwarzalne spawanie statych spoin sczepnych.

Standard AC

Spawanie aluminium jednym kliknieciem dzieki idealnym
wstepnym ustawieniom. tatwe dopasowanie parametrow
AC w przypadku zastosowan specjalnych.

Standard DC

Doskonate spawanie metoda TIG z dostosowanymi
zaleznie od mocy parametrami zajarzania

Pulsacja termiczna

Dowalnie regulowany prad impulsowy oraz
odpowiedni czas pozwalajg na dostosowanie
energii spawania. Precyzyjne ustawienie pozwala
na indywidualne ksztattowanie wygladu spoiny.

Antistick

Arcforce

Kompatybilnosé
z elektrodami Cel

Spawanie impulsowe
elektroda otulong

Hotstart

WE ARE WELDING

Standardowe spawanie
elektroda otulong

@

ready

LT Euolutions )

ewm. warranty
- J

Expert 3.0

TIG-Antistick

Pozwala uniknac uszkodzen elektrody
wolframowej w razie przypadkowego
kontaktu z materiatem.

Spawanie TIG puls AC

Redukcja odksztatcen i przebarwien
przez energie liniowa i doptyw ciepta.

Spawanie TIG puls DC

Zmniejsza wprowadzanie ciepta,
a tym samym odksztatcenie
i przebarwienia.

\ndusbr‘y

%
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TETRIX

TERAZ PRZEJDZMY DO CIEBIE

NAJLEPSZE STEROWNIKI DLA TWOJEGO
NAJLEPSZEGO SPAWANIA.

Idealne spawanie rozpoczyna sie od ustawien. Z nowymi sterownikami

Tetrix XQ masz wszystkie mozliwosci indywidualnej pracy na najwyzszym
poziomie — bez wzgledu na to, czy pracujesz ze sprawdzonym COMFORT 3.0
lub z nowym EXPERT 3.0. Aby méc idealnie korzystac z naszych sterownikéw
nawet w rekawicach spawalniczych, nie obstugujesz ich za pomocg ekranu
dotykowego, lecz przy pomocy ergonomicznego pokretta Click-Wheel

i oczywiscie zrozumiatego menu w Twoim jezyku. Tetrix XQ to nie jest

pierwsza lepsza, lecz Twoja spawarka. y
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TETRIX

EXPERT 3.0 +

DZIEKI TEMU WSZYSTKO
JEST MOZLIWE.

= Tekstowy wyswietlacz graficzny 7 o wysokie]
rozdzielczosci

= Pie¢ przyciskow ulubionych
= Xbutton do indywidualnego uprawnienia dostepu
" Ztgcze USB umoZliwiajgce aktualizacje oprogramowania

» Click Wheel do wygodnej obstugi w rekawicach
spawalniczych

» Bezpieczna obstuga za pomoca przyciskéw (bez ekranu
dotykowego)

® Personalizacja zgodna z indywidualnymi wymaganiami
» Bezposredni dostep do wszystkich waznych funkgji
= Wszystkie parametry pod kontrola

= Kolorowy obraz i wsparcie grafiki w ustawieniach
parametrow

Graficzne dopasowanie
wszystkich parametrow
w operacyjnym
schemacie blokowym

Wizualne wsparcie
JOB: 1 HF w ustawieniach
parametrow

Pulse settings

Pulse time




Wszystkie wazne funkcje
sg dostepne bez podmenu
bezposrednio na ekranie
startowym

JOB: 1

Dome formation

COMFORT 3.0 +

LUBIANE, WYCHWALANE | PO
PROSTU NIEZASTAPIONE.

» Dwa duze, dobrze czytelne 7-pozycyjne wskazniki

® Pie¢ przyciskow ulubionych

* Click Wheel do wygodnego korzystania w rekawicach
spawalniczych

» Bezpieczna obstuga za pomocg przyciskdw

» Bezposredni dostep do wszystkich waznych funkgji
» Wszystkie parametry pod kontrola

* Dostepny wariant AC/DC oraz DC

eV\;i-n@

WE ARE WELDING

Balling

Setup
JOB

Q-Info

Zrozumiate instrukcje
z ilustracjami i szybkie

menu

PRZYSZtE AKTUALIZACJE
OPROGRAMOWANIA FUTURE
EXPERT 3.0 SA DOSTEPNE
DO POBRANIA.
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TETRIX

ZAWSZE CHtODNO
| CZYSTO

NOWY UKEAD CHEODZENIA | NOWY
PRZEPEYW POWIETRZA TETRIX XQ
ZAPEWNIAJA PEENA MOC.

Aby uchwyt spawalniczy pozostat chtodny réwniez przy wiekszych
obciazeniach, opracowalismy nowe chtodzenie Cool XQ. Doskonata moc
chtodnicza oraz wbudowane monitorowanie przeptywu i temperatury
stanowig idealne uzupetnienie Twojej nowej Tetrix XQ. Wtasnie wtedy, gdy
trwa to troche dtuzej.

Przeptyw powietrza Tetrix XQ dziata tak, ze chtodzone jest tylko to, co
naprawde wymaga schtodzenia. Dzielona konstrukcja minimalizuje
zabrudzenie, nawet w trudnych warunkach.
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TO TAKIE COOL

MOZLIWOSC DOZBROJENIA W KAZDE) CHWILI.

TETRIX

A

A

MY

IDEALNIE +
UMIESZCZONE
PRZYtACZA

Przytacza pradu i sterownikdw znajduija sie
w goérnej czesci chtodnicy i daja sie idealnie
taczy¢ z Tetrix XQ.

FILTR +
PRZECIWPYLOWY. NIC
SIE NIE PRZECISNIE

Filtr przeciwpytowy wielokrotnego uzytku \\\\“\““

ze stall nierdzewnej montue si¢ bez uzycia k\\\\\\\\\\
?strrzs(i(zgnn pasuje do Cool XQ, a takze do .\\\\\\\\\\\
N

STABILNA POZYCJA +

Solidne nézki urzadzenia idealnie nadaja
sie do stosowania w trudnych warunkach
otoczenia.



WE ARE WELDING

Cool XQ 40 MV

- Multivolt

230V
120V

MOZE BYC UZYWANY +
NA CALYM SWIECIE.

W wersji wielonapieciowej Tetrix XQ 230 puls
Z automatyczna regulacja napiecia sieciowego
(110-120V/ 230V) mozna faczy¢ tylko z Cool
XQ 40 MV.

ZAWSZE CHtODNY +
UCHWYT

Przy wysokich pradach spawania Cool XQ
niezawodnie chtodzi za pomoca cieczy Twdj
wygodny uchwyt spawalniczy RETOX XQ.

BEZPIECZNE +
PRZYtACZE WODY

Przytacza wody sg wpuszczone i idealnie
zabezpieczone przed uszkodzeniami.

WSKAZNIK POZIOMU + W LM,
| INSTRUKCJA
W ZASIEGU WZROKU

Poziom ptynu chtodzacego mozna bardzo
tatwo odczytac na skali na czesci przedniej.
Bezposrednio obok umieszczone s3
informacje dotyczace obstugi.




TETRIX

CYFRYZACJA W KAZDYM ZAKtADZIE

SPAWALNICZYM

SYSTEM ZARZADZANIA SPAWANIEM

ewm Xnet | XBUTTON.

LEPSZE WYNIKI PRZY NIZSZYCH KOSZTACH? NIEMOZLIWE? MOZLIWE!

Xnet ewm jest idealnym uzupetnieniem spawarki Tetrix XQ, ktére pomaga w cyfryzacji
Twojego zaktadu spawalniczego. Nowoczesny system zarzadzania jakoscia spawania
organizuje produkcje, planowanie, zarzadzanie jakoscig, nadzorowanie spawania oraz

administracje, a takze pomaga Ci w poprawie ekonomicznosci, jakosci i sprawnej
dokumentacji. To Welding 4.0. | nasza odpowiedzZ na Przemyst 4.0.

PO PROSTU +
JESZCZE WIEKSZA
PRODUKTYWNOSC

ewm Xnet sprawi, ze zrobisz wiecej

w takim samym czasie. Cyfrowa transmisja
wszystkich waznych danychbezposrednio
do miejsca pracy, mniejsza ilos¢ korekt
btedow poprzez zdefiniowane parametry
spawania i mniej zbednych przestojow
poprzez wczesnie przekazane zalecenia
konserwacyjne sprawiajg, ze pracujesz po
prostu jeszcze bardziej wydajnie.

Industry

g0

readly

XBUTTON - MALY +
PRZYCISK - DUZY
EFEKT

Przycisk Xbutton sprawi, ze Twoja

spawarka Tetrix XQ bedzie jeszcze bardziej
indywidualnym i bezpiecznym urzadzeniem.
W ten sposéb mozesz catkiem tatwo

przekazac wszystkie parametry swojego
wilasnego projektu spawalniczego i specjalne
ustawienia menu do urzadzenia.
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TO POTRAFI TWOJA NOWA TETRIX XQ

PROCESY | FUNKCJE ZAPEWNIAJACE NAJLEPSZE
REZULTATY SPAWANIA.

TETRIX

DC AC/DC
TIG TIG
Procesy spawania Spawanie reczne elektroda Spawanie reczne elektroda
otulong otulong
Funkcje TIG activArc activArc
TEkEery Pulsacja Pulsacja' o B
4.0 » Pulsacja o wartosci $redniej » Pulsacja o wartosci Sredniej
e o » Pulsacja termiczna = Pulsacja termiczna
. Pulsacja automatyczna . Pulsacja automatyczna
Zajarzanie HF / Liftarc Zajarzanie HF / Liftarc
spotArc / spotmatic (spawanie SPOTAIC / spotmatic (spawanie
sczepne) sczepne)

Czestotliwos¢ AC
 Blueg Evolution®¢ AC-Balance
Przebiegi pradu AC
AC Special
AC-Balling (formowanie kulki)

Funkcje z elektroda Pulsacja Pulsacja

otulona Hotstart Hotstart
Arcforce Arcforce
Antistick Antistick
Cel Cel

TIG +

activArc Przebiegi pradu AC

Dynamiczny tuk TIG z automatyczng stabilizacja. Wysokie  Optymalna stabilnos¢ i zredukowany poziom hatasu
cisnienie tuku zapewnia niezawodne taczenie zboczy dzieki regulowanym przebiegom pradu (sinusowy,
oraz ukierunkowane i réwnomierne wprowadzanie trapezowy, prostokatny lub indywidualny).

ciepfa. Szczegdlna zaleta podczas spawania spoin AC Special

pachwinowych i warstw graniowych. Idealne metoda do taczenia blach o réznej grubosci.
Pulsacja Balling AC

Zmniejsza wprowadzanie ciepta, a tym samym Zapewnia optymalne formowanie kulki, a tym samym

odksztatcenie i przebarwienia. stabilny, fatwy w obstudze tuk.
Zajarzanie wysoka czestotliwoscia

Unikanie wtracenia wolframu dzieki zajarzaniu

jonizatorem tuku. SPAWANIE ELEKTRO DA +
Liftarc - Zajarzanie kontaktowe OTU LO NA

Proste zajarzanie tuku bez wysokiej czestotliwosci

dzieki podnoszeniu elektrody palnika po dotknieciu Spawanie impulsowe

obrabianego przedmiotu. Spawanie pionu w goére bez rozprowadzania z bezpieczna
spotArc trwatg spoina.

Zmniejszone czasy zgrzewania punktowego Hotstart

i sczepiania dzieki pojedynczemu uruchomieniu spoin  Unikanie brakow wtopienia na poczatku spoiny dzigki
sczepnych przy pomocy przycisku palnika. chwilowemu zwiekszeniu pradu na poczatku spawania.
Spotmatic Arcforce

Odtwarzalne spawanie statych spoin sczepnych. Ustawianie dynamiki tuku od miekkiej po twarda.
Czestotliwosé AC Antistick

Dopasowanie szerokosci tuku — optymalne do cienkich ~ Unikanie wyzarzania elektrody dzieki chwilowemu
blach i spoin pachwinowych. wyltaczeniu pradu spawania.

AC-Balance Cel

Idealne dopasowanie pomiedzy profilem wtopienia W 100% niezawodne spawanie spoin pionowych za

a osiggalnym efektem oczyszczania. pomocg wszystkich elektrod celulozowych.
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DANE TECHNICZNE
230\’ WE ARE WELDING
110-120V
TETRIX XQ 230 PULS DC 230 PULS 230 PULS DC 230 PULS
AC/DC AC/DC

Dan.e tc.echm.c’z?e dla 230V 110 - 120 V**
napiecia wejsciowego
TIG Zakres regulacji pradu 3_230A ) _230A 3170 A
spawania
Spawanie eIekProda otulong ' 5_190 A 5_190 A 5_120 A
Zakres regulacji pradu spawania
TIG 230A/45% 230A/40% 170 A/ 40 %
Cykl pracy (ED) przy 205A/60% 200 A/ 60 % 150 A /60 %
temperaturze 40°C 170 A/ 100 % 170 A/ 100 % 120 A/ 100 %
Spawanie elektrodg otulona 190A/35% 190A/35% 120A/40%
Cykl pracy (ED) przy 155 A /60 % 150 A/ 60 % 100 A/ 60 %
temperaturze 40°C 125A /100 % 120 A/ 100 % 85A /100 %
Napiecie biegu jatowego 96 VV*

Napiecie sieciowe / tolerancja

1x230V (-40 % do +15 %) 110-120V (-15% do +15 %)

Bezpiecznik sieciowy 1x16A
Zalec. Moc generatoréw 6,9 kVA 7.4 kKVA 4,5 kVA 4,7 KVA
Cos @ / sprawnos¢ 0,99/87 % 0,99/83% 0,99/87 % 0,99/83%
Klasa izolacji / stopieri ochrony H/1P23
Temperatura otoczenia -25°Cdo +40 °C
Chtodzenie urzadzenia Wentylator, sterowany temperaturg
Przytacze uchwytu 5- lub 8-stykowe
Przytacze sieciowe 35m
Rozmiar wyéwietlacza Expert 3.0: Wyswietlacz 7" (bez ekra’nu‘ dotykowego)
Comfort 3.0: 7-segmentowy wyswietlacz LED
Przyciski ulubionych 5
Oznaczenie bezpieczerstwa CE Il e
Normy I[EC 60974-1,-3,-10 CLA
Wymiary (df. X szer. X wys) mm 550 x 257 x 415
Wymiary (df. X szer. X wys.) inch 21.7x10.1x 163
Masa kg 17,5 19,2 17,5 19,2
Masa Ibs 386 423 386 423

*Wariant VRD (przyrzad redukcji napiecia) dostepny jako osobne urzadzenie.
**W przypadku uchwytéw spawalniczych chtodzonych woda, do zastosowanr wielonapieciowych nalezy wybra¢ jednostke

chtodzacg Cool XQ 40 MV.



DANE TECHNICZNE

TETRIX

TETRIX XQ 300 PULS DC 300 PULS AC/DC

Dane techniczne dla

I is e 380 — 400V
napiecia wejsciowego
TIG Zakres regulacji pradu 3300 A
spawania
Spawanie elekfrodq otulona . 5300 A
Zakres regulacji pradu spawania
TIG 300A /40 %
Cykl pracy (ED) przy 270 A/ 60 %
temperaturze 40°C 220 A/ 100 %
Spawanie elektroda otulona 300A/30%
Cykl pracy (ED) przy 260 A/ 60 %
temperaturze 40°C 210 A/ 100 %
Napiecie biegu jatowego 87 \V*
Napiecie sieciowe / tolerancja 3x380-400V (-25 % do +20 %)
Bezpiecznik sieciowy 1x16A
Zalec. Moc generatoréw 15,3 kVA 15,9 kVA
Cos @ / sprawnosc 0,99/87 % 0,99/83 %
Klasa izolacji / stopien ochrony H/1P23
Temperatura otoczenia -25°C do +40°C
Chtodzenie urzadzenia Wentylator, sterowany temperaturg
Przytacze uchwytu 5- lub 8-stykowe
Przylacze sieciowe 55m

Expert 3.0: Wyswietlacz 7” (bez ekranu dotykowego)

Rozmi il
ozmiarwyswietiacza Comfort 3.0: 7-segmentowy wyswietlacz LED

Przyciski ulubionych 5

Oznaczenie bezpieczeristwa CEH &8

Normy IEC 60974-1,-3,-10 CLA

Wymiary (df. X szer. X wys) mm 550x 257 x415

Wymiary (dt. X szer. X wys.) inch 21.7x10.1x16.3

Masa kg 20,5 22,0
Masa lbs 452 485

*Wariant VRD (przyrzad redukcji napiecia) dostepny jako osobne urzadzenie.
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WE ARE WELDING

COOL XQ 40 40 MV 41-1
Multivolt
Kompatybilne z Tetrix XQ 230 Tetrix XQ 230 MV Tetrix XQ 300
Napiecie wejsciowe 230V 120V / 230V 400V
maks. moc chtodnicza 1.100 W
Wydajnos¢ chtodzenia przy 1 1/min 790 W
maks. wysokos¢ ttoczenia 35m
maks. cisnienie pompy 3,5 bara
Pompa Pompa wirnikowa
Chtodzenie urzadzenia Wentylator, sterowany temperaturg
Stopien ochrony IP 23
Oznaczenie bezpieczefistwa CEHI 2K

Zastosowane normy

. IEC 60974-1,-2,-10 CLA
zharmonizowane

Czujnik przeptywu

Wyposazenie seryjne czujnik temperatury

Wymiary (dt. X szer. X wys.) mm 588 x 224 x 200
Wymiary (dt. X szer. X wys.) inch 23.1x88x79
Masa (bez ptynu chtodzacego) kg 104 12,5 104
Masa (bez ptynu chtodzacego) Ibs 229 276 229

SPAWANIE SPRZETEM EWM OZNACZA:
StUZYMY CI POMOCA!
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WE ARE WELDING

EWM GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8
56271 Mindersbach

Niemcy

Tel.: +492680/181-0
Faks: +492680/ 181 - 244
E-mail: info@ewm-group.com

Obserwuj nas

OO0 Mn

EWM jest Twoim partnerem w zakresie najlepszej technologii spawania. Dzieki EWM spawasz ekonomiczniej,
bezpieczniej i z wyzsza jakoscia. Innowacyjne instalacje, wydajne metody spawania, technologie i ustugi cyfrowe,
a takze fachowe doradztwo EWM wspieraja Cie w perfekcyjnym wykonywaniu zadan spawalniczych.

WwWWw.ewm-group.com X

Informacje w tym dokumeni:ie zostaty dok’radnié-wyszukan.e_,"ép_.ra
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