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ZAZITEK PRI SVAROVANI.




DIGITALNI, UNIVERZALNI, OSOBNI — SVAROVANI
JE NYNI UPLNE JINE! SMART V PRIPOJENI DO SITE.
ROBUSTNI PRI NASAZENI. RAFINOVANE VE SKRINI.
REVOLUCNI VV RIZENI. PRISTROJE TETRIX XQ VYTVAREJI
ZCELA NOVY ZAZITEK PRI SVAROVANI WIG! PRO LEPSI
VYSLEDKY SVAROVANI, KTERYCH DOSAHNETE.
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MATERIALY

= Nizkolegované oceli
= \lysokolegované oceli
= Hlinik a slitiny hliniku
= Barevné kovy

= Titan
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COKOLI
PLANUJETE.

TETRIX XQ - VAS PRISTROJ PRO VSECHNY
PRIPADY. N

Nové pfistroje WIG fady Tetrix XQ ukazuji své silné stradnky v pocetnych oblastech
pouziti a s nejrliznéjsimi materialy. Nezélezi na tom, zda budete svarovat ru¢né, nebo
automaticky — pfistroje Tetrix XQ vam co nejvice zjednodusi montaz, servis, Udrzbu nebo

opravu.

OBORY

= Potravinafsky pramysl

» Chemicky a farmaceuticky prdmysl

* Energetika a vodni hospodarstvi
» Letecky a kosmicky pramysl

= [ ékarskd technika

= Stavba potrubi a vyroba nadrz{
= Strojirenstvi a stavba zafizenf o
= Papirensky prdimysl

» Kovoobrabéci pramysl



'PERFEKTNI
 SVARY.

PROTOZE JEN VAS VYSLEDEK
- SVAROVANI SE POCITA.

Svarovaci pfistroje fady XQ TETRIX nemaji z hlediska kvality a pokroku
obdoby. Ale pokud jde o perfektni svar, je to nyni na vds — s vasim
talentem, zkusenostmi a vasimi svare¢skymi schopnostmi. Pfistroj XQ
TETRIX vas podpofi pfi praci jako zadny jiny svatovaci pfistroj. Vysoké
dovolené zatizenf u svafovacich proudl az 230 A nebo 300 A z jednofazové
sité 230 V nebo 380-400 V umoznuje neprerusené svafovani i na slabych
sitich, s dlouhymi sitovymi privody a v generdtorovém provozu. Tetrix XQ
se stane vasim oblibenym pfedmétem pro kazdé pracovni prostiedf diky
perfektné sladénému poméru hmotnosti, velikosti a vykonu. .



VAS TETRIX XQ VAM POMUZE DIKY
TEMTO FUNKCIM

WIG

Pulsovani
Redukuje vnesené teplo, a tim deformace
a nabéhové barvy.

activArc

Dynamicky svafovaci oblouk WIG

s automatickou stabilizaci svafovaciho
oblouku. Vysoky tlak svafovaciho oblouku
zajisti spolehlivé nataveni otupenych hran
drazky i cilené a rovnomérné pronikdnf tepla.
Zvlasté vyhodné pfi svafovani koutovych
svarl a kofenovych vrstev.

Spotmatic
Reprodukovatelné svarovani konstantnich
bodovych spojl.

AC balling
Zajisti optimalnf vytvareni kaloty, a tim stabilnf,
snadno ovladatelny svafovaci oblouk.

MMA

Pulsovani
Svafovani zdola nahoru bez ,techniky rozkyvu
horaku” s bezpecnym pravarenim kofene.

Cel
100% spolehlivé svafovani ve svislé poloze
shora dol(l se vSemi elektrodami Cel.

ewrmnmr
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AC specialni
IdedIni ke spojovani plechl rtzné tloustky.

Formy stiidavého proudu

Optimalni stabilita a redukovana hladina
hluku diky nastavitelnym formam stfidavého
proudu (sinusovy, lichobéznikovy,
obdélnikovy nebo individualni).

Frekvence AC
Prizplsobeni tlaku svafovaciho oblouku —
optimalni na tenké plechy a koutové svary.

Vyvazeni AC
Dokonalé sladéni mezi profilem zé&varu
a dosazitelnym cisticim ucinkem.




VSECHNO TAK. JAK TO POTREBUJETE.

TETRIX XQ 230 DC| TETRIX XQ 230 AC/DC.
TETRIX XQ 300 DC | TETRIX XQ 300 AC/DC.

TETRIX

DC, nebo AC/DC? S chladicim pfistrojem, nebo bez négj, vozik Trolly na stavenisti, nebo v dilné?
Od nas dostanete presné ten Tetrix XQ, ktery potiebujete pro své svafovaci tkoly!

TETRIX XQ DC + TETRIX XQ AC/DC +
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PRISLUSENSTVI +

TROLLY V DILNE TROLLY NA STAVENISTI SVAROVACI HORAK



EN

PRIMA VOLBA VASEHO
SVAROVACIHO UKOLU
S 5 INDIVIDUALNE
PROGRAMOVATELNYMI
OBLIBENYMI TLACITKY

50 %

MENSI PRACOVNI NAKLADY
U OPAKOVANEHO STEHOVANI —

SE SPOTMATIC,

*Az

100

Lgpéi
PREHLED!

Diky
prehlednému,
intuitivné
WIELERE NI
fizeni.

4

NA VYBER RUZNE VARIANTY
PULSOVANI:

» Pulsovani pridmerné hodnoty

» Termické pulsovani

» Automatické pulsovani

» Specialni stridavy proud,
pulsovani

100 %

DIGITALIZACE
PRO 100%
REPRODUKOVATELNE
VYSLEDKY SVAROVANI.

3 LETA ZARUKA**

» Bez omezeni provoznich hodin — dokonce i v 3sménném
provozu, 24 hodin denné, 7 dnl v tydnu
= 3leta zaruka na svarovaci pristroje a 5leta zaruka na
transformatory a usmeérnovace

** Podle zarucnich podminek www.ewm-group.com
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XQ

TETRIX

BUDETE JESTE LEPSI.

TETRIX XQ MA VSE, DIKY CEMU BUDE VASE
SVAROVANI DOKONALE.

ProtoZe jsme ho vyvinuli ddsledné se zaméfenim na vase potieby. Zkusenosti z celych
desetileti a nespocet rozhovort s profesiondly z oblasti svafovani vedly k tomu, co nynf
vidite pfed sebou: novy Tetrix XQ. Poznejte nové svafovani.







ZNOVU PROMYSLENE DO

TETRIX POSLEDNIHO DETAILU.

TAK VAS BUDE KAZDY SVAROVACI UKOL BAVIT,

VSE PO RUCE. +

V nové koncipovaném drzadle s tloznou
prihrddkou muizete ulozit opotiebitelné

soucasti, které tak mate okamzité po ruce.

PLNE SPOJENI.

Sériové je vas Tetrix XQ vybaven
rozhranfm pro dalkovy ovladac.
Dodatecné je k dispozici 7pélové,
digitalni rozhrani pro vas software
managementu svafovani ewm Xnet.

_|_

VZDY POD +
KONTROLOU.

Velky informacnf LED panel se ¢tyfmi
jednoznac¢nymi signalnimi barvami vém
vzdy ukdze aktudIni provozni stav vaseho
Tetrix XQ.
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Tetrix XQ 230

- Multivolt

230V
110-120V

LZE POUZIVAT  +
PO CELEM SVETE.

Tetrix XQ 230 puls Ize pouzivat po celém
svété diky automatickému nastaveni sitového
napéti (110-120V/230V).

CHRANENE +
OVLADANI.
Ochranny kryt chrani pred vodou,

necistotou nebo ndrazy. Pristroj mizete
ovladat i u zavieného krytu.

PRIPOJENI VOLNE. -+

Standardni, 5pélova piipojka svarovaciho
hofaku je nyni kompatibilni s technologif
EWM X. Coz vedle pfipojeni béznych
svafovacich hofdkd umoznuje i pfipojent
digitalnich multifunkénich hofdkd EWM
s funkcemi zobrazovéni a dalkového
ovladani.

CHRANENE +
PRIPOJKY

K ochrané pred poskozenim jsou viechny
pripojky ve skfini odsazeny, ale pfesto jsou
komfortné pristupné.




RADA WIG XQ.

TO JE TEPRVE ZACATEK: VAS ZCELA NOVY ZAZITEK PRI
SVAROVANI WIG

TETRIX

-

PROVEDENI

-

-

FUNKCE SVAROVANI

-

-

OVLADANI

-

-

FUNKCE SVAROVANI

WIG A MMA

PREHLED
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Tetrix XQ puls AC/DC

230A,300A

MODULARNI
Vlyvazeni AC amplitud activArc® Antistick
\/yvazeni AC Automaticke pulsovani Arcforce
AC balling HF zazeh Cel

Frekvence stfidavého proudu

Liftarc

MMA pulsni svarovani

AC special Pulsovani primérné hodnoty Horky start
Formy stfidavého proudu spotArc® Standard MMA
Standard AC spotmatic

Pulsni svarovani WIG AC

Standardni DC
Tepelné pulsovani
WIG - Antistick
Pulsovani WIG DC

@
O

)

Comfort 3.0 AC

V/yvazeni AC amplitud
Umoznuje prizpdsobent vysky zaporného
a kladného svarovaciho proudu.

Vyvazeni AC
Dokonaly soulad mezi profilem zavaru
a dosazitelnym cisticim Gcinkem.

AC balling

Zajisti optimalni vytvareni kaloty, a tim stabilni,
snadno ovladatelny svafovaci oblouk.

Frekvence stridavého proudu

Prizplsobeni tlaku svarovaciho oblouku —
optimalni na tenké plechy a koutové svary.

@
@

Expert 3.0

Formy stfidavého proudu

Optimalni stabilita a redukovana hladina hluku
diky nastavitelnym formam stridavého proudu
(sinusovy tvar, trapézovy tvar, obdélnikovy tvar
nebo individualng).

Stridavy proud special

Dojde k prepnuti mezi AC ve fazi pulsovani
a DC ve fazi zakladniho proudu.

activArc®

Dynamicky svarovaci oblouk WIG
s automatickou stabilizaci svafovaciho
oblouku.

Automatické pulsovani

Pra zvySeni stability svarovaciho oblouku

a zachovani se pri vpaleni zejména u nizkych
proudd, proud pulsuje automaticky.

HF zazeh
Diky bezkontaktni
nedochazi k vmés

Liftarc

Jednoduché zapalc
bez VF vytazenim
kontaktu s obrobk

Pulsovani prameér
Umoznuje uzivate
postupu ke svarov
zplsobem i v pulzi

spotArc®

Jednoduché nasta
dany bod.
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Tetrix XQ puls DC

230A,300A

activArc®

Automatické pulsovani
HF-zazeh

Liftarc

Pulsovani priimérné hodnoty
spotArc®

spotmatic

Standardni DC

Tepelné pulsovani

WIG - Antistick
Pulsovani WIG DC

&
)
0

spotmatic

Reprodukovatelné svarovani konstantnich

bodowvych spojt.

MODULARNI

Antistick

Arcforce

Cel

MMA pulsni svafovani
Horky start

Standard MMA

Expert 3.0

WIG - Antistick

Rychlym vypnutim svafovaciho
proudu pfi zkratu zabranuje prehrati
elektrody.

Standard AC Pulsni svafovani WIG AC

Diky predbéznému nastaveni svafovani hliniku jednim Zmenseni deformace a nabéhowych
kliknutim. Snadna Gprava parametr( stfidavého proudu pro barev Useckovou energii a vnesenym
specialni aplikace. teplem.

Standardni DC - Pulsni svafovani WIG DC
Svarovani WIG s parametry, které jsou upraveny Redukuje vnesené teplo a tim

v zavislosti na vykonu. deformace a nabéhoveé barvy.

Tepelné pulsovani

Diky volné nastavitelnému pulsnimu proudu

vcetné nastaveni jeho doby Ize upravit intenzitu
svarovant. Diky témto pfesnym nastavenim ma ki reacy 3 ff 5t mduswy f‘g?ﬁ"ﬁ

optika svaru jedinecny vzhled.

ewm: warranty
e

LT Euolutions )



XQ
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TED UZ TO ZACINA BYT OSOBNI.

NEJLEPS] OVLADANI PRO VASE NEJLEPSI
SVAROVANI,

Dokonalé svafovani zacind pfi nastavovani. S novym fizenim Tetrix XQ mate
po ruce vsechny moznosti k individudlni praci na nejvy3si Urovni — je jedno, il
zda se jedna o osvédceny COMFORT 3.0, nebo novy EXPERT 3.0. Mlzete tak
nase ovladani perfektné obsluhovat i se svarecskymi rukavicemi, neovlddate
je pfes dotykovy displej, ale za pomoci ergonomického kolecka ClickWheel

a samozfejmé se srozumitelnym menu ve vasem jazyce. Tetrix XQ — ne jen tak
néjaky, ale vas.
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TETRIX

EXPERT 3.0 +

DIKY TOMU JE VSECHNO

MOZNE.

= 7" graficky displej s vysokym rozlisenim a zobrazenim
nekoédovaného textu

= Pét oblibenych tlacitek

= Xbutton pro individudlni pfistupova prava

» Rozhrani USB pro aktualizaci softwaru

= ClickWheel pro komfortni obsluhu ve svafecskych
rukavicich

» Bezpecna obsluha tlacitky (bez dotykového displeje)

* Mozné personalizace podle individudinich pozadavk(

= \Sechny ddlezité funkce s pfimym pfistupem

= Stru¢ny prehled viech parametr(

* Barevny displej a grafickd podpora pfi nastavovani
parametr

Grafické pfizpGsobeni
vsech parametri
v postupovém diagramu

Vizudlni podpora pfi
JOB: 1 HF nastavovani parametru

Pulse settings

Pulse time
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Vsechny dulezité funkce
bez podmenu s pfimym
pfFistupem na uvodni Balling
obrazovce '

Setup

JOB

Q-Info

Srozumitelné, ilustrované
JOB: 1 navody a rychlé nabidky

Dome formation

DALST AKTUALIZACE
SOFTWARU EXPERT 3.0 JE
PRIPRAVENA KE STAZENI.

COMFORT 3.0 +

POPULARNI, CHVALENE
A JEDNODUSE NEPOSTRADATELNE.

» Dva velké, dobre ¢itelné 7segmentové displeje
*» Pét oblibenych tlacitek

» ClickWheel pro komfortni pouzivani ve svéarecskych
rukavicich

» Bezpecnd obsluha tlacitky

» VSechny dilezité funkce s pfimym pfistupem
= Stru¢ny prehled viech parametr(i

» K dispozici varianta AC/DC a DC




XQ

TETRIX

VZDY COOL A CISTY.

NOVY CHLADICI SYSTEM A NOVE VEDENI
VZDUCHU TETRIX XQ ZAJISTI PLNY
VYKON.

Aby byl vas svafovaci hofdk dostatecné chlazeny i u maximalniho zatizenf,
vyvinuli jsme nové chlazenf Cool XQ. S excelentnim chladicim vykonem

a integrovanou kontrolou pritoku a teploty predstavuje perfektnf
doplnék pro vas novy Tetrix XQ. Zvlasté kdyz to nékdy trva déle.

Proud vzduchu Tetrix XQ je cilené veden tak, aby bylo chlazeno pouze
to, co je skute¢né potreba. Sofistikovana konstrukce minimalizuje
znecisténi i v drsném prostredi.
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TO JE TAK COOL.

TETRIX A KDYKOLI SE DA DOVYBAVIT.

AW

N

PERFEKTNE + p

UMISTENE PRIPOJKY.

Proudové pfipojky a pfipojky fizenf se
nachazeji na hornf strané chladi¢e a mohou
tak byt perfektné spojeny s Tetrix XQ.

PRACHOVY FILTR. +
NIC NEPROJDE.

Opétovné pouzitelny prachovy filtr
z uslechtilé oceli mGzete namontovat bez
h\\\\\\\\\\

ittt \
N
AN

STABILNI. +

Robustni patky pfistroje se dokonale
hodf k pouZziti v drsnych podminkach
prostred.
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Cool XQ 40 MV

- Multivolt

230V
120V

LZE POUZIVAT +
PO CELEM SVETE.

V multivoltové verzi Ize Tetrix XQ 230 puls s
automatickym nastavenim sitového napéti
(110-120V /230V) kombinovat pouze s
pfistrojem Cool XQ 40 MV.

VZDY COOL +
SVAROVACI HORAK.

Vas Cool XQ spolehlivé chladf
prostfednictvim chladici kapaliny snadno
ovladatelny svafovaci hofdk RETOX XQ pfi
vysokych svafovacich proudech.

-

BEZPECNA PRIPOJKA+

VODY.

PFipojky vody jsou odsazeny, tim jsou
perfektné chranény pred poskozenim.

UKAZATEL STAVU  + 2de Najde,

@0/5
. (‘6)

HLADINY A NAVOD

"%,

e &

V DOHLEDU. 3
°
L] Q\
Stav hladiny chladici kapaliny m@zete velmi N :
jednoduse odecist na stupnici na celnf o Q/i’

plose. Informace k obsluze se nachazeji *

hned vedle.




TETRIX

DIGITALIZACE KAZDEHO SVAROVANI,

SYSTEM MANAGEMENTU SVAROVANI

EWM XNET A Xbutton.

LEPSi VYSTUP ZA MENE PENEZ? NEMOZNE? MOZNE!

Jako idedIni doplnék k vasemu novému Tetrix XQ digitalizuje ewm Xnet va$ svarovaci provoz.

Systém managementu svarovani zaméfeny na budoucnost organizuje vyrobu, planovani,

fizenf kvality, svafecsky dozor i spravu, a pfitom rozhodnym zplsobem pomaha zlepsovat

hospodérnost, kvalitu a dokumentaci. To je Welding 4.0. A nase odpovéd na Primysl 4.0.

BUDTE JESTE +
PRODUKTIVNE)SI.

S ewm Xnet toho stihnete vic za stejnou
dobu. Budete pracovat efektivnéji diky
bezpapirovému pfenosu vsech relevantnich
dat pfimo na pracovisté, mensimu poctu
korekci chyb diky zadanym parametriim
svafovani a mensimu poctu zbyte¢nych
prostojl na zakladé v¢asného upozornéni
na udrzbu.

INndustry

pprcie.

readly

XBUTTON - +
MALE TLACITKO.
VELKY UCINEK.

S knoflikem Xbutton bude vas Tetrix XQ
jesté individudlngjsi a bezpecnéjsi. Velmi
jednoduse tak mdzete predat stroji viechny
parametry svého osobniho svafovaciho

zaméru a specialni nastaveni menu.
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TETRIX

Industry

lgs4.0

ready
m Evolution®¢

TO UMI VAS NOVY TETRIX XQ.

PROCESY A FUNKCE SVAROVANI PRO NEJLEPSI

VYSLEDKY SVAROVANI.

DC AC/DC
WIG WIG
Procesy svarovani MMA MMA
Funkce WIG activArc activArc
Pulsovani Pulsovani
» Primérné hodnota, » Primérna hodnota, pulsovani
pulsovani » Tepelné pulsovani
» Tepelné pulsovani » Automatické pulsovani
» Automatické pulsovanf HF-zazeh / Liftarc
HF-zéZeh / Liftarc spotArc / spotmatic (stehovani)
SpOtArc / spotmatic Frekvence AC
(stehovani) Vyvazeni AC
Formy stfidavého proudu
Stfidavy proud specidl
AC balling (tvorba kalot)
Funkce MMA Pulsovani Pulsovani
Horky start Horky start
Arcforce Arcforce
Antistick Antistick
Cel Cel

WIG +

activArc

Dynamicky svafovaci oblouk WIG s automatickou
stabilizacf svafovaciho oblouku. Vysoky tlak svafovaciho
oblouku zajisti spolehlivé nataveni otupenych hran drézky
i cilené a rovnomérné pronikdni tepla. Zvlasté vyhodné
pfi svafovani koutovych svarl a kofenovych vrstev.

Pulsovani

Redukuje vnesené teplo, a tim deformace a ndbéhové
barvy.

HF-zazeh

Zabranéni vméstkdm wolframu bezdotykovym
zazehnutim svafovaciho oblouku.

Liftarc

Jednoduché zapalenfi svafovaciho oblouku bez HF,
aktivace dotknutim elektrody o obrobek a jejim
oddalenim.

spotArc

Minimalizuje dobu bodovani a stehovani samostatnou
inicializaci bodovych spoji s tlacitkem hofdku.
Spotmatic

Reprodukovatelné svafovani konstantnich bodovych
spoju.

Frekvence AC

Nastaveni tlaku svafovaciho oblouku - optimaln{ pro
tenké plechy a koutové svary.

Vyvazeni AC

Dokonalé sladéni mezi profilem zavaru a dosazitelnym
¢isticim Gcinkem.

Formy stiidavého proudu

Optimalnf stabilita a snizena hladina hluku diky
nastavitelné formé stfidavého proudu (sinusova,
lichobéznikova, obdélnikova nebo individualni).
Stridavy proud special

IdedIni ke spojovani plech rtizné tloustky.

AC balling

Zajistuje optimalni vytvareni kaloty pro stabilni, snadno
ovladatelny svafovaci oblouk.

MMA

Pulsovani
Svafovani zdola nahoru bez,techniky rozkyvu hofaku”
s bezpecnym provafenim kofene.

_|_

Horky start

Zamezen{ vad svafovani na zacatku svaru diky kratkodobé
zvysenému proudu pfi zahdjenf svafovani.

Arcforce

Nastavitelna dynamika svarovaciho oblouku od mékké az
po tvrdou.

Antistick

Zabranéni vyzihani elektrody diky kratkodobému vypnuti
svafovaciho proudu.

Cel

100% spolehlivé svafovani ve svislé poloze shora dold se
viemi elektrodami cel.



/ Tetrix XQ 230 E\A;;‘n ‘
TECHNICKA DATA.
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110-120V
TETRIX XQ 230 PULS DC 230 PULS 230 PULS DC 230 PULS
AC/DC AC/DC
Technické udaj
echnic etfdajev ] 230V 110 — 120 V**

pro vstupni napeéti
VVIGV Rozs/ah nastaveni 3_230A 2-230A 3170 A
svafovaciho proudu
MMA Ro%sah nastaveni 5100 A 5190 A 5_120A
svarovaciho proudu
Wi 230A/45% 230A/40% 170 A/ 40 %
Dovolené zatizent (D2) pfi 40 °C 205 A /60 % 200 A /60 % 150 A/ 60 %

P 170 A/ 100 % 170 A/ 100 % 120A/100 %
MMA 190A/35% 190A/35% 120A 740 %
Dovolené zatizent (D2) bfi 40 °C 155 A /60 % 150 A/ 60 % 100 A/ 60 %

P 125A/100 % 120A/100% 85A/100%

Napéti naprazdno 96 V*

Sitové napéti / tolerance 1x230V (-40% az +15 %) 110-120V (-15 % az +15 %)
Sitové pojistka Tx16A

Doporuc. generdtorovy vykon 6,9 kVA 7.4 kVA 4.5 kVA 4,7 KVA
cos ¢ / stupen ucinnosti 0,99/87 % 0,99/83% 0,99/87 % 0,99/83%
Trida izolace / druh kryti H/ P23

Okolni teplota -25°Caz+40°C

Chlazenf pfistroje Ventilator, fizeny teplotou

Ptipojka svafovaciho hofaku 5 nebo 8pdlova

Pripojeni na sit 35m

oo SR T i ot i

Oblibena tlacitka 5

Bezpec¢nostni znacka CE Il e

Normy IEC 60974-1,-3,-10 CLA

Rozméry (D x S x V) mm 550 x 257 x 415

Rozméry (D x S x V) palce 21.7x10.1x163

Hmotnost kg 17,5 19,2 17,5 19,2
Hmotnost libry 386 423 386 423

*Varianta zafizeni ke snizeni napéti k dispozici jako samostatny pfistroj.
**Pro vodou chlazené svafovaci hofaky je nutné zvolit chladici jednotku Cool XQ 40 MV pro vicenapétové aplikace.
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TECHNICKA DATA

TETRIX XQ 300 PULS DC 300 PULS AC/DC

Technické udaje

380 — 400V
pro vstupni napéti

WIG Rozsah nastaventi

3-300A

svafovaciho proudu
I\/\MA Ro%sah nastaveni 5300 A
svafovaciho proudu

300A/40 %
WIG

270 A/ 60 %
Dovolené zatiZzeni (DZ) pfi 40 °C 22OA//100;A)

300A/30%
MMA 260 A/ 60 %

Dovolené zatizeni (DZ) pfi 40 °C 210A7100%

Napéti naprazdno 87 V¥

Sftové napéti / tolerance 3x380-400V (-25 % az +20 %)

Sitové pojistka 1x16A

Doporuc. generdtorovy vykon 15,3 kVA 15,9 kVA
€os ¢ / stupen ucinnosti 0,99/87 % 0,99/83 %
Trida izolace / druh krytf H/1P23

Okolni teplota 25°Caz+40°C

Chlazeni pristroje Ventilator, fizeny teplotou

Pfipojka svafovaciho hordku 5 nebo 8podlova

Pfipojeni na sit 55m

Expert 3.0: 7" displej (bez dotykového displeje)

Velik isplej
elikost displeje Comfort 3.0: 7segmentové LED

Oblibena tlacitka 5

Bezpe&nostni znacka CE M &8

Normy IEC 60974-1,-3,-10 CLA

Rozmeéry (D x S x V) mm 550 x 257 x 415

Rozméry (D x S x V) palce 21.7x10.1x163

Hmotnost kg 20,5 22,0
Hmotnost libry 452 485

*Varianta zafizeni ke snizeni napéti k dispozici jako samostatny pristroj.
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COOL XQ 40 40 MV 41-1
Multivolt
Kompatibilni's Tetrix XQ 230 Tetrix XQ 230 MV Tetrix XQ 300
Vstupni napéti 230V 120V / 230V 400V
Max. chladici vykon 1.100 W
Chladici vykon pfi 1 1/min 790 W
Max. dopravni vyska 35m
Max. tlak cerpadla 3,5 baru
Cerpadlo Rotacni cerpadlo
Chlazeni pfistroje Ventilator, fizeny teplotou
Druh kryti IP 23
Bezpec¢nostni znacka CEHI 2K
Uplatnéné harmonizované normy IEC 60974-1,-2,-10 CLA

Snimac pratoku

Sériové vybaveni hlida¢ teploty

Rozmeéry (D x S x V) mm 588 x 224 x 200

Rozméry (D x S x V) palce 23.1x88x79

Hmotnost (bez chladiciho

prostfedku) kg 104 125 104
Hmotnost (bez chladiciho

prostiedku) libry 229 276 229

SVAROVANI POMOCI EWM ZNAMENA;
JSME TADY PRO VAS!
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EWM GmbH

Dr. Glinter-Henle-StralRe 8
56271 Mundersbach
Némecko

Tel: +492680/181-0

Fax: +49 26 80/ 181 - 244
E-mail: info@ewm-group.com

Sledujte nas
[t N - NOMin

EWM je vas partner pro nejlepsi technologii svafovani. S EWM svafujete hospodarnéji, bezpec¢néji a kvalitnéji.
Inovativni zafizeni, vykonné svafovaci metody, digitalni technologie a servis, rovnéz i kvalifikované poradenstvi od
EWM vas podpoti pfi perfektni realizaci vasich svafovacich ukold.
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