XQ 1ic e“fh’®

WE ARE WELDING

____ TETRIXXQ

TIG BASARI HIKAYESI
DEVAM EDIYOR: 230 A - 600 A




TIG AILESI.

TETRIX

Daha dijital, daha Universal, daha kisisel — Kaynak artik timuyle degisiyor! DC mi AC/DC
mi? Moduler mi, moduler olmayan mi? Bizden kaynak gorevlerin icin ihtiyacin olan en
dogru Tetrix XQ'yu edinirsin. Aga baglanmada akilli. Kullanimda saglam. Govdede bece-
rikli. Kontrolde devrimci. Bu TETRIX XQ makineleri timuyle yeni bir TIG kaynak deneyimi
sagliyor! Su ana kadar elde ettigin en iyi kaynak sonuclarrigin.

Tetrix XQ 230

- Multivolt

230V
110 -120V

DUNYA CAPINDA
KULLANILABILIR.

Tetrix XQ 230 puls, sebeke voltajinin otomatik
olarak ayarlanmasi (110- 120V /230V)
sayesinde diinya capinda kullanilabilir.

SENIN AVANTAJLARIN. +

= En iyi kaynak sonuglar icin dijital kaynak islemleri
* En yuksek kullanici dostu deneyim icin yenilikci govde
* Expert 3.0, acik metin gostergeli 7 ing yiksek ¢ozunurltkll grafik ekran sunar
* Kisiye ozel yapilandirilabilir
* ewm Xnet Kaynak yonetim yazilimina ag gecidi tzerinden baglanabilir
* Cok sayida ilave ozellik:
- Basit, sezgisel kullanim
- LED durum cubugu
- farkli gli¢ siniflarinda temin edilebilir
* Genis kapsamli aksesuar programi

B cvolutiono

O =
EWM'NIN CEVRE INISIYATIFI % 5:\_\n|l|S|QYAO|\I,}IANLAR|

BlueEvolution® siirdirilebilirlik inisiyatifimizle CO,azaltimina sagladigin Yenilikgi EWM kaynak islemleri daha az zararli kaynak
katkiyi destekliyoruz. Clinku bir kaynak dikisi, ancak enerji ve kaynaklar dumani partikdlleri Gretir ve boylece emisyonlari azaltir
korundugunda mukemmeldir. Ham madde tasarrufu saglayan invertor tek- — ayni zamanda bu kaynak islemlerini gergeklestiren
nolajisi ve enerji tasarrufu saglayan birlestirme yontemleriyle ekonomiyi ve insanlarin calisma sartlarini iyilestirir. Kaynak pasolarinin
ekolojiyi ortak bir paydaya getiriyoruz. Sen de katil — bizimle birlik ol: azaltilmasi buna ilave olarak kaynak strelerini azaltir,

boylece sadece emisyonlar azaltimaz, ayni zamanda
olusmalari en bastan onlenir.
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HAM MADDE

ST KURTARICISI.

invertor teknolojisinin yiiksek verimi enerji ta- EWM invertor teknolojisi, daha dusuk agirliga
sarruflu EWM birlestirme yontemleriyle bir araya sahip kompakt makinelerin Uretilmesini saglar.
geldiginde primer enerjiden ve boylece elektrik Bunun sonucunda daha az malzeme kullanilir ve
masraflarindan tasarruf saglar. Bu tasarruflar bakir, aliminyum ve celik gibi ham maddelerden
buna ilave olarak tel ve gaz tasarrufu saglayan tasarruf saglanir. Bu durum ayni zamanda Ecode-
dikis geometrileriyle de artar. Daha kisa kaynak sign direktiflerinin, Urdnlerin onarilabilirligi ve geri
sureleri ve daha dusuk kaynak sonrasi isleme ile donusturdlebilirligi konusunda yuksek standartla-
enerji galibi olursun ve CO, tasarrufu saglarsin. ra sahip kaynak tasarrufu saglayan geri donsim

ekonomisine de uygundur.



TIG PALSLAMA .

» Pozisyon ka\/naklarl ince metal plaka ve kok ka\/naklarlnda
guvenli kaynak banyosu hakimiyeti

= Azaltilmis 1si girdisi sayesinde minimum deformasyon

= Birim uzunluga disen enerjinin azaltiimasi, i1siya karsi
hassas malzemelerin kaynagi icin ideal

» Cok duzgun metal damlaciklar sayesinde gorunur kaynak
dikisi icin optimum




5° 100
5 ADET KISISEL

PROGRAMLANABILIR YUZDE
FAVORI TUSUYLA
KAYNAK iSLERININ DAHA FAZLA

: y |
DOGRUDAN SECiMi B

Genel bakis
saglayan ve

o * sezgisel olarak
50 /o kullanilabilen

kontrollerle.

TEKRARLI PUNTA KAYI}IA(VEINDA
DAHA AZ IS YUKU —

SPOTMATIC ILE. 1 OO %

%100
ll- FARKLI PALS TEKRARLANABILIR
VERSIYONU: KAYNAK
» Ortalama deger palslama SONUCLARl
= Termik palslama |C|N
» Otomatik palslama DIJITALLESME

» AC 0zel palslama

3 YIL GARANTI**

= Sinirsiz calisma suresi — ustelik 3 vardiyali isletimde, haftada 7 gun,
glnde 24 saat calistiginda bile.

» Kaynak makineleriicin 3 yil garanti ve transformatorler ve DC
redresorler icin 5 yil garanti

*www.ewm-group.com garanti sartlari uyarinca



GOVDE VERSIYONLARI.

TEK PARCA

TETRIX

Tetrix XQ serisi, ister DC veya AC/DC, ister gaz veya su sogutmali, her gereklilik igin
kisisel ¢cozum sunar. Olaganustu yuksek devrede kalma orani ¢alisma verimini artirir,
aksesuar cesitliligi her tdrlu 6zel ve olagan disi gerekliliklere uyum saglar.

Cok sayida sabitleme olanagina
sahip flexFit govde sistemi

Torg tutucy, ilave kaynak metali igin —

veya baska herhangi bir sey icin — kap: ewm
Gok sayida kisiye 6zel kullanilan aksesuar
parcalari ve opsiyonlar, gévdenin st enine
tasiyicilarindaki aliminyum dokim
profilde bulunan kullanish
yuvalara sabitlenebilir.
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Giivenli ving nakliyati - Her zaman goz oniinde Torc¢ sogutmasi

kaldirma kolaylastirildi Dort belirgin sinyal renginin kul- Gaz veya su sogutmali model olarak. blyik

Ving kolunun kolay bir sekilde lanildig blyiik LED bilgi cubugu 1500 W ile yiksek sogutma glcl, yliksek

takilmasi veya gecirilmesi icin sayesinde, TETRIX XQ makinenin perfarmansli santrifiij pompa ve 8 litre su tanki.

4 adet saglam yuva (40 mm @) glincel isletim durumunu daima Entegre debi ve sicaklik gostergesi, kaynak
garebilirsin. torgunu asirt yiklenme hasarlarindan korur.

Ergonomik kabzalar LED bilgi cubugu Govde lizerinde Entegre su sogutmasi
flexFit rayi
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MODULER

Hangi ortamda olursa olsun, is verleriicin moduler govde sistemi. Gaz veya su so-
gutmali. DC mi, AC/DC mi? Esnek yapi: Hem uretimde hem de mobil olarak santiye
sahasinda veya montajda kullanilabilir. Tasinabilir veya bir Trolly ile strdlebilir. Disuk
yer ihtiyaci ve disuk agirlik esneklik ve mobilite saglar.

Her sey elinin altinda

Muhafaza bolmesine sahip yeni tasarlanmis
kabza iginde asinma parcalarini muhafaza
edebilir,bdylece bunlara hizla ulasabilirsin.
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. Cool XQ 40 MV

- Multivolt
230V 6
120V

Farkli araba modelleri Modiiler govde sistemi Cool XQ

Atolye arabasi mi, santiye Modiiler gii¢ kaynag cok sayida kombinas- Mukemmel sogutma gucd,

arabasi mi? Dort model yon olanag sunar. Istege bagli aksesuarlar- ayrica da entegre debi ve

secenegi mevcuttur, la tiimiiyle ihtiyaclarina ve gerekliliklerine sicaklik gostergesiyle bu
uygun olarak uyarlanabilir, sogutucuy, yeni TETRIX XQ

makinenin mikemmel ta-
mamlayicisi.

Atdlye arabasi XQ 55-3 Santiye arabasi XQ 35-3 Tasima tutamagi Sonradan eklenebilen
su sogutmasi



TETRIX

EXPERT 3.0 +

BUNUNLA HER SEY MUMKUN.

* Acik metin gostergeli 7 ing yuksek ¢ozundrlukld
grafik ekran

* Bes favori tusu
= Kisiye 6zel erisim yetkisi icin Xbutton
* Yazilm guincellemeleri icin USB arayuzu

* Kaynakgl eldiveniyle rahat kullanim icin
Click-Wheel

* Basmali tuslarla gtivenli kullanim
(dokunmatik ekran degil)

* Kisisel gerekliliklere gore kisisellestirilebilir
* Tim onemli fonksiyonlara dogrudan erisim
* Tum parametreler bir bakista

» Parametre ayarinda renkli ekran ve
grafik destegi

Akis diyagraminda
tiim parametrelerin
grafiksel uyarlamasi

Parametre
JOB: 1 5] HF ayarlarinda
gorsel destek

Pulse settings

Thermal ~



Tiim onemli fonksiyonlar
alt meniiler olmadan ana
ekran iizerinden dogrudan
erisimle

JOB: 1

Dome formation

COMFORT 3.0 +

SEVILIR, TAKDIR EDILIR VE
VAZGECILEMEZ.

= iki adet biiyiik, okunakli 7 segmentli gdsterge
* Bes favori tusu

= Kaynakgl eldiveniyle rahat kullanim icin
Click-Wheel

= Basmali tuslar vasitasiyla gtivenli kullanim
= Tum 6nemli fonksiyonlara dogrudan erisim
* Tim parametreler bir bakista

= AC/DC ve DC versiyonu mevcut

eV\;i-n@
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Balling

Setup
JOB

Q-Info

Anlagilir, resimli
kilavuz ve hizh
mendiiler

EXPERT 3.0 iGiN GELECEKTEKI
YAZILIM GUNCELLEMELERI
INDIRMEYE HAZIRDIR.




KAYNAK TORCLARI.
TORC CESITLILIGI

TETRIX

Agirhigin optimize edildigi ergonomik tasarim sayesinde gaz veya su sogutmali EWM kaynak torgu

elinize tam oturur ve yorulmadan ¢alisma imkani sunar. Asiri saglamlik ve uzun omurldlik ise asinma-
lari ve yedek parca masraflarini azaltir. Kapsamli EWM torg programi, her bir gereklilik icin mikemmel
¢ozUmdu sunar.

4 TIG RETOX XQ TORCU +

* TIG Retox XQ torcun, iki adet torg tetigi ile
donatilmistir. Boylece kaynak islemi sirasin-
da dokunup birakma ile akimi bir ikinci akima
dlsurebilirsin.

Ayrica kaynak islemi sirasinda akimin kade-
mesiz olarak artirilmasi (yukari fonksiyonu)
veya kademesiz olarak azaltimasi (asag
fonksiyonu) mimkinddr.

Kaynak akiminin veya sectigin kaynak gore-
vinin (JOB numarasi) gosterilmesi.

"Grip" kabza sana yuksek kavrama emniyeti
sunar.

Standart hortum paketi veya High-Flex

deri modeli (HFL - burada tutamaktan son-
raki ilk bir metrelik kisim cok dayanikli ancak
yumusak napa deri ile donatilmistir).

SPOTARC TORC +

* Noktasl noktasina — kenar bogaz
kaynag, kose kaynag ve yassi dikis
icin punta kaynagi ¢cozimu

)2;';-

BAGLANTI SERBEST +

= Standart, 5 kutuplu torg baglantisi artik
EWM-X teknolojisi ile uyumlu.

» Bu baglanti, geleneksel kaynak torglarinin
yani sira gosterge ve uzaktan kumanda
fonksiyonlari sunan dijital, cok fonksiyonlu
EWM torclarinin baglanmasini da saglar.
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TIG XQ SERISI.

TETRIX

Tetrix XQ puls AC/DC

230A|300A

GOVDE

MODULER

AC amplitid balansi

a AC balansi
_ lg AC-Balling
E = AC frekans
= "
= w AC ozel
S5
< E AC akim formlari
<2E g Standart AC
>_ H
g w TIG palslama DC
=
-

activArc®

Otomatik palslama

HF yiksek frekans atesleme
Liftarc temash atesleme
Ortalama deger palslama
spotArc®

spotmatic

Standart DC

Termik palslama

TIG yapismaz

TIG palslama DC

BASLIYOR: TAMAMEN YENI TIG KAYNAGI DENEYiMiN

Tetrix XQ puls AC/DC

350A|400A|500A

MODULER OLMAYAN

Yapismaz

Arcforce

Cel elektrotlarina uyumlu
Ortiilii elektrod palslama
Hotstart

Standart ortdli elektrod

KONTROL

o

KAYNAK YONTEMI
GENEL BAKIS

Comfort 3.0 AC

AC amplitiid balansi

Negatif ve pozitif kaynak akim yuksekliklerinin
uyarlanmasini saglar.

AC balansi

Kaynak nufuziyeti profili ile ulasilabilir temiz-
leme etkisi arasinda mikemmel uyum.

AC-Balling

Optimum kuresel ug olusumu ve buna bagli
olarak stabil ve kolay yonetilebilen ark olusu-
mu saglar.

AC frekansi

Ark basincinin yikseltilmesi — ince metal
plakalar ve kdse kaynagi icin ideal.

Expert 3.0

AC akim formlari

Ayarlanabilir AC akim formlari sayesinde
optimum stabilite ve azaltilimis ses seviyesi.
(sinls, trapez, dikdortgen veya genisletilmis)

AC ozel

Palslama asamasindaki AC ile ana akim asa-
masindaki DC arasinda gegis vaplilir.

activArc®
Otomatik ark stabilizasyonlu dinamik TIG arki.

Otomatik palslama

Ark kararliligini ve kaynak nifuziyeti dzellik-
lerini dustk akimlarda yikseltmek icin akim
otomatik olarak yikseltilir.

HF yiiksek frekal

Arkin temassiz at
ten kalintilar onle

Liftark (ark olusu

Is parcasina tema
dunun yukari geki
frekans olmadan

Ortalama deger p
Kullaniciya, orneg
isletiminde de kol
olanag saglar.

spotArc®

Montaj puntalarin
lenmesi suretiyle
ve montaj punta



Tetrix XQ puls DC

230A|300A
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Tetrix XQ puls DC

350 A| 400 A|500 A | 600 A

ns atesleme

eslenmesi sayesinde tungs-
lalig

m tipi)
s ettikten sonra torg elektro-

Imesi suretiyle arkin yiiksek
kolayca ateslenmesi.

alslama

n kaynak talimatlarini pals
ay bir sekilde uygulama

In torg tetigi ile ayri ayr tetik-
minimize edilmis birlestirme
Ureleri.

MODULER

activArc®

Otomatik palslama

HF yiksek frekans atesleme
Liftarc temasli atesleme
Ortalama deger palslama
spotArc®

spotmatic

Standart DC

Termik palslama

TIG yapismaz

TIG palslama DC

Comfort 3.0 DC

spotmatic
Sabit montaj puntalarinin cogaltilabilir kaynagi.

Standard AC

Miikemmel 6n ayarlama sayesinde tek tiklamayla
aliminyum kaynagi. Ozel uygulamalarda AC para-
metrelerinin kolay uyarlanmasi.

Standart DC

Glce bagli uyarlanmis atesleme parametreleriyle
mukemmel TIG kaynagi.

Termik palslama

Serbest ayarlanabilen pals akimi ve ilgili
zaman, kaynak enerjisiyle oynama olanagi
saglar. Hassas ayarlama sayesinde kaynak
dikisi gorinimu munferit olarak dizenle-
nebilir.

MODULER OLMAYAN

DC KAYNAK FONKSIYONLARI

Yapismaz

Arcforce

Cel elektrotlarina uyumlu
Ortiilii elektrod palslama
Hotstart

Standart ortill elektrod

Expert 3.0

TIG yapismaz

istenmeyen malzeme temasinda tungs-
ten elektrodunun hasar gérmesini onler.

~ TIG palslama AC
Birim uzunluga dusen enerji ve isi girdisi
sonucu kasma ve renk farkinin azaltiimasi.
_ TIG palslama DC
Isi girdisini ve boylece ¢arpilmay! ve renk
farkini azaltir.

ready
W Evolution® ’
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TEKERLEKLi ARABA

DONANIM

BASKA TEKERLEKLI
ARABA

14

TETRIX

AKSESUARLAR.

TROLLY 53/54

XQ TEKERLEKLI ARABA SERISIYLE
HAREKET KOLAYLIGI

TROLLY 53

Bir guic kaynagi veya sogutma unitesi iceren bir glic kaynagi icin
Gaz tlpd icin tasima olanagy icermez

Dort adet sabit tekerlek ile saglam yapi sekli

Duslk yer ihtiyaci, bir ring hattinda kullanim icin optimal

TROLLY 55-3

® Bir glic kaynagl veya sogutma unitesi iceren bir
glc kaynagi icin

= 50L (300 Bar) gaz tiipti icin tasima olanag! igerir

® Dort adet sabit tekerlek ile saglam yapi seKli
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TROLLY 54

iISTEGE BAGLI

Bir guic kaynagi veya sogutma unitesi iceren bir glic kaynagi icin
33L (200 Bar) gaz tiipl igin tasima olanagl igerir

Dort adet sabit tekerlek ile saglam yapi sekli

Duslk yer ihtiyaci, bir ring hattinda kullanim icin optimal
Standart olarak tiip tutucusunda kablo askisi ile donatiimistir
Opsiyonel ekipman rafi ile donatilabilir (gaz sogutmali)
Opsiyonel Kaynak ¢ubuklari icin tutucu

TROLLY 35-3

® Bir glic kaynagl veya sogutma Unitesi iceren bir glic kaynag icin
= 50L (300 Bar) gaz tiipi icin tasima olanag) igerir

® iki adet sabit tekerlek ile saglam yapi sekli

= Opsiyonel ving askist ile vincte tasinabilir

3Vears I 5!5350 Industry |E i'aEr
oy [gpd0 ﬁ
m Evolution® ” S : = -
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AKSESUARLAR.

TETRIX

XQ serisi, kullanici odaklr aksesuar cesitliligi sayesinde esnek olarak her turld zorlayici is ve

kullanima uyarlanabilir.

TEK PARCA

HORTUM + TIG 450 GRIP +
PAKETI TUTUCUSU RETOX XQ

Uriin no. 092-003333-00000 * TIG kaynak torgu
* Uzun hortum paketlerinin tutulmasi * Gaz ve su sogutmall model
icin tutucu. olarak mevcuttur.

&

TOZ FILTRESI. + TORC TUTUCU +

Uriin no. 092-003337-00000 Uriin no. 092-003335-00000
* Kaynak makinesini asiri kirlenmeye * Guvenli yer hasarlara karsi koruma saglar
karsi korur.

* Sistemin kabzasina kolayca vidalanabilir.

* Sag ve sol elini kullananlar igin kisiye ozel
modeller.

KAYNAK CUBUKLA-
RIICIN TUTUCU

Uriin no. 092-004388-00000

* Kolayca flexFit rayina
monte edilir.

_|_
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MODULER

SANTIYE + ATOLYE + KORUYUCU CAM  +
ARABASI XQ 35-3 ARABASI XQ 55-3 EXPERT 3.0
* Hizliyer degistirme icin * Tetrix XQ makineni daha hareketli kilar. Uriin no. 092-004278-00000

gl
saglam tasima araci » Expert kontrol tnitesi icin sabit kapak.

KIR FILTRESI + KAYNAK CUBUKLA- +
Urlin no. 092-004056-00000 RI ICIN TUTUCU
* Makineyi agir calisma kosullar altinda Urtin no. 092-004389-00000

guvenli bir sekilde kirliliklere karsi korur.
* Miknatislarla kolayca tasima arabasina

monte edilebilir.

17
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TETRIX

HER BIR KAYNAK ISLETMESININ
DIJITALLESTIRILMESI.

KAYNAK YONETIM SISTEMI
EWM XNET VE XBUTTON.

Yenilikgi kaynak yonetim sistemi ewm Xnet sayesinde Endustri 4.0, tiim olcekler-
deki ve yonelimlerdeki kaynak isletmeleriigin blyuk bir kilfet gerektirmeden gercek
oluyor. Avantajlari aciktir: Uriin ve insan arasindaki daha yogun ag vapisi verimliligi
ve kaliteyi artiriyor, masraflan disuriyor ve kaynaklari koruyor. ewm Xnet ile tum
deger zincirine ol¢ulebilir bir arti deger eklersin. Planlama, imalat, kalite yonetimi,
kaynak denetimi, sonradan hesaplama ve yonetimin akilli izlemesi ve seffaf akislar
sayesinde her zaman kontroli elinde tutarsin.

KALITE GUVENCE VE
KALITE ARTISI

» Her bir tirtil icin kaynak parametrelerinin ve kaynakgilarin dokiiman-
tasyonu sayesinde uzun sureli belgelenebilir kaynak kalitesi

* Kaynak talimatinin bilesene baglanmasi, dogrudan kaynak maki-
nesinde parametrelerin es zamanli izlenmesi ve kaynakg icin talep
edilen kalifikasyonlarin agik bir sekilde diizenlenmesi ile hatalarin
asgariye dusurilmesi

= Bilesen yonetimi ve kaynak talimati yoneticisi icin tam dogru bilgiler
ile her zaman dogru ayarlanmis parametreler

MALIYET DUSURME

* Enerji, koruyucu gaz, kaynak sarf malzemeleri ve kaynak
suresinin kaydedilmesiyle tasarruf potansiyellerinin
belirlenmesi

* Zamanindan once degil de zamaninda gelen bakim uyarilar
sayesinde asgari sarf malzeme tiketimi

* Hassas yeniden hesaplama olanag| ile seffaf prosesler
ile hedefe donuk denetim

URETKENLIGIN ARTTIRILMASI

* Her vardiya igin daha uzun ark sureleriyle yiksek verimlilik

= Gerekli tim verilerin ve kaynak talimatlarinin dogrudan calisma
yerinde kagitsiz bir sekilde aktariimasiyla daha distk ek is sureleri

* Onceden belirlenen kaynak parametreleri sayesinde daha az
hata dizeltme

* Ornegin torg sarf malzemeleri icin zamaninda, tiiketim odakl
bakim uyarilari sayesinde daha az devre disi kalma streleri



ewm Xnet

UYGULAMA ORNEGI
BILESEN YONETIMI,

Maduler olarak yapilandiriimis olan Welding 4.0 kaynak yonetimi sistemi ewm
Xnet, miinferit iretim proseslerinin 6zel gerekliliklerine uyarlanabilir. Isletme tipine
ve boyutuna gore, Uc adet birbirlerine uygun olarak kurulabilen ewm Xnet moduld,

ihtiyaca gore uyum saglar. Ayrica EWM'ye 6zgl glincellestirme imkani da entegre
edilmistir: Diger moduller istenilen zamanda ¢ok kolay bir sekilde eklenebilir.

ADIM 1 +

ewm Xnet icerisinde calisma hazirhigi

imal edilecek bilesenin ofisten calisma
hazirligl kapsaminda ewm Xnet icerisinde
olusturulmasi

Gizim dosyalarinin olusturulmasi veya
CAD'den ice aktariimasi

Dikis izleme planinin belirlenmesi

Kaynak talimatinin atanmasi

Barkodun yazdiriimasi, is emrinin
eklenmesi veya dogrudan bilesendeki
etikete uygulanmasi

Bilesen verilerinin LAN / WiFi Uzerinden,
kaynak makinesine bagli olan ag gecidine
gonderilmesi

Veriler 6rn. insaatta kullanilmak tzere
offline olarak ag gecidinde mevcuttur

ADIM 2 +

Bilesenlerdeki barkodun okunmasi

= Kaynakgl, bilesendeki barkodu barkot
okuyucusu ile okutur

Bilesen verileri kontrol icerisinden
cagrilir:

* Siparis No.

* Bilesen numarasi
* Bilesen grubu

* Serinumarasl

* Sarj numarasl

* Kaynak izleme plani (6rn. kaynak
dikisi 1, tirtil 1, kaynak dikisi 1,
tirtil 2 vs.)

» Kaynak talimati (her bir tirtil/kaynak
dikisi icin kaynak verileri)

= istenen kaynakgi niteligi (Xbutton)

eV\;f'n@
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INndustry

40 Iy

ADIM 3 +

Xbutton

» Kaynakgl kaynak izniicin kaynak makinesin-
deki Xbutton veya ag gecidi lUzerinden
kendisini eslestirir

ADIM 4 +

barkod okuyucusuile tirtillarin ve
dikislerin parametrelerinin kaynak
izleme planina gore okutulmasi

* Kaynakgl, kaynak izleme planina gore
calismaya baslar

* TUm kaynak parametreleri her bir tirtil/
kaynak dikisi icin makine tarafindan kaynak
talimatina gore otomatik ayarlanir

= Bir sonraki tirtilin/kaynak dikisin
taranmasiyla guncel tirtilin/kaynak dikisin
onaylanmasi gergeklestirilir

=, Activity Monitor” mobil gdsterim cep
telefonu veya tablet bilgisayar ile acilabilir
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TETRIX

TEKNIK VERILER.

MODULER OLMAYAN

TETRIX XQ 350 puls DC 400 puls DC 500 puls DC 600 puls DC
TIG
. 3A-350A 3A-400A 3A-500A 3A-600A
Kaynak akimi ayar aralig
Ortull elektrod kaynagl 5A-350A  S5A-L400A  S5A-500A  5A-600A
Kaynak akimi ayar aralig
TG 600 A / %40
40 °C'de devrede kalma orani (ED) 400 A /%80 500 A/ %80 550 A/ %60
350A /%100 370A /%100 470 A/ %100 470 A/ %100
I . 600 A/ %40
S(;t‘j'é‘,de‘ledk;\rﬁg dk:\ligfrﬁ; orant (ED) LOOA/%80  500A/%80  550A/%60
350A /%100 370A /%100 470 A/ %100 470 A/ %100
Bosta calisma gerilimi 82V-102V
3x 400V (- %25 — + %20)*
Sebeke gerilimi / Tolerans 3x 460V (-%25 - +%15)
3x500V (-%25 - +%10)
Sebeke sigortas| 25A 25A 35A 35A
Tavs. ed. Jenerator gucl 20,4 kVA 24,6 kKVA 34,2 kVA 45 kVA
cos ¢ / Verim 0,99/%90
Yaliim sinifi / koruma siniflandirmasi H/1P23

Ortam sicakhg

-25°Cila+40°C

Sogutma guict 1 I/dak 1.500 W
maks. Tasima yuksekligi 35m
maks. Pompa basinci 3,5 bar

Pompa

Santriflij pompa

Makine sogutmasi

Fan, sicaklik kontrollt

Standart donanim

Debi monitord, Isi denetimi

Torg baglantisi

5 kutuplu veya 8 kutuplu

Sebeke baglantisi kablosu

Yapilandirilabilir 5 m, 10 m veya 15 m

Ekran boyutu

Expert 3.0: 7 ing ekran (dokunmatik ekran degil)
Comfort 3.0: 7 segmentli LED

Favori tuslari

5

Guvenlik isareti

[s] Ce [

standartlar

I[EC60974-1, -3, -10 CLA

Boyutlar (Ux G xY) mm
Boyutlar (Ux G xY)ing

1.152 x 686 x 976
453 x27x384

Agirlik kg
Agirlik Ibs

126,5 1285
2789 2833

*Fabrika ¢ikisi olarak 460 V veya 500 V ile de temin edilebilir
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TETRIX XQ 350 puls AC/DC 400 puls AC/DC 500 puls AC/DC
TIG
. 3A-350A 3A-400A 3A-500A
Kaynak akimr ayar aralig)
Ortdli elektrod ka\/nagt 5A_350A 5A— 400 A 5A_500A
Kaynak akimr ayar aralig
TG 500 A/ %40
0 400 A/ %80 400 A/ %80
40 *C'de devrede kalma orani (D) 350 A/ %100 370 A/ %100 370 A /%100
R 3 500 A / %40
S(gtglCu‘;elegg/?SdkeaK;arr%; orani (ED) 400 A /%80 400 A /%80
350A /%100 370A /%100 370A /%100
Bosta galisma gerilimi 82 \V*
Sebeke gerilimi / Tolerans 3x 400V (- %25 — + %20)**
Sebeke sigortasi 25A
Tavs. ed. Jeneratar gucu 20,8 kVA 25,1kVA 34,8 kVA
cos ¢ / Verim 0,99/%88
Yalitim sinifi / koruma siniflandirmasi H/1P23

Ortam sicaklig

-25°Cila+40°C

Sogutma glicti 1 I/dak 1.500 W
maks. Tasima yuksekligi 35m
maks. Pompa basinci 3,5 bar

Pompa

Santriflj pompa

Makine sogutmasi

Fan, sicaklik kontrollt

Standart donanim

Debi monitord, Isi denetimi

Torg baglantisi

5 kutuplu veya 8 kutuplu

Sebeke baglantisi kablosu

Yapilandirilabilir 5m, 10 m veya 15 m

Ekran boyutu

Expert 3.0: 7 ing ekran (dokunmatik ekran degil)
Comfort 3.0: 7 segmentli LED

Favori tuslar

5

Guvenlik isareti

[s] ce [

standartlar

I[EC60974-1, -3, -10 CLA

Boyutlar (Ux G xY)mm
Boyutlar (Ux GxY)ing

1.152 x 686 x 976
453 x 27 %384

Agirlik kg
Agirlik Ibs

1285
283,3

129,5
285,5

* 460\V'da92Vve 500 \V'da 102V

**Fabrika clkisi olarak 460 V veya 500 V ile de temin edilebilir
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TETRIX

Tetrix XQ 230

- Multivolt
MODULER 230V
110-120V
Tetrix XQ 230 PULS 230 PULS 230 PULS 230 PULS 300PULS 300PULS
DC AC/DC DC AC/DC DC AC/DC

Giris gerilimi icin 230V 110 - 120V 380 - 400V
teknik veriler
TG . 3-230A 3-170A 3-300A
Kaynak akimi ayar aralig
Ortuld elektrod kaynagt 5_190 A c_120A 5_300 A
Kaynak akimi ayar aralig
TIG 230A/ %45 230 A/ %40 170 A/ %40 300 A/ %40
40 °C'de devrede kalmaorani  205A/%60 200 A / %60 150 A/ %60 270 A/ %60
(ED) 170 A/ %100 170 A/ %100 120 A/ %100 220 A/ %100
Ortiilii elektrod kaynag 190 A/ %35 190 A/ %35 120 A/ 40% 300 A/ %30
40 °Cde devrede kalmaorani 155 A/ %60 150 A/ %60 100 A/60% 260 A/ %60
(ED) 125A7%100 120A/9%100 85A/100% 210 A /%100
Bosta calisma gerilimi 96 V* 96 V* 87V*

P 3x380-400V

o) i 0 — ~0) i 0
Sebeke gerilimi / Tolerans 1x230V (-%40 ila + %15) 110 =120V (%15 ila + %15) (1925 ila + %20)
Sebeke sigortasi 1x16A
Tavs. ed. Jenerator gucu 6,9 kVA 74AKVA 4,5kVA 4,7 kKVA 15,3kVA 15,9kVA
cos ¢ / Verim 0,99/ %87 0,99/ %83 0,99/ %87 099/%83  0,99/%87 0,99/ %83
Yalitim sinifi / koruma H/1P23
siniflandirmasi
Ortam sicakhig -25 °Cila+ 40 °C
Makine sogutmasi Fan, sicaklik kontrollt
Torg baglantisi 5 kutuplu veya 8 kutuplu
Sebeke baglantisi kablosu 35m 55m
Expert 3.0: 7 ing ekran (dokunmatik ekran degil)

Ekran boyutu Comfort 3.0: 7 segmentli LED
Favori tuslari 5
Guvenlik isareti CEHI 28
standartlar I[EC 60974-1,-3,-10 CLA
Boyutlar (U x G xY) mm 550x 257 x415
Boyutlar (Ux G xY)ing 21.7x10.1x16.3
Agirlik kg 17,5 19,2 17,5 19,2 20,5 22,0
Agirlik Ibs 386 423 386 423 452 48.5

*VRD (gerilim disirme donanimi) versiyonu ayri makine olarak mevcut.

**Su sogutmall kaynak torglarinda, cok voltiu uygulamalar icin Cool XQ 40 MV sogutma Unitesi secilmelidir.
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cooL xQ 40 40 MV 41-1
Multivolt

Uyumluluklar Tetrix XQ 230 Tetrix XQ 230 Tetrix XQ 300
Giris gerilimi 230V 120V/230V 400V
Maks. sogutma guicl 1.100 W
Sogutma glicy, 1 1/dk. 790 W
Maks. tasima yuksekligi 35m
Maks. pompa basinci 3,5 bar

Pompa

Santriflij pompa

Makine sogutmasi

Fan, sicaklik kontrollt

Koruma siniflandirmasi

P23

Guvenlik isareti

CEH 28

Uygulanan uyumlu standartlar

IEC 60974-1,-2,-10 CLA

Standart donanim

Debi gostergesi

Isi denetimi
Boyutlar (Ux G x Y) mm 588 x 224 x 200
Boyutlar (Ux G x ) ing 231x88x79
Agirlik (sogutma maddesi 104 125 104
olmadan) kg
Agirlik (sogutma maddesi 99 276 279
olmadan) Ibs

EWM ILE KAYNAK SU DEMEKTIR:
SENIN ICIN BURADAYIZ!
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EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach
Almanya

Telefon: +492680/181-0
Faks: +49 26 80/ 1 81 - 244

E-posta: info@ewm-group.com

#WEAREWELDING
Bizi takip edin
(N - BONin

EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile kaynak uygulamalarin daha ekonomik, daha gtivenli ve daha kaliteli.
Yenilikgi sistemler, glcli kaynak stregleri, dijital teknolojiler ve servisler, ayrica EWM'nin danismanlik konusundaki yetkinligi, sana
kaynak gérevlerini mikemmel bir sekilde gerceklestirmende destek oluyor.
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