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EWM AUTOMATION.

Enstaka detaljer eller stora serier, hantverk eller industri, medelstora féretag eller stora
koncerner - EWM erbjuder flexibla, kompletta system fér automation oavsett uppgift.
Automatiserad svetsning ger inte bara en hég grad av processakerhet och svetsfogskvalitet,
utan dven betydligt hogre kostnadseffektiv tillverkning vid punktsvetsning. Olika metoder
kan anvandas for detta, t.ex. MIG/MAG-, TIG- eller plasmasvetsning. Alltid individuellt
anpassade till dina behov och ditt foretag erbjuder vi dig inte bara enskilda komponenter,
utan omfattande kompletta I6sningar. EWM erbjuder den heltédckande I6sningen for dina
svetstekniska utmaningar. Det ger dig férdelarna med automatisering: du producerar
snabbare med en genomgdende hdg kvalitet, sdnker dina kostnader varaktigt, du kan
planera annu mer tillforlitligt, kan reagera snabbare pa férandringar pa marknaden och
du kan mota den internationella konkurrensen i annu hogre grad.

TILLAMPNINGSINDUSTRIER:

* Maskintillverkning

® Biltillverkning

* Fordonstillverkning

» Behdllartillverkning

* Maskintillverkning

* Varvsindustri

» Kemi/livsmedel/anldggningar
* Energi

» Byggnadsstallning

= Stalkonstruktion

» Transport (fordonstillverkning, varv)

DINA FORDELAR +

= Tillforlitlighet

* Intermittens

* Manga granssnitt fér kommunikation
» Omfattande tillbehor

* Kompetent support
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AGGREGATBESKRIVNING.

XQ R-SVETSAGGREGAT.

Titan XQ R puls och Phoenix XQ R puls &r en vidareutveckling av Phoenix puls och

alpha Q puls for au svetsning. Med ny RCC-inverterteknologi (Titan) och vasentligt forbattrat
XQ-svetsprocess finns de tillgangliga med gas- eller vattenkylning. Aggregaten ar ocksa
ldmpliga for brannarbytessystem. Beroende pa utrustning kan de klara ldnga avstand med
upp till tre drivsystem (drivning) i rad (serie). Perfekta svetsfogar ar darfor forprogrammerade
for alla material och materialtjocklekar.

PC-grdnssnitt
for programvaran PC300

Styrning valfritt
* Utan frontstyrning
* Med Expert XQ R 2.0 Rob

* Med Expert XQ R 2.0 Rob
med LAN- eller WLAN-funktion

Inverterteknologi

= Hog verkningsgrad
* HOg intermittens
= Standby-funktion

* Dammskyddad elektronik

TEKNISKA DATA

Titan XQR Titan XQ R 400
Phoenix XQ R 350 puls 400 puls 500 puls 600 puls AC/DC
Instaliningsomrade 5-350 A 5-400 A 5-500 A 5-600 A 5-400 A
600 A/40%
400A/80 % 500A/80 % 400A/80 %
Intermittens 40 °C 350A/100 % 550A/60%
370A/100 % 470A/100 % 370A/100 %
A100% A100% 470 A/100% /100%

Tomgangsspanning 79V 82V
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Topplock for enkel atkomst till valfri intern
RINT X12 eller BUSINT X11

Robotgranssnitt
LED-statusrad, bl.a. for
= Driftsklar
= Storning
= Svetsdrift
Anslutningskontakt, 7-polig for t.ex.
* Panel RC XQ Expert 2.0 Rob
* ewm Xnet LAN/WLAN Gateway extern
Utforande valfritt
= Gaskyld

» Vattenkyld
® Vattenkyld med forstarkt pump

Bottengrupp
= Pall eller hjulsats

DGC

TILLVAL: DGC — ELEKTRONISK GASMANGDSREGLERING G

* Inga gasstotar med virvelrorelser vid tandning av ljusbdgen tack * Exakt gasméngd automatiskt beroende pa skyddsgas, utan
vare mjuk 6ppning och stangning av den elektriska ventilen omrakning for argon, argon-blandgas, CO, eller helium

= Effektivt, med exakt instdllning som ger gasbesparingar = Svetsstopp om den kritiska gasmangden underskrids

= Du undviker svetsfel p& grund av fér mycket eller for lite gas (skyddsgasflaskan tom eller gasforsorjningen avbruten)

» Gasmangden kan stéllas in exakt digitalt = Enklare kalkyl tack vare registrering av exakt gasforbrukning

* Passande gasmangd till respektive svetsuppgift (JOB) optimalt kombination med ewm Xnet-programvaran (tillval)

forinstalld fran fabrik
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XQ-SVETSPROCESSERNA.

METODER OCH FUNKTIONER FOR DE BASTA

SVETSRESULTATEN.

Maximal anvandarkomfort, Iang livslangd och innovativa svetsprocesser ingar optimerat i maskinen utan
merkostnad. Perfekta svetsfogar ar férprogrammerade vid 1ag- till hdglegerat stal och aluminium i alla

materialtjocklekar och i alla positioner.

Titan XQ R

Standard (MIG/MAG)
Puls

rootArc® puls XQ
rootArc® XQ
coldArc® puls XQ
coldArc®XQ
forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
wiredArc puls XQ
wiredArc XQ
Positionweld
superPuls

TIG

Manuell elektrodsvetsning
(MMA)

Mejsling

Standard

6 Perfekt kort-
och spraybdge
Puls
@ Sprutfattig pulsbdge

Titan XQ R AC

Standard (MIG/MAG)
Puls

rootArc® puls XQ
rootArc®XQ
coldArc® puls XQ
coldArc®XQ
forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
wiredArc puls XQ
wiredArc XQ
Positionweld
superPuls

TIG

Manuell elektrodsvetsning
(MMA)

Mejsling
acArc puls XQ

forceArc®/forceArc® puls

Tryckstark hogeffektsljus-bage
med djup intrdngning

wiredArc

Varmeminimerad, riktningsstabil
hogeffektiv ljusbdge med
intrdngningsstabilisator vid véxlande
stickout
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Phoenix XQ R Phoenix 355 ROB
Standard (MIG/MAG) Puls
Puls rootArc®

rootArc® puls XQ rootArc® puls

rootArc®XQ forceArc®

forceArc® puls XQ forceArc® puls

forceArc® XQ superPuls
Positionweld
superPuls
TIG
Manuell elektrodsvetsning
(MMA)
tion o
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rootArc®/rootArc® puls

superPuls
@ Perfekt rotsvetsning/fylinads- @ Vdarmereducerad intervallsvetsning

och toppstrangar utfors enkelt mellan tva arbetspunkter: hdgstroms-

och lagstromsfas kan stallas in fritt —
styrningsberoende

coldArc®

Positionweld
Varmeminimerad @ Enkel svetsning i svdra ldgen utan
for tunnplatssvetsningar

julgransteknik



XQR
MIG/MAG

TITAN XQ R 400 AC PULS.

ACARC PULS XQ FOR ALUMINIUMSVETSNING.

| Titan XQ 400 AC puls ingar utdver AC-svetsprocessen acArc® puls XQ alla DC-svetsprocesser
i maskinen — utan extra kostnad.

Darmed revolutionerar EWM MIG-AC-aluminiumsvetsningen. Titan XQ R 400 AC puls &r utrustad
med Expert 2.0 XQ Rob-styrning och vattenkylning. Med aggregatets manga tillval och omfattande
tillbehdr kan varje anvéndare anpassa den till sig sjalv och sina anvandningsomraden. Men det har
andras inte: hogsta kvalitet, hdg intermittens och darmed lang livslangd, utmérkta svetsegenskaper
och intuitiv mandvrering.

all [}

Samtliga AC- och de beprovade DC-MIG/MAG-processerna ingar i maskinen utan
merkostnad!

Med den nya RCC-inverterteknologin har svetsegenskaperna hos Titan XQ R puls
forbattrats i alla svetsprocesser.

acArc® puls XQ forceArc® XQ/forceArc® puls XQ
Perfekt for aluminiumsvetsning Tryckstark hogeffektsljusbage med djup
i tunnplatsomradet intrangning

rootArc® XQ/rootArc® puls XQ Positionweld

Perfekt rotsvetsning/fyllnads- Enkel svetsning i svdra ldgen utan

och toppstréangar utférs enkelt julgransteknik

coldArc® XQ/coldArc® XQ puls Puls XQ och Standard XQ
Varmeminimerad ljusbage TIG-svetsning och manuell

for tunnplatssvetsning elektrodsvetsning, mejsling

wiredArc XQ/wiredArc puls XQ
Rorlig hogeffektsljusbdge med
stickout-oberoende intrdngning

7
i

tack vare dynamisk tradreglering \\\\\\\\\\\m

(intrangningsstabilisator)

DINA FORDELAR +

® Perfekt aluminiumsvetsning, dven av tunna platar

» Mycket bra tdndegenskaper

* Enastdende luftspaltdverbryggning, dven vid automatiserade tilldmpningar

* Minimerad vérmeintrangning

* Hogre svetshastighet

» Enkel och sdker hantering av ljusbagen fér manuell och automatiserad svetsning
» Mycket lamplig for tillsatssvetsning vid aluminium (3D-svetsning)

* Rena svetsfogar tack vare kraftigt reducerade magnesiumoxider

* Mindre svetsrokutslapp

* Snabb digital stromreglering med EWM:s RCC-teknik (Rapid Current Control)
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Med AC-vaxelstromssvetsprocessen hos Titan XQ R 400 AC puls blir manuell och automatiserad MIG-aluminiumsvetsning
annu enklare. Det ar mojligt att fa rena svetsfogar utan rester av pulver pa tunna platar med MIG-AC aven vid
AlMg-legeringar.

Med acArc® puls XQ vaxlar polariteten mellan positiv (impuls) och negativ under processen. Darmed lagras vdrmen
fran materialet pa tillsatsmaterialet. Luftspalten dverbryggas pa ett enastaende satt och svetsroken minskar.

AC-PULSBAGE

+

1) Droppbildning under pulsfasen
2) Droppbildning efter pulsfasen

)
)
3) Grundstrémsfas
4) Rengoring och férvarmning av trdden under den negativa fasen
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PHOENIX XQ R SOM MODULART SYSTEM.

Den nya Phoenix XQ R i det moduldra kapslingssystemet
erbjuder ett kostnadseffektivt alternativ. Den har alla parametrar,
processer och funktioner fran den redan beprévade Phoenix XQ R
i det icke-moduldra systemet.

Phoenix XQ R finns dven i de vanliga stromstyrkorna och hela
stromkallan och granssnittet kan konfigureras individuellt.

Modulér betyder flexibel. Detta gor det mojligt att enkelt eftermontera
en kylmodul eller transportvagn nar som helst.

Phoenix XQ R 355 puls 405 puls 505 puls

Instéliningsomrade 5-350 A 5-400 A 5-500 A

350A/100 % 370A/100 %

Intermittens 40 °C 350A/1009
ntermittens / % 400 A/60 % 500A/60%

Tomgangsspanning 82-98V

COOL50 XQ R U40

= Overvakning av fldde och temperatur frén fabrik
» Kylmodul for vattenkylda svetsbrannare
» Modulkonstruktion, montering utan verktyg

» Mycket god brénnarkylning och darmed kostnadsbesparingar
for brannarforslitningsdelar tack vare den kraftfulla
cirkulationspumpen

* 3,5 bar pumptryck och i den forstarkta versionen U42 till och
med 4,5 bar pumptryck
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M DRIVE 4 ROB 5 XR.

M Drive 4 Rob 5 XR, tradmatarenhet for automatiserad svetsning, finns i versioner

for konventionella robotsystem eller hdlaxelrobot. eFeed gor det enkelt att trd och
lossa traden. PU-rulle och lucka riktad at vanster eller hdger som tillval. Detta gor att
tva tradmatarenheter kan monteras sida vid sida. M Drive 4 Rob 5 XR finns for gas- eller
vattenkylda svetsbrdnnare och erbjuder manga andra alternativ enligt behov.

Robust kapa av akrylglas Tillval: urblasningsfunktion

For kontroll av drivenheten for brénnarrengoring
Vid rengoringsstationer, behdvs

tillvalsanslutning for urbldsning

Anslutningsuttag, 19-polig
For analoga styrsignaler, som
kollisionsskydd, Push/Pull
brannardrift

4-rullsdrift eFeed
For de hogsta kraven

Knapp
» Tradinmatning

* Tradreversering Euro-centralanslutning

Individuella anslutningar
for svetsbrannare (tillval)

* Gaskontroll/gasspolning

Snabbkoppling
For kylmedelstillforsel
och kylmedelsretur

Stabila, isolerade fastskenor

Vattenkylning (tillval)
For eftermontering eller
ombyggnad fran gas- till
vattenkylning

Saker, fastskruvad fast-
anslutning
For lastkabel med kapa

Anslutning for inloppsmunstycke
Tillganglig for olika tradstyrning
Anslutning G1/4 skyddsgas med olika anslutningar

For skyddsgasslang

Anslutning

G1/4 tryckluft (tillval)
Tryckluft for urbldsning Anslutningskontakt, 23-polig
vid anvéndning av For mellanslangpaket

en rengdringsstation
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ALLA TRADMATARENHETER FOR XQ R.

M DRIVE 4 ROB 5 XR

F DRIVE ROB 5 XR

M DRIVE 4 ROB 2X ZT

* MIG/MAG robottrddmatarenhet finns i tva versioner for vénster- och hogerrotation

= Aven som variant for hdlaxelrobot

Kompatibel med ett brett utbud av robotar genom olika monteringskonsoler
Push/Pull kapabel i kombination med EWM svetsbrannare MTR242W PP och MTR500W PP

19-polig anslutningskontakt som standard for signalutbyte, t.ex. kollisionsskydd

Separata tryckknappar pa sidan for tradinmatning och gaskontroll, med observationsfénster
for att kontrollera tradinmatningsdrivningen

Sarskilt 1att, for gaskylda system, valfri eftermontering for vattenkylda system

Hog processakerhet tack vare styrning, reglering och évervakning av alla processdata via ett
centralt digitalt bussystem

efFeed: innovativ 4-rullsdrift medrullbyte utan verktyg, oférlorbart rullfdste med instéllbart
pressningstryck per PU-rullpar och féargkodade PU-rullar for trdddiameter och material

MIG/MAG robotsvetsbrannargranssnitt i tva versioner for hdger- och vansteréppning

Aven som variant for halaxelrobot

Saker stromanslutning fran mellanslangpaketet och standard 19-polig anslutningskontakt
for signalutbyte, som t.ex. kollisionsskydd

Separata tryckknappar pa sidan for tradinmatning/tradreversering och gaskontroll

Sarskilt latt, for gaskylda system, valfri eftermontering for vattenkylda system

Kompakt aggregat for enkel montering pa roboten

Hog processakerhet tack vare styrning, reglering och évervakning av alla processdata via ett
centralt digitalt bussystem

EWM powerConnector-slangpaketanslutning

= Trddmatarenhet for MIG/MAG robot med mellandrivning

= Aven som variant for halaxelrobot

For tradmatning vid mycket ldnga avstand mellan spole/fatspole och svetsbréannare

Reproducerbar tradmatningshastighet genom helt digital styrning med vridgivare, justerbar
i steg om 0,1 m/min

Separata tryckknappar pa framsidan for trddinmatning/tradreversering och gaskontroll

Hog processakerhet tack vare styrning, reglering och évervakning av alla processdata via ett
centralt digitalt bussystem

eFeed: innovativ 4-rullsdrift med rullbyte utan verktyg, oférlorbart rullféste, installbart
pressningstryck per rullpar och fargkodade rullar for traddiameter och material

13
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RATT LOSNING
FOR DIN ANVANDNING.

Forutom standardlésningarna med endast en drivenhet finns det mojlighet till ytterligare

en fatinmatning eller en mellandrivning. | kombination med en Push/Pull-svetsbrannare

ar upp till tre drivningar i serie méjliga. Om du anvdnder ett system fér brannarbyte kan du
dessutom kora tva svetsbrannare vaxelvis pa svetsmaskinen. Vi pa EWM erbjuder dig de ratta
komponenterna for din anvandning. P4 sa satt kan du utféra din automatiserade svetsuppgift

perfekt.
M Drive 4 Rob 5 XR

Titan XQ R puls
Phoenix XQ R puls

Mellandrivning
M Drive 4 Rob 2X ZT M Drive 4 Rob 5 XR

2 x mellandrivning
M Drive 4 Rob 2X ZT 2 x M Drive 4 Rob 5 XR

Alla systemvarianter finns dven
med modular Phoenix XQ R stromkalla.
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Vaxelsystem
for trddmatningsdrift

System for tradmatningsdrift
med mellandrivning,
t.ex. fatmatning

System for tradmatnings-
véxeldrift med
mellandrivning,

t.ex. fatmatning

15
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STYRNING.

DV [jmin]
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RC XQ EXPERT 2.0 ROB

* Manoverpanel med férmonterad anslutningskabel for instéllning
av svetsparametrar for RC XQ-svetsstromkallor utan frontstyrning

Kan dven anvdndas som extra aktiveringsmodul pd strémkallor
med frontstyrning

Installning av: svetsstrom (AMP), ljusbdgskorrigering (Volt)
och ljusbdgedynamik (Soft/Hard) kan stéllas in direkt med tva
vridknappar

Expert 2.0-styrning med intuitiv anvandarguide via LCD-indikering och
vanlig textvisning av alla svetsparametrar och funktioner

Enkelt JOB-forval (svetsprocedur, material, gas, trad-@)
via Click-Wheel och 16 individuellt installbara program
per svetsuppgift (JOB)

Enkelt byte av svetsprocess med en knapptryckning, instalining
av alla parametrar i programforlopp och 2-takt special samt 4-takt
special med justerbart start- och dndkraterprogram

* Hantering av dtkomstbehorigheterna for olika mandvernivaer
i styrningen via Xbutton

Matt (L x B x H): 250 x 230 x 108 mm
Vikt: 2 kg

EXPERT XQ R 2.0

» Svetsprogramforlopp
Enkel instélining av alla svetsparametrar i programforlopp

= JOB-fonster
Enkel JOB-urval av karakteristik via Click-Wheel

* Vaxla snabbt mellan MIG/MAG-processer
Optimalt for varje svetsuppgift

* WPQR svetsdataassistent
Exakt berdkning av varmeintrangning och strackenergi

* Val av sprak
Forinstallerade sprak for anvdndarmenyn



ROBOTSVETSBRANNARE
EFTER ONSKEMAL.

Med Titan XQ R puls har du ocksa alla mojligheter nar det galler svetsbrannaren: du kan
vélja mellan standard- eller hdlaxellésning, gas- eller vattenkylning och Push/Pull-
eller Push/Push-brannare. Fatmatning ar ocksa majligt. Brannare med halsar i olika
bockningsvinklar eller med svanhals, kollisionsskydd, tradmatarenhet och andra

svetstillboehor kompletterar systemet.

EWM-RMT-halaxel-
robotsvetsbrannare
gas- eller vattenkyld

EWM-RMT-
robotsvetsbrannare
gas- eller vattenkyld

EWM-AMT-
automatsvetsbrannare
gas- eller vattenkyld

Robottradmatarenhet
M Drive 4 Rob 5 HW XR

Robottradmatarenhet
M Drive 4 Rob 5 XR

Titan XQ R puls eller
Phoenix XQ R puls

Tillverkas i Tyskland; speciallangder och
speciella bockningsvinklar pa begaran.

e\A;f'n@
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MIG/MAG-ROBOTSVETSBRANNARE.

TEKNISKA DATA FOR PHOENIX XQ 355 EXPERT 2.0 ROB.

Med Titan XQ R puls har du ocksa alla mojligheter nar det galler svetsbrannaren: du kan
vélja mellan standard- eller hdlaxelldsning, gas- eller vattenkylning och Push/Pull-
eller Push/Push-brannare. Fatmatning dr ocksd mojligt. Brannare med halsar i olika
bockningsvinklar eller med svanhals, kollisionsskydd, trddmatarenhet och andra
svetstilloehor kompletterar systemet.

» Kompakt MIG/MAG-multiprocess-pulssvetsmaskin med integrerad
trddmatningsdrivning

» Optimerad for automatiserade tilldmpningar

» Expert 2.0-styrning med intuitiv anvandarguide via LCD-indikering
och vanlig textvisning av alla svetsparametrar och funktioner

= Kan som tillval anslutas med LAN eller Wi-Fi, ewm Xnet ready

®» Push/Pull-kapabel i kombination med EWM-svetsbrannare
MTR242W PP och MTR500W PP

* EWM Synergic-karakteristika for forceArc®, forceArc® puls, rootArc®,
rootArc® puls och superPuls

* Synergic-karakteristika for metallskyddsgassvetsning av
stal/CrNi/aluminium

®» Standard 19-polig grénssnitt for automatisk svetsning och
valfria granssnitt RINT X12, industribussinterface BUSINT X11,
dokumentationsgranssnitt PCINT X10 (+ programvara
QDOC 9000 V2.0) samt kvalitetsstyrningsprogramvaran ewm Xnet

» Automatiserade och mekaniserade tilldmpningar inom maskin-, bil-,
fordons-, behallar- och maskintillverkning samt varvsindustri

= Gaskyld eller som tillval vattenkyld med kylmodul cool 50 U40

» Hogprecisions, kraftfullt tradmatningsdrivning med 4 rullar
EWM eFeed for saker transport av alla massiva tradar och rortradar
» Utrustad fran fabrik med 1,0-1,2 mm UNI-rullar for laglegerat till
hoglegerat stal

= Trddspolediameter upp till 300 mm/D300, 200 mm/D200 mojlig
via adapter

Phoenix
355 ROB 350
Instaliningsomrade 5-350 A
350A/40%
Intermittens 40 °C 300A/60%
270A/10%
Tomgangsspanning 79V
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TIG

TIG-AUTOMATISERING MED TETRIX.

= TIG-invertersvetsmaskin i varianterna DC eller AC/DC

» Optimerad for automatiserade tillampningar: unikt andra
generationens digitala system for reproducerbara svetsresultat
av hogsta kvalitet, enkel integration i automatiserade system

* 19-polig grénssnitt for automatisk svetsning som standard
och kan dven utrustas med RINT X12-grénssnitt eller
BUSINT X11-industribussinterface som tillval

® activArc® — exakt, fokuserad ljusbdge med reducerad
varmeintrangning och djup intrdngning for basta rotbearbetning
*» Olika varianter for att passa din applikation:
* jolika strémstyrkor
* med olika styrningar
» bade gaskyld och vattenkyld med kylmodulen som tillval
* finns med kalltrad (Coldwire) eller hettrad (Hotwire)

TETRIX 352 452 552 1002
Instdllningsomrade 5-350 A 4-450 A 5-550 A 10-1 000 A
450 A/80% 550A/80% 1 000 A/60%
. o o
Intermittens 40°C 350A/100% 420A/100% 420A/100% 750 A/100%
Tomgangsspanning 79V
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* TIG-invertersvetsmaskin med Comfort 2.0-styrning i varianterna DC
eller AC/DC

® activArc® — exakt, fokuserad ljusbage med reducerad
varmeintrangning och djup intrdngning for basta rotbearbetning

* 19-poligt grénssnitt for automatisk svetsning som standard och

kan dven utrustas med RINT X12-granssnitt eller BUSINT X11
industribussinterface som tillval

* Olika varianter for att passa din applikation:

= gaskyld eller som tillval vattenkyld med kylmodul cool41 U31

* finns med kalltrad (Coldwire) eller hettrad (Hotwire) beroende
pa variant

TETRIX COMFORT 2.0 PULS

Utférande ROB CW ROB AC/DC ROB AC/DC CW ROB
Installningsomrade 5-300 A
300A/35%
Intermittens 40 °C 260 A/60 %
210A/100%
Tomgdngsspanning 63V

21
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TIG-TRADMATARENHETER
OCH AVSKILININGSLADA.

TRADMATARENHET FOR TIG-AUTOMATISERING.

For varje anvéandningsomrade finns alltid den ratta tradmataren fér automatiserad och mekaniserad TIG-svetsning.

T Drive 4 Rob 2

» Trddmatarenhet for automatiserade TIG-svetstillampningar
» Optimerad fér hoga smélteffekter for kall- eller hettrdd upp till 10 m/min

* Reproducerbar trddmatningshastighet genom helt digital styrning med vridgivare, justerbar
i stegom 0,1 m/min

» 4-rullsdrifti metallutférande med stora 37 mm PU-rullar, fran fabrik utrustad for 1,0/1,2 mm
staltradar

* Separat tryckknapp pa framsidan for tradreversering, gastest och tradinmatning

» Hog processakerhet tack vare styrning, reglering och 6évervakning av alla processdata
Over ett centralt digitalt bussystem

T Drive 4 Rob 3

= Latt, kompakt trddmatarenhet fér mycket exakt kalltrddmatning i automatiserade
TIG-svetstilldmpningar

* Finns i olika varianter som en kombination av kalltrad (Coldwire), hettrdd (Hotwire),
ihalig axel, i vénster- eller hogerutférande

* Reproducerbar tradmatningshastighet genom helt digital styrning med vridgivare, justerbar
i stegom 0,1 m/min

» 4-rullsdrift in metallkonstruktion med stora 37 mm PU-rullar, fabriksutrustad for 1,0/1,2 mm
staltrad med verktygslost rullbyte med hjalp av fastskruvar

* Separata tryckknappar pa framsidan for tradreversering, gaskontroll och tradinmatning

* Hog processdkerhet tack vare styrning, reglering och évervakning av alla processdata dver
ett centralt digitalt bussystem

tigSpeed drive 4 Rob

» Tradmatarenhet fér automatiserade TIG-svetstilldmpningar
» Optimerad for hoga smalteffekter for kall- eller hettrad upp till 10 m/min
» Dynamiskt tradtransportsystem genom 6verlagrad framat-/reverseringsrorelse for trad

* Reproducerbar tradmatningshastighet genom helt digital styrning med vridgivare, justerbar
i stegom 0,1 m/min

= 4-rullsdrift i metallutforande med stora 37 mm PU-rullar, fran fabrik utrustad for 1,0/1,2 mm
staltradar

*» Separat tryckknapp pa framsidan for tradreversering, gastest och tradinmatning

* HOg processakerhet tack vare styrning, reglering och 6évervakning av alla processdata
via ett centralt digitalt bussystem
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SVETSBRANNARGRANSSNITT.

MELLANSLANGPAKET.

Hos oss hittar du alltid passande
mellanslangpaket for alla
anvandningsomrdden. Fullstandigt utrustad
som du behover den foér din anvdndning!

Svetsbrannargranssnitt Tig Torch Box

» L att, kompakt TIG-svetsbrannargranssnitt

» For anslutning pa TIG-MT 400W och TIG-MT 500W

» Kan kombineras med T Drive 4 Rob 3 L/R (vanster/hoger)

* Integrerad gasventil

®» Separat tryckknapp fér gaskontroll

» Gastrycksovervakning

* Montageplat med dragavlastning for montering pa roboten (tillval)

» Kompakt aggregat for enkel montering pa roboten

Svetsbrannargranssnitt forceTig Torch Box

» forceTig®-svetsbrannargranssnitt, latt utférande upp till 550 A

* For anvandning av forceTig®-svetsbrannare pa automatiserade Tetrix XX2-strémkallor
* Kan kombineras med T Drive 4 Rob 3 L/R (vanster/héger)

* Integrerad gasventil

*» Separat tryckknapp fér gaskontroll

» Gastrycksensor

» Kompakt aggregat for enkel montering

* Maximal total Iangd for svetsbrannare och anslutningsslangpaket 18 m

MOJLIGA KOMBINATIONER AV UTRUSTNINGAR

70 QMM

95 QMM

2*95 QMM, stromanslutning skruvbar

VSLP SVETSBRANNARGRANSSNITT

VSLP SVETSBRANNARGRANSSNITT + WF/TIGSPEED

SLP 7/12 pol

SLP 7/12 pol hotwire

VSLP PIPETRUCK

VSLP SVETSBRANNARGRANSSNITT +WF + HW/TIGSPEED endast majlig utan eller med raff-
lad skyddsslang, ingen standardskyddsslang

Gaskyld (ej med SLP)
Vattenkyld (alltid med VSLP)
Utan gas eller vatten (med anvandning SLP)

Ingen skyddsslang
Standard skyddsslang (ej for 2¥95 QMM)
Réfflad skyddsslang

Ange ldngd (1 mingdr i grundpriset)
Mellanslangpaket
Paket med styrledning

23
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HALLER ALLTID BRANNARHUVUDET
KALLT.
TIG ROB 400W

TIG ROB 400W CW/HW

TIG ROB 400W CW PP

* Snabbt, sakert och problemfritt
» Fdrinstalld volframelektrod

* Reproducerbar brénnarposition

Grundutrustning:

* 4 m slangpaket

= Rak brannarhals

* Gasmunstycke @ =10 mm, I =37 mm
» Gasdiffusor @ elektrod = 2,4 mm

* Snabbt, sakert och problemfritt
* Med kalltradstillforsel
* Forinstalld volframelektrod

» Reproducerbar bréannarposition

Grundutrustning:

* 4 m slangpaket

= Rak brannarhals

* Munstycke kalltrdd @ = 1 mm

* Gasmunstycke @ =10 mm, I =37 mm
» Gasdiffusor @ elektrod = 2,4 mm

* Snabbt, sakert och problemfritt
» Med kalltradstillforsel
» Fdrinstalld volframelektrod

» Reproducerbar brénnarposition

Grundutrustning:

* 4 m slangpaket

= Rak brannarhals

* Gasmunstycke @ =10 mm, I =37 mm
» Gasdiffusor @ elektrod = 2,4 mm

* Munstycke kalltrdd @ = 1,0 mm

= Matarrulle, universal @ = 1,0 mm

TIG ROB 400W TIG ROB 400W CW/HW TIG ROB 400W CW PP
Kylning W
DC 400A/100 %
AC 280A/100 %
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FT500

* Stabilt utférande av svetsbrannaren for battre kraschsakerhet
= Sluten kylkrets

* Inskjutningselektrod, definierad kalibrerad geometri vid elektrodbyte,
dvs. Ingen justering med instaliningsmaétare vid bytet

® Valfritt med eller utan extratrddmatning

Grundutrustning:
» Gasfordelare, katod rund, gasmunstycke koppar 13 mm

* Slangpaket avgaende uppat

FT1000

* Stabilt utférande for battre kraschsakerhet
= Sluten kylkrets

* Inskjutningselektrod, definierad kalibrerad geometri vid elektrodbyte, dvs. ingen
justering med installningsmatare vid bytet

* Valfritt med eller utan extratrddmatning

Grundutrustning:
» Gasfordelare, katod rund, gasmunstycke koppar 13 mm

* Slangpaketet som avgar at sidan

FT1002

» Mekaniserad hégstromssvetsning

» Konstruerad for kontinuerlig drift vid hogsta belastning

» Lamindrt skyddsgasfléde for optimalt skydd av svetsfogen

* Olika elektroddiametrar majliggor anpassning till en méngd olika svetsuppgifter

* Slangpaket som avgar at sidan, finns i olika langder

FT500 FT1000 FT1002
Kylning W
DC 500A/100 % 800A/100 % 1 000A/100 %

25
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TIG

HALLER ALLTID BRANNARHUVUDET
KALLT.

"

-

» Ladng hdllbarhet tack vare bésta vdrmebortforing vid minsta majliga storlek
* Slangpaket som avgdr at sidan utan bojningsrisk
= Volframelektroder kan stéllas in bakifran

» Utmarkt tillganglighet med optimal prestanda

TIG MT 200G TIG MT 300W TIG MT 400W TIG MT 500W
Kylning Gas W W W
DC 200A/60 % 300A/100% 400A/100 % 500A/100 %
AC 140 A/60 % 210A/100% 280A/100 % 350A/100 %
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PLASMA

TETRIX-PLASMA-AUTOMATISERING.

TEKNISKA DATA

Plasma-DC-svetsmaskin eller mikroplasma-DC-svetsmaskin
Finns med kalltrad (Coldwire) eller hettrad (Hotwire) beroende pa variant
Finns dven i varianter med och utan gasreglering

activArc® — exakt, fokuserad ljusbdge med reducerad vérmeintrangning
och djup intrdngning for basta rotbearbetning

19-polig anslutningsuttag for signalutbyte som standard, som
tex. kollisionsskydd och valfria granssnitt RINT X12, industribussinterface
BUSINT X11, dokumentationsgranssnitt PCINT X10

Optimerad for automatiserade tillampningar: unikt andra generationens
digitala system for reproducerbara svetsresultat av hogsta kvalitet, enkel
integration i automatiserade system

Ingen extra karakteristik nédvandig, all karakteristik for denna maskintyp ingar
i leveransen fran fabriken

Fritt justerbar strom for pilotljusbage 5-80 A
Plasma spotArc® mojligt

Fasfelsdvervakning (i kombination med BUSINTX11 ATCASE) och
mediadvervakning for skyddsgas-, pilotgastryck och évervakning
pa vattengenomflode

Maskinvarunodstoppskrets for sdker avstangning

MIKROPLASMA

TETRIX PLASMA 152 352 552 102
Instaliningsomrade 5-150 A 4-350 A 5-550 A 0,5-100 A
) 550A/60 %
©f 0 0 0
Intermittens 40 °C 150A/100% 350A/100 % 420A/100% 100A/100%
Tomgdangsspanning 79V




MIKROPLASMA-AUTOMATISERING. e“”"

WE ARE WELDING

* Mikroplasma-DC-svetsmaskin med Comfort 2.0 P-styrning
och precisions-gasdoseringsenhet

* Plasma- och TIG-svetsning

= Standard 19-polig granssnitt for automatisk svetsning, for t.ex.
(Start/Stopp, stromfléde, nédavstangning) och valfria gréanssnitt
RINT X12, industribussinterface BUSINT X11

TEKNISKA DATA

MIKROPLASMA 25-2 55-2 105-2
Installningsomrade 0,3-20 A 0,3-50 A 0,3-100 A
) 1000 A/60%
o, 0, 0
Intermittens 40 °C 20A/100% 50A/100% 20 A/100%
Speciellt utvecklad Tomgangsspanning 95V

Comfort 2.0 P styrning
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PLASMA-SVETSBRANNARE.

Hitta alltid ratt svetsbréannare for varje plasmaanvandning.

PWM 25 PWM 100 PWM 150 PWM 250
Kylning W
Strom for pilotljusbage 4-10A 2-12 A 5-12A
EDDC- 25A/100% 100A/100% 150A/100% 250A/100%
ED AC 80A/100% 120A/100%
EDDC+ 35A/100% 50A/100%

PWM 150 ROB PWM 250 ROB PWM 350-S90 PWM 350-5180

Kylning W
Intermittens 250A/100% 350A/100 % 350A/100 %
Strom for pilotljusbage 2-12A 5-12A 10-20 A 10-20 A
EDDC- 150A/100%
ED AC 120A/100%
EDDC + 50A/100%

PWM 25 PWM 100 PWM 150

PWM 350-5180
PWM 350-590

PWM 150 Rob
PWM 250 Rob

RINT X12
for XQ R svetsmaskiner




GDE-GASDOSERINGSENHET. e“{’"

WE ARE WELDING

Gasdoseringsenhet for anvandning pa Tetrix plasmasvetsmaskin utan digital gasreglering.

OVERSIKT OVER STYRNINGAR

GDE 4 GDE 4.1 GDE 5

Anvandningsomraden: Anvindningsomraden: Anvandningsomraden:

» Plasmasvetsning "+"-pol: » Plasmasvetsning "+"-pol: » Plasmasvetsning "+"-pol:
aluminiumgrundlegeringar aluminiumgrundlegeringar aluminiumgrundlegeringar

* Plasmasvetsning "-"-pol: hoglegerat stal, * Plasmasvetsning "-"-pol: hoglegerat stal, * Plasmasvetsning "-"-pol: hoglegerat stal,
nickel, koppar, titan och speciallegeringar nickel, koppar, titan och speciallegeringar nickel, koppar, titan och speciallegeringar

GDE 4 GDE 4.1 GDE 5

Skyddsgas 3,5-201/min 3,5-201/min 3,5-20 I/min

Gas for pilotljusbage 0,3-5,5 I/min 0,1-1,11/min 0,3-5,51/min

Gas for pilotljusbage 2 0,1-1,1 I/min
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XQR
MIG/MAG
TIG
PLASMA

HALLER ALLTID BRANNARHUVUDET
KALLT.

RK1

» Effektiv returkylenhet med heltermisk motorkompressor

* Anslutningar pa baksidan
= Avtappningsventil for kylmedel och kylmedelsnivaindikering

» Temperaturreglering med LED-indikering

= Effektstark pump, tryckvakter, pump och flakt temperaturstyrda

RK2/RK3/RK2.1/RK3.1

=] » Effektiv returkylenhet med heltermisk motorkompressor

‘@ = Avtappningsventil for kylmedel och kylmedelsnivaindikering

* Anslutningar framsida

» Temperaturreglering med LED-indikering

RK1 RK2 +3 RK2.1 + 3.1
forstarkt
Natspanning 1 %230V 3x400V
Kyleffekt 900W 2 000W (RK2)/2 700W (RK3)
Max. utgangstryck 3,5 bar 4,5 bar 8 bar

till max 32 °C omgivningstemperatur

COOL82 U44

® Effektiv kylmodul med cirkulationspump

'Tlf” ool B2 = Sdrskilt robust metallkapsling
TNy ' [ . .

""""ﬁHfMJ i Kylmedelsanslutningar bak

Al - = Effektstark pump, tryckvakter, pump och flakt temperaturstyrda

= Rekommendation upp till mellanslangpaket 10 m



WE ARE WELDING

COOL82 U45/CO0L82 U45 2DV

= Effektiv kylmodul med cirkulationspump

* Forstarkt utforande

= Sarskilt robust metallkapsling

» Kylmedelsanslutningar bak

» Effektstark pump, tryckvakter, pump och flakt temperaturstyrda
= Forstarkt cirkulationspump och hog kyleffekt

» Rekommenderas t.ex. for [danga mellanslangpaket med en ldngd pa éver 15 m

COOL82 U44 COOL82 U45 COOL81 U45 2DV

forstarkt utforande

Genomstrémningsmangd 51/min 201/min
Kyleffekt 1600 W 1800 W
Max. utgangstryck 3,5 bar 4,5 bar

= Effektiv enhet for dterkylning

RK10 RK20 R30

* Anslutningar pa baksidan

= Avtappningsventil for kylmedel och Natspanning 1x230V 3 x 400V

visning av kylmedelsnivdindikering Kyleffekt 1300W 2 500W 3800W
» Temperaturreglering med LED-indikering

= Effektstark pump, flakt temperaturstyrda till max 40 °C omgivningstemperatur
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XQR
MIG/MAG
TIG
PLASMA

GRANSSNITT FOR TIG, MIG/MAG

OCH PLASMA.

XQ R MIG/MAG

BUSINT X11 FOR
KOPPLINGSSKAP

Tillgangliga
faltbusstyper

BUSINT X11 FOR
XQ R SVETSAGGREGAT

Tillgdngliga
féltbusstyper

RINT X12
for kopplingsskap

RINT X12
for XQ R svetsmaskin

TIG OCH PLASMA

BUSINT X11 FOR
KOPPLINGSSKAP

Tillgdngliga
faltbusstyper

filtoueeymer
BUSINT X11
ATCASE FOR
SVETSMASKINER

Plasma Tillgéngliga

faltbusstyper

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET CU
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET
ETHERCAT
ETHERnet IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET CU
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODBUS
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET CU
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODBUS
CAN OPEN



EWM-AUTOMATISERING - e“;;'n
DEN PERFEKTA LOSI\”NGEN WE ARE WELDING
FOR VARJE UPPGIFT

Oavsett om det géller enstaka detaljer eller stora serier, hantverk eller industri,
medelstora foretag eller koncerner, cobotar eller nyckelfardig svetsrobotcell har EWM ratt
automatiseringslosning for din uppgift och ditt foretag.

MED EWM KAN DU EWM:S TJANSTEPORTFOL)

* Producera snabbare med genomgéende hog kvalitet = /i levererar den kompletta automatiseringslosningen for din

» Varaktigt minska kostnaderna och planera sakert uppgift — individuellt anpassad efter dina behov och ditt féretag

» Svetsstromskallor for MIG/MAG, TIG och plasma med motsvarande
tillbehor, som t.ex. tréadmatarenhet, svetsbrannare etc.

* Producera flexibelt fran sma till stora serier
* Reagera snabbt pa forandringar pa marknaden

. ) = All service och alla tjanster
» Arbeta hallbart och kostnadseffektivt )

) ) * Robotceller
* Klara av internationell konkurrens
» Robotsystem fran vart modulsystem — flexibla for varje anvandning

® Retrofitting

= Vridbord, rund- och ldngsfogsvetsanordningar
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XQR
MIG/MAG
TIG
PLASMA

FLEXIBEL OCH EKONOMISK -
REDAN FRAN FORSTA ENHETEN.

Kompletta, modulbaserade system som kan programmeras helautomatiskt offline ar den
automatiserade svetsningens framtid. Forutom standardiserade varianter erbjuder vi dig
komplexa, individuella I6sningar som &r sarskilt anpassade till din uppgift och ditt omrade.

MODULBASERADE KOMPLETTSYSTEM

Vdara modulbaserade komplettsystem &r anpassade efter dina behov och uppgifter.

Vi satter ihop skraddarsydda robotsvetssystem for dig av standardkomponenter. Vi tar
hand om utveckling, tester, installation, utbildning och underhall at dig. Pa s& satt kan
du producera direkt.

DINA FORDELAR +

» Hog processakerhet tack vare digital styrning och reglering av all processdata
» Reproducerbara svetsresultat med jamn svetsfogskvalitet

* Flexibla system som kan utdkas ndr som helst

STANDARDSVETSCELLER

Vdra kompakta, standardiserade svetsceller med skrdddarsydda automatiseringsalternativ ar den
optimala I6sningen for hdga krav. Levereras, monteras och satts i drift redo att anvandas, utifran
kundens krav. Utrustad med FANUC- eller Kuka-robotar pa begéran, eller cobotar fran Universal
Robots och Doosan Robotics.

DINA FORDELAR +

*» Standardiserad robotcell

» Olika robotfabrikat (efter kundens 6nskan)

= Positionerare enligt kund- eller komponentkrav

» Kan drivas med olika multiprocess-stromkallor

* MIG-, TIG-, plasma-, forceTig®- och bultsvetsningstillampningar
» Komplett skyddshélje med skjutdérrar och observationsfonster
» Kan kombineras med valfritt utsugningssystem

® Linjaraxel eller vridplatta som tillval

» Kundspecifik konfiguration




WELDING 4.0 — SVETS e"‘f”‘”

HANTERINGSSYSTEMET EWM XNET. e

En intelligent koppling mellan manniska och maskin som férbattrar produktiviteten och ger ett automatisk
dataflode inom produktionskedjan: Industri 4.0 etablerar sig dven inom svetstillverkningen med det nya innovativa
Welding 4.0-svetshanteringssystemet ewm Xnet. Darmed blir framtidskoncept som "Smart factory” och "Digital
transformation” verklighet utan stora kraftanstrdngningar. Har finns klara fordelar: den starkare kopplingen mellan
produkt och manniska okar effektiviteten och kvaliteten, minskar kostnaderna och skonar samtidigt resurserna.
Med intelligent 6vervakning och transparenta processer fran planering till tillverkning hela vagen fram till
efterberakning av svetsfogen har du hela tiden 6verblick. ewm Xnet levererar férdelarna fran Industri 4.0 till
svetsforetag av alla storlekar och inriktningar. Ta in framtiden i ditt féretag redan idag — prata med oss!

DINA FORDELAR MODULER OCH KOMPONENTER

= Registrering av svetsdata » Grundset - registrera och administrera svetsdata i realtid
= Central lagring, sortering och analys och éverfor forbrukningsvarden
* Onlinedvervakning - styrning och évervakning * Uppgradering 1 - WPQ-X Manager - skapa och
av svetsprocessen for valfritt antal svetsmaskiner fran valfritt administrera svetsanvisningar och tilldela svetsare
antal PC-arbetsplatser » Uppgradering 2 — komponentadministration —
» Analys, utvirdering, rapportering och dokumentation administrera komponent, skapa svetsflédesschema, tilldela
av online registrerade svetsparametrar for varje svetsanvisningar
natverksansluten svetsmaskin via olika dokumentations- » Uppgradering 3 - projektering av komplexa svetsuppgifter

och utvérderingsverktyg = Xbutton — dtkomstbehorigheter och tilldelning av

Overféringsalternativ for alla svetsmaskiner i natverket svetsanvisningar for svetsaren via robust hardvarunyckel

Bekvdm och enkel framstélining av grafik over
natverksdeltagarna baserat pa en hallplan, som kan frstoras
med zoom, navigeringsfonster etc.

OPC UA-granssnitt

Tack vare anvandning av
standardiserade granssnitt som
t.ex. OPC UA kan data fran
EWM-systemet exporteras till ett
standardformat, sa att dessa

kan integreras i Overordnade
'”dusthv4 0 produktionsadministrationssyste

Snabb datatrafik for Industri 4.0

= Natverksanslutning av dnskat antal svetsstrémskallor — via LAN/Wi-Fi

* Enkel datadverforing offline via USB-anslutning

m
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WE ARE WELDING

Vi ger dig garna rad: sales@ewm-group.com

EWM &r din partner for den basta svetstekniken. Med EWM
svetsar du ldnsammare, sdkrare och med hogre kvalitet.

Innovativa anldaggningar, kraftfulla svetsprocedurer, digitala
tekniker och tjanster samt rddgivningskompetens fran EWM

hjalper dig att utféra dina svetsuppgifter med perfekt resultat.

EWM GmbH

Dr. GUnter-Henle-Stra3e 8
56271 Mindersbach
Tyskland

Tfn: +49 26801810
Fax: +49 2680 181 244
E-post: info@ewm-group.com

OO NEMmX

Www.ewm-group.com

Innehallet i detta dokument har kontrollerats och redigerats noga. Trots detta maste vi reservera oss for dndringar, skrivfel och tryckfel.
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