ewm

WE ARE WELDING

Profesjonalne spawanie metoda
TIG - w kazdym miejscu

Tetrix 230 /300 DC i AC/DC
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Tetrix DC / Tetrix AC/DC

Profesjonalne spawanie metoda TIG -
w kazdym miejscu.
Uniwersalne zastosowanie

Modutowa koncepcja urzadzenia pozwala dobra¢ odpowiednie
rozwigzanie do kazdych wymagan.

Nowa mobilna generacja Tetrix idealnie nadaje sie do stosowania zaréwno w przemysle
spozywczym, chemicznym, jak i w budownictwie rurociaggdw, maszyn lub konstrukcji metalowych.
Jest to nie tylko rezultatem optymalnego dopasowania proceséw spawania i funkgji,

lecz takze statego udoskonalania naszych produktéw i ciggtych badan.

Kompaktowe, lekkie, solidne

Jakos¢ musi by¢ na pierwszym
miejscu. Zaréwno podczas spawania
na miejscu, jak i podczas tworzenia
poftfabrykatow w zaktadzie. Wydajne S230sed i

spawarki Tetrix sg skonstruowane ‘_

miedzy innymi do zastosowan

mobilnych. Kompaktowe wymiary, -

niska masa wtasna i solidna budowa ; -

to cechy, ktore optymalnie pozwalaja »

+ - O
ple 2€

= Solidna obudowa aluminiowa ‘= oy ]

z odporna na uderzenia pokrywa
z tworzywa sztucznego

na zastosowanie mobilne.

= QOchrona przed przecigzeniem
termicznym i zapyleniem uktadu
elektronicznego

Tetrix 230 DC
= Ochrona przed wodg .
rozpryskowa wg I1P23 Tetrix 300 DC
= Praktyczny pas do tatwego . .
przenoszenia Idealne Spawanle DC Cer,

= Mozliwo$¢ bezproblemowego tytanu i wiele WIgce)

wykorzystywania na placu budowy
dzieki duzej tolerancji napiecia
sieciowego. Zapewnia bezproblemowa
wspotprace z pradnicami i dtugimi
przewodami sieciowymi

Z unikalna
gwarancja jakosci EWM 3Yea,s /'/' Years
transformer
= 3 lata gwarancji na spawarki i 5 lat gwarangji "'""“'ﬁ;'
na transformatory i prostowniki ewm-warranty
. a ’ . 3 shifts / 24 hours / 7 days
= Bez ograniczen godzin pracy — nawet w trybie pracy or detas it s roup o
3-zmianowej, 24 godziny na dobe, przez 7 dni w tygodniu p S J
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Do najwyzszych wymagan
odnosnie jakosci

Smart lub Comfort -
wybierz sterownik,
ktory pasuje do
Twojego stylu pracy.

Znakomita przejrzysto$¢ oraz intuicyjna
obstuga spawarki to podstawy wydajnej
i wysokiej jakosciowo pracy. Dzieki
opcjonalnym sterownikom Smart 2.0
puls i Comfort 2.0 puls, EWM oferuje

i rozwigzania dla kazd rofil
Tetrix 230 AC/DC vsymaag:ﬁ.a a kazdego profilu
Tetrix 300 AC/DC

Elastyczne spawanie AC
elementéw aluminiowych

Ograniczaja—ca kOSZty Wielka inicjatywa EWM w zakresie
technologia inwertorowa zréwnowazonego rozwoju

= Niski pobor pradu dzieki duzej sprawnosci i zatagczanemu .
trybowi oszczedzania energii m EVO I u tl (0 n®

= Obniza koszty energii, a tym samym produkgji

EWM AG /// www.ewm-group.com “



Tetrix 230/300 DC i AC/DC

|dealne spawanie -
CrNi, tytan iinne

Tetrix 230/300 DCi AC/DC

EWM activArc® dla petnej kontroli jeziorka spawalniczego — automatyczna stabilnos¢ tuku dla
bezpiecznego taczenia skoséw oraz precyzyjnego i skoncentrowanego wprowadzenia ciepfa

Nowa przyjazna dla uzytkownika funkcja impulsowania z wartosciami srednimi \,
pozwala uzytkownikom w najprostszy mozliwy sposéb uzywac np. danych instrukgji
spawania, takze w trybie impulsowym

Impulsy kHz — wysoka predkos¢ spawania z minimalnym
wprowadzeniem ciepfa dzieki precyzyjnie zwezanemu
tukowi o wysokiej gestosci energii

spotmatic — pozwala zaoszczedzi¢ do 50%
naktadu pracy podczas spawania sczepnego

Wszystko widoczne na pierwszy rzut oka —
przejrzyste, intuicyjne sterowniki ze zrozumiatymi
wskaznikami, zapewniajgce optymalng kontrole

Tetrix 230 DC Comfort 2.0 puls




Pofaczenie z siecig zgodnie z koncepcja

przemystu 4.0 dzieki oprogramowaniu ewm Xnet
Software poprzez sie¢ LAN, WiFi lub USB, réwniez
podczas pracy mobilnej (w przypadku Tetrix 300)

/ Industr‘y4.0

Tetrix 300 DC Comfort 2.0 puls
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Opcje sterownika

Smart lub Comfort — wybierz sterownik, ktéry najlepiej
pasuje do Twoich wymagan.

b -]

Smart 2.0 puls

Wszystkie wazne funkcje sg dostepne bezposrednio, co
umozliwia tatwa i szybka obstuge.

£
Hn v sec ’_AMn_ .'_\ sec v R
0 sec AMP% o -
soipre 3 s \uom (I
spotmatic r IAMP% AMP%I 1
Auto. s activArc ,%L O
I + Balance - , I N
#O V| o “Hi O
\JeT >/
2
. Comfort 2.0 Mer AIMECE,
g X

Comfort 2.0 puls

Precyzyjna regulacja dla ekspertéw. Petna kontrola nad
wszystkimi parametrami.

EWM AG /// www.ewm-group.com



Spawanie DC

Proces spawania EMW-DC i funkcje -
gdy dobra jakos¢ to jeszcze za mato

Spawanie impulsowe
tatwa realizacja trudnych zadan spawalniczych

Spawanie TIG puls

= Bezpieczna kontrola nad jeziorkiem spawalniczym
w pozycjach wymuszonych, przy spawaniu cienkiej
blachy oraz w przypadku $ciegéw graniowych

= Minimalne odksztatcenie dzieki zredukowanemu
wprowadzeniu ciepta

= Redukcja energii liniowej, optymalna w przypadku
spawania CrNi oraz materiatéw wrazliwych na temperature

= Optymalne rozwiazanie w przypadku spoin zewnetrznych
dzieki bardzo réwnomiernej tusce lica

Automatyczne spawanie impulsowe

Spawanie impulsowe elektrodami otulonymi

= }atwe spawanie w pozycjach wymuszonych

= Lepsze mostkowanie szczeliny

Spawanie impulsowe TIG z wartosciami srednimi

= Przyjazna dla uzytkownika funkcja impulsowania
z wartosciami $rednimi pozwala uzytkownikowi
w prosty sposob realizowac wytyczne instrukgji spawania.

Spawanie impulsowe TIG-kHz
= Szybkie spawanie dzieki wysokiej stabilnosci tuku

Spawanie TIG puls — spawanie TIG puls, pozycja PB

activArc®
Dynamiczny tuk TIG z automatyczna stabilizacja

= Zawsze wystarczajgca moc i wysokie cisnienie tuku
dla bezpiecznego faczenia skoséw oraz precyzyjnego
i rbwnomiernego wprowadzenia ciepta - co umozliwia
petng kontrole jeziorka spawalniczego na catym
obszarze wahadfowym

= Szczegdlna przewaga podczas spawania spoin
pachwinowych i warstw graniowych

activArc® — idealne do pozycji wymuszonych
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Wiecej informacji mozna znalez¢

w leksykonie spawania EWM lub
pod adresem: www.ewm-group.com

Spawanie punktowe

Idealne spawanie sczepne i punktowe

spotArc® ze standardowym uchwytem spotmatic ze standardowym uchwytem spawalniczym TIG
spawalniczym TIG = }atwa obstuga i ustawianie
= Drgajace jeziorko spawalnicze dzigki automatycznemu = Pozwala zaoszczedzi¢ do 50% naktadu pracy podczas spawania
impulsowaniu — optymalne rozwigzanie do spawania sczepnego
sczepnego i potaczeniowego bez dodatkéw do = 100% powtarzalnos¢ wynikéw
spawania
P = Spawanie punktowe TIG-DC ze stalym, minimalnym
wprowadzeniem ciepta
e
spotmatic — minimalne spoiny sczepne spotmatic — brak przebarwien
(blacha 0,8 mm - przéd) (blacha 0,8 mm, ty#)
Spoina doczotowa I/ Ztacze Ztacze
spotArc® z uchwytem spawalniczym spotArc® Spoina nakfadkowa teowe narozne

= Proste i szybkie spawanie sczepne
spoin czotowych, pachwinowych i naroznych orazrur

\\\\\W

= Jednostronne zastosowanie takze w celu

przyspawania blach na profilach wydrazonych
= Przetopienie w przypadku CrNi o grubosci do 2 mm

Spoma Spoina Spoina
czotowa pachwinowa naroznikowa

TIG Antistick

Mniejsze zuzycie elektrod wolframowych

= Zapobiega przywieraniu elektrod wolframowych
w jeziorku spawalniczym

= Szczegdlnie przydatne podczas spawania w pozycjach
wymuszonych

EWM AG /// www.ewm-group.com



Tetrix 230 AC/DC - Tetrix 300 AC/DC

Elastyczne spawanie AC
elementéw aluminiowych

Tetrix 230 AC/DC / Tetrix 300 AC/DC

AC-specjalne- idealna metoda taczenia blach o ré6znej grubosci

AC-czestotliwos$¢ — dopasowanie szerokosci tuku -
optymalne do cienkich blach i spoin pachwinowych

Charakterystyki pradu AC - sinus, trapez lub
prostokat — zawsze odpowiedni przebieg pradu
dla optymalnej stabilnosci tuku

Balling (formowanie kulki) - indywidualny
i wielokrotny balling bez ponownego
uruchamiania funkcji na spawarce

Wszystko widoczne na pierwszy rzut oka —
przejrzyste, intuicyjne sterowniki ze zrozumiatymi
wskaznikami, zapewniajgce optymalng kontrole
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Potaczenie z siecig zgodnie Obpcie sterownika

z koncepcja przemystu 4.0 dzieki Pc)

oprogramowaniu ewm Xnet Smart lub Comfort — wybierz sterownik, ktéry najlepiej
Software poprzez sie¢ LAN, WiFi pasuje do Twoich Wymagar’]_

lub USB, réwniez podczas pracy
mobilnej (w przypadku Tetrix 300)

;e o

~ B0 -
A O_m = g
7 s e S a ™ C =
W :;:L B - ’ AMPE :‘ s o =
m :_I" oetivire _'%'_jl ™y DC
v = Wi ‘G'Tiﬁ" ) v O A~
L« % »
Y b AMNECE

Smart 2.0 puls

Wszystkie wazne funkcje sa dostepne bezposrednio,
co umozliwia fatwa i szybka obstuge.

spotArc
spofmatic

Auto. ':'ICIS': activArc ,?¢ DC ¥
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Balance
Comfort 2.0 puls

Precyzyjna regulacja dla ekspertéw. Petna kontrola nad
wszystkimi parametrami — w przypadku parametréow AC
réwniez podczas spawania.
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Spawanie AC

Funkcje AC znakomicie
utatwiajgce spawanie prgdem przemiennym

AC-czestotliwos¢ Przebiegi pradu AC

= Dopasowanie szerokosci tuku — optymalne do cienkich = Sinus, trapez lub prostokat - zawsze odpowiedni
blach i spoin pachwinowych przebieg pradu dla optymalnej stabilnosci tuku

AC-Balance

= |dealne dopasowanie pomiedzy profilem wtopienia
a osiggalnym efektem oczyszczania

AC-Balance - efekt oczyszczania

L e Sullady e o, - -
T ol | Lk | (oy Tl et
- ol fod AP TP .
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Wiecej informacji mozna znalez¢
w leksykonie spawania EWM lub
pod adresem:
WWW.ewm-group.com

AC-specjalne

= |dealna metoda faczenia blach o réznej grubosci
= Umozliwia zachowanie statej predkosci podczas spawania alum
= Nadaje sie do zastosowan zautomatyzowanych

ALARARRRRARRRAIIANIIII NI IIIINIINIIDDI DD N IIh) . b))

AC-specjalne — Zewnetrzna spoina
naroznikowa, 3 mm

AC-specjalne — taczenie blach o réznej grubosci

EWM AG /// www.ewm-group.com



Opcje

Z doskonatym wyposazeniem i roznymi opcjami
do kazdego zastosowania

Nowa wydajna generacja Tetrix pokazuje swoje silne
strony w kazdym zakresie zastosowania - podczas
codziennej ciagtej pracy, jak i w zastosowaniach
mobilnych u klientéw. Dzieki réznym opcjom, takim

jak przystawka zdalnego sterowania, modut chtodzacy

i wozek, mamy do dyspozycji urzadzenie doskonale
wyposazone do kazdego zastosowania - i to w kazdym
miejscu!

Optymalne sterowanie w kazdym
miejscu

Od recznego lub noznego ustawiania pradu spawania,
az po petny dostep do wszystkich funkcji: przystawki

zdalnego sterowania EWM umozliwiajg sterowanie
spawarkg bezposrednio w miejscu spawania.

RT50
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ff‘ Woébzek dla maksymalnej mobilnosci
Ny -

= Wyjatkowo stabilna wersja z solidng konstrukcja z rur
stalowych

= Duze kota zapewniaja tatwy transport po schodach i na ciezkim
terenie

= Niska krawedz zatadunkowa dla tatwej wymiany butli z gazem
= Bezpieczne mocowanie blachg mocujaca i dwoma pasami
= Na butle z gazem ostonowym o pojemnosci 10 do 50|
(200 300 bar)
) 'Y = Patgk mocujacy do ochrony urzadzenia i przytaczy
Wydajny modut chtodzacy oraz do jednoczesnego mocowania wiazki przewodoéw

Cool 41 U31, i przewodéw masy
Cool 40 U31 .

Proste podfaczenie modutéw bez narzedzi

. . . = f3czna szerokos$¢ nieprzekraczajaca 75 cm, dzieki czemu
Chtodnica do zastosowania Cqu*ego urzadzenie miesci sie we wszystkie standardowe drzwi

= |Lekka, modutowa budowa do montazu bez uzycia = Pétka na drobne czesci i narzedzia
narzedzi

= Opcjonalnie dostepny zaczep

= Wydajna pompa wirnikowa do nieograniczonej dzwigowy do doposazania
wydajnosci chtodzenia takze w przypadku dtugich
wigzek przewodow

= Znajdujacy sie na zewnatrz kréciec wlewu wody
chtodzacej z wskaznikiem poziomu napetnienia

= Cicha praca dzieki wysokiej jakosci komponentom
= Szybki montaz/demontaz

- bez narzedzi

- bez ingerencji w urzadzenie

- bez specjalistow

Trolly 35.2-2

Ltatwe taczenie zrédha pradu spawania
i chtodnicy

EWM AG /// www.ewm-group.com “



Akcesoria

Uchwyt spawalniczy EWM i akcesoria
Znakomita, stata jakosc

Uchwyty spawalnicze EWM TIG

Dzieki zoptymalizowanej masie i ergonomicznemu ksztattowi
chtodzone gazem lub woda uchwyty spawalnicze EWM pozwalaja
na prace bez zmeczenia. Ponadto wyjatkowa solidnos¢ i zywotnos¢
zmniejszaja stopien zuzycia i obnizaja koszty nabycia czesci
zamiennych.

Program palnikéw spawalniczych EWM oferuje idealne rozwiazania,

niezaleznie od tego, czy chodzi o tatwe sterowanie przyciskami,
czy tez szerokie mozliwosci obstugi uchwytu spawalniczego.

Materiatly dodatkowe i akcesoria
pozwalajace uzyskac idealny
wynik spawania

Partner w zakresie rozwigzan dla catego procesu
spawania. Firma EWM oferuje nie tylko spawarki, uchwyty
spawalnicze, czy materiaty spawalnicze i akcesoria techniki
spawalniczej, ale takze wszystkie wymagane komponenty
do spawania recznego i automatycznego.

WA Bepy
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Do spawania drutem zimnym lub goracym:
podajnik drutu TIG tigSpeed45

Opcjonalny podajnik drutu TIG tigSpeed 45 moze podawac drut

w sposéb ciggty lub dynamiczny. Dynamiczne podawanie drutu jest
korzystne, poniewaz imituje spawanie TIG z podawaniem recznym.
W ten spos6b materiat dodatkowy jest cyklicznie wyciggany

z jeziorka spawalniczego i jego przejscie nastepuje kroplami.
Podczas spawania drutem goracym, materiat dodatkowy zostaje
wczesniej nagrzany. Pozwala to dodatkowo zwiekszy¢ moc topienia
i usprawni¢ przejscie materiatu. Rezultatem jest bardzo jednolity
wyglad spoiny.

Dzieki automatycznemu podawaniu drutu spawacz moze

sie catkowicie skoncentrowac na procesie spawania. Druga

reka pozostaje wolna i moze wspierac reke prowadzaca palnik.

W przypadku dtugich spoin jest to znaczne ufatwienie, poniewaz
element moze by¢ spawany w jednym cyklu roboczym - bez
przerw zwigzanych z wymiana pretéw spawalniczych.

Przemyst 4.0 — integracja z siecig

Nowa generacja TIG spetnia wszystkie wymagana, ktére sa stawiane nowoczesnym urzadzeniom
zgodnie z koncepcja przemystu 4.0. Intuicyjny sterownik ptynnie integruje dziatania cztowieka i maszyny.
Cyfrowe charakterystyki procesu sprawiaja, ze zawsze ustawiony jest optymalny punkt roboczy, co z kolei
umozliwia prace szybka i zoptymalizowang dla danego procesu.

Digitalizacja maszyn dzieki wysoce inteligentnym mikroprocesorom, interfejsom komunikacyjnym
i mozliwosciom podfgczenia do sieci informatycznej stwarza warunki dla sprawnej rejestracji danych
proceséw, analizy wydajnosci maszyn oraz konserwacji zapobiegawczej.

Rejestracja danych za pomocg zoptymalizowanego
oprogramowania ewm Xnet poprzez sie¢ LAN,
WiFi lub USB, réwniez podczas pracy mobilnej

(w przypadku Tetrix 300)

Industry

e
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Informacje o urzadzeniu

Tetrix 300 DC

Tetrix 230 DC

Comfort 2.0 Smart 2.0 Comfort 2.0 Smart 2.0
Tryb pracy DC DC DC DC
Metody spawania
TIG o ° ° °
Spawanie elektroda otulong o ° ° °
activArc® ° o ° °
Funkcje
TIG
Zajarzanie HF i Liftarc [ ° ° °

Wybdr rodzaju zajarzania TIG

Menu sterownika

Menu sterownika

Menu sterownika

Menu sterownika

Tryby pracy: Praca w trybie 2-taktu, 4-taktu L4 o L4 L4
TIG-Antistick . o ° °
Regulacja pradu zajarzania i korcowego ° ° ° °
Nozna przystawka zdalnego sterowania ~ ~ o o
z charakterystyka logarytmiczng

Warianty spawania impulsowego TIG

Impulsy (czasy) 001-10s - 001-20s -
Impulsy kHz (czestotliwos¢) 50 Hz-15 kHz - 5Hz-15 kHz -
Srednia impulséw (czestotliwos¢) 0,2 Hz-2 kHz 0,2 Hz-2 kHz 0,2 Hz-2,5Hz 0,2 Hz-2,5 kHz
Automatyczny puls ° - ° -
Warianty spawania punktowego TIG

SpotArc® ° ° ° °
spotArc® z uchwytem spawalniczym spotArc® ° ° o °
spotmatic® o ° [ °
TIGAC

AC-czestotliwosc - - - -
AC-Balance - - - _
Balans amplitud AC - - - -
AC-Net-Sync - - - _
AC-Balling (formowanie kulki) - - _ _
Spawanie elektroda otulona

Impulsy o wartosci sredniej (czestotliwosc) 0,2-50 Hz 0,2-50 Hz 0,2-500 Hz 0,2-500 Hz
Regulacja Arcforce - - o °
Hotstart, Antistick ° ° ° °
Wyswietlacz wartosci rzeczywistych (RCD) - - ° °
AC-czestotliwos¢ - - - _
Akcesoria / opcje

ewm Xnet - - ° °
PC 300 - - ° °
Przystawka zdalnego sterowania RT50 - - ° °
Przystawka zdalnego sterowania RT1, RTG1 o o ° °
Przystawka zdalnego sterowania spawania ° ° ° °
impulsowego RTP1, 2, 3

Przystawka zdalnego sterowania AC RTAC1 - - o °
Nozna przystawka zdalnego sterowania RTF1 ° ° o o
Chtodnica Cool 40 U31 o o - -
Chfodnica Cool 41 U31 - - ° °
Trolly 35.2-2 ° ° ° °




Dane techniczne

Tetrix 230 DC
Comfort 2.0 Smart 2.0
TIG Spawanie elek-

troda otulong

ewm
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Tetrix 300 DC
Comfort 2.0 Smart 2.0
TIG Spawanie elek-

troda otulong

Zakres regulacji pradu

DC 3A-230A 5A-180A 5A-300A 5A-300A
AC - - - -
Zakres regulacji napiecia 10,1V-192V 20,2V -272V 102V-220V 20,2V-320V
Czas pracy w temperaturze otoczenia 40°C 40°C 40°C 40°C
30% - - - 300 A
35% - - 300 A -
40% 230 A 180 A - -
60% 200 A 150 A 260 A 260 A
100% 170 A 120 A 210 A 210 A
Napiecie biegu jatowego

DC 0V 63V

AC - -

Napiecie sieciowe (tolerancje) 1x 230V (od +15% do -40%) 3x400V (od +20% do -25%)
Czestotliwos¢ 50/60 Hz 50/60 Hz
e

maks. pobdr mocy 5,5 kVA 6 kVA 11,7 KVA 16,6 KVA
Zalecana moc pradnicy 8,1 kVA 23 kVA

Emisja hatasu <70dB(A) <70dB (A)

COs® / sprawnosc 1,0/85,0% 0,99/84,0%

Klasa izolacji / stopier ochrony H/IP23 H/IP23

Klasa EMC A A

Temperatura otoczenia

od -25°C do +40°C

od -25°C do +40°C

Chtodzenie urzadzenia/uchwytu

Wentylator (AF) / gaz lub woda

Wentylator (AF) / gaz lub woda

Oznaczenie bezpieczenstwa

[s]/ CE€/ A

[s]/ CE€/

Zastosowane normy zharmonizowane

IEC 60974-1,-3,-10

IEC 60974-1,-3,-10

539x210x415 mm

539 x210x415 mm

by DS/ 212x83x 163 inch 212x83x163 inch
17,0kg/ - 200kg/ -
MERRE/TIRE 3861b/- 4401b/ -
cool 40 U31
Dane techniczne Trolly 35.2-2
cool 41 U31 y
Moc chtodnicza 800 W (1/min) -
Wydajnos¢ ttoczenia 51/m -
Pojemno$¢ zbiornika 41 -
Cisnienie wylotowe chtodziwa 3,5 bar -
Wymiary D/S/W 600x210x 340 mm 600 x 580 x 1200 mm
14,0kg/ 184 kg 33,0kg
Masa cool 40 / cool 41 3081b/405 Ib 7271b

EWM AG /// www.ewm-group.com



Informacje o urzadzeniu

Tetrix 300 AC/DC

Tetrix 230 AC/DC

Comfort 2.0 Smart 2.0 Comfort 2.0 Smart 2.0
Tryb pracy DC AC DC AC DC AC DC AC
Metody spawania
TIG o ° ° ° ° ° ° °
Spawanie elektroda otulong . - . - . . . .
activArc® o ° ° ° ° ° ° °
Funkcje
TIG
Zajarzanie HF i Liftarc ° o o ° ° ° ° °

Wybdr rodzaju zajarzania TIG

Menu sterownika

Menu sterownika

Menu sterownika

Menu sterownika

Tryby pracy: Praca w trybie 2-taktu, 4-taktu ° ° ° o o ° ° °
TIG-Antistick . [ . . ° . . °
Regulacja pradu zajarzania i koncowego o o ° o o [} [} °
Nozna przystawka zdalnego sterowania ~ ~ ~ ~ o o . .
z charakterystyka logarytmiczng
Warianty spawania impulsowego TIG
Impulsy (czasy) 001-10s 001-20s -
Impulsy kHz (czestotliwosc) 50 Hz-15 kHz - 5Hz-15 kHz - -
Srednia impulséw (czestotliwose) 02Hz-2kHz ~ 02Hz-5Hz 0,2 Hz-2 kHz 0,2-5Hz 02Hz-25Hz  02Hz-5Hz 0,2 Hz-2,5 kHz 0,2-5Hz
Automatyczny puls ° - - - ° - - _
Warianty spawania punktowego TIG
SpotArc® ° ° ° ° ° ° ° °
spotArc® z uchwytem spawalniczym spotArc® ° ° ° o o ° ° °
spotmatic® ° - ° - ° — ° _
TIGAC
AC-czestotliwos¢ - 50-200 Hz - 50-200 Hz - 30-300 Hz - 30-300 Hz
AC-Balance B ° - ° - ° _ °
Balans amplitud AC - - - - - ° - _
AC-Net-Sync - - - - - ° - _
AC-Balling (formowanie kulki) - . - - - . - -
Spawanie elektroda otulona
Impulsy o wartosci $redniej (czestotliwosc) 0,2-50 Hz - 0,2-50 Hz - 0,2-500 Hz 0,2-5Hz 0,2-500 Hz 0,2-5Hz
Regulacja Arcforce - - - - ° ° ° °
Hotstart, Antistick ° ° ° ° ° ° ° °
Wyswietlacz wartosci rzeczywistych (RCD) - - - - ° ° ° °
AC-czestotliwosc - - - - - 30-300Hz - 30-300Hz
Akcesoria / opcje
ewm Xnet - - - - ° ° ° °
PC 300 - - - - . ° . °
Przystawka zdalnego sterowania RT50 - - - - ° ° ° °
Przystawka zdalnego sterowania RT1, RTG1 ° ° ° o o ° ° °
Przystawka zdalnego sterowania spawania R ° R o o o o .
impulsowego RTP1, 2, 3
Przystawka zdalnego sterowania AC RTACT - - - - ° ° ° °
Nozna przystawka zdalnego sterowania RTF1 ° ° o o ° ° ° °
Chtodnica Cool 40 U31 . ° ° . - - - -
Chtodnica Cool 41 U31 - - - - ° ° . °

° ° ° ° ° ° ° °

Trolly 35.2-2




Dane techniczne

Tetrix 230 AC/DC
Comfort 2.0 Smart 2.0
TIG Spawanie elek-

troda otulong

ewm

WE ARE WELDING

Tetrix 300 AC/DC
Comfort 2.0 Smart 2.0
TIG Spawanie elek-

troda otulong

Zakres regulacji pradu
DC
AC

3A-230A 5A-180A
5A-230A -

5A-300A
5A-300A 5A-300A

5A-300A

Zakres regulacji napiecia

101V-192V 202V -272V

102V-220V 202V-320V

Czas pracy w temperaturze otoczenia

40°C 40°C

40°C 40°C

30%

- 300 A

35%

300 A -

40%

230 A 180 A

60%

200 A 150 A

260 A 260 A

100%

170 A 120 A

210 A 210 A

Napiecie biegu jatowego
DC
AC

0V
45V

63V
63V

Napiecie sieciowe (tolerancje)

1x230V (od +15% do -40%)

3 x400V (od +20% do -25%)

Czestotliwos¢

50/60 Hz

50/60 Hz

Bezpiecznik sieciowy
(bezpiecznik topikowy, zwtoczny)

1x16A

3x16A

maks. pobdr mocy

5,5 kVA 6 kVA

11,7 KVA 16,6 KVA

Zalecana moc pradnicy

8,1 kVA

23 kVA

Emisja hatasu

<70dB (A)

<70dB (A)

COs® / sprawnosc

1,0/85,0%

0,99/84,0%

Klasa izolacji / stopier ochrony

H/IP23

H/IP23

Klasa EMC

A

A

Temperatura otoczenia

od -25°C do +40°C

od -25°C do +40°C

Chtodzenie urzadzenia/uchwytu

Wentylator (AF) / gaz lub woda

Wentylator (AF) / gaz lub woda

Oznaczenie bezpieczenstwa

[s]/C€/HI

[s]/C€/HI

Zastosowane normy zharmonizowane

IEC 60974-1,-3,-10

IEC 60974-1,-3,-10

539x210x415 mm

539 x210x 415 mm

by DS/ 212x83x 163 inch 212x83x163 inch
~/188kg -/220kg
MERRE/TIRE ~/4851b -/4851b
cool 40 U31
Dane techniczne Trolly 35.2-2
cool 41 U31 y
Moc chtodnicza 800 W (1/min) -
Wydajnos¢ ttoczenia 51/m -
Pojemno$¢ zbiornika 41 -
Cisnienie wylotowe chtodziwa 3,5 bar -
Wymiary D/S/W 600x210x 340 mm 600 x 580 x 1200 mm
14,0kg/ 184 kg 33,0kg
Masa cool 40 / cool 41 3081b/405 Ib 7271b
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Zamowcie Panstwo materialy informacyjne lub skontaktujcie sie nami.

Chetnie udzielimy porady!

Tel. +49 02680 181-0
info@ewm-group.com
www.ewm-group.com/contact

ewm

WE ARE WELDING

Plik PDF do pobrania

www.ewm-group.com/sl/brochures

awn

ewm maXsolution

ewin

EWM
Welding technology

Broszura

maXsolution — Doradztwo w zakresie
innowacji i technologii

Catalogue 2017/2018

Welding 4.0 - Multi-process

MIG/MAG welding machine
=

Broszura

Oferta produktéw, ustugi

Catalogue 2015/2016
ches ar

rfﬁ/ii

Broszura
Titan XQ puls

ewin

Catalogue 2016/2017

Katalog
Spawarki i akcesoria

Katalog

Uchwyty spawalnicze i
akcesoria

Katalog
Akcesoria spawalnicze

b4 b
d .
B £y
Ll ||
-8 oz
Podrecznik Podrecznik

Materiaty spawalnicze

EWM AG

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8
D-56271 Miindersbach

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
WWW.ewm-group.com
info@ewm-group.com

Leksykon spawania EWM

Sprzedaz / Doradztwo / Serwis

Tre$¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana,
zastrzegamy sobie jednakze prawo do zmian, btedéw pisarskich oraz pomytek.
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