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AUTOMATION

EWM REACT

MAXIMAL PRECISION MED FULL KONTROLL

—+ REVERSING

EWWM ACTIVELY
REACT CONTROLLED

TRANSFER

Med EWM React ténjer vi pa de fysiska granserna for digitalt styrda kortbagar och 6kar mojlighe-
terna for vad som &r majligt. Var mest stabila svetsprocess for automatiserad svetsning utmarker
sig genom att traden aktivt ror sig framat/bakat och ger perfekta svetsresultat tack vare en
kontrollerad droppdvergang. Traden ror sig framat, kortslutningen uppstar, trdden dras aktivt
tillbaka. Detta 6kar rdckvidden for kortbagen och med 1dg varmeintrangning blir det méjligt
att uppna en hogre smalteffekt vid mycket hdga svetshastigheter. Denna push/pull-rérelse sker
med hog frekvens och gor inte bara EWM React till var mest stabila svetsprocess, utan dven till
var snabbaste. EWM React &r precision i rorelse.

EWM AR DIN LEVERANTOR AV LOSNINGAR

Du kan forvanta dig mycket av var svetsteknik for automatiserad eller mekaniserad svetsning,
men du kan forvanta dig &nnu mer av hela vart automationsteam. Beratta om ditt problem,
vi har rétt 16sning for dig. Om inte s& utvecklar vi en. Pa sa sétt utdkar vi hela tiden vart utbud
med annu fler tjdnster och forbattrar standigt vara verktyg.

I We are welding. Vi dr svetsning. Du far bara det basta fran oss.

+ VI TAR SERVICE ETT STEG LANGRE

Du kan lita pa var svetsteknik, du kan lita pa vara experter och framfér allt kan du alltid lita
pa var service. Oavsett vilket problem du kommer till 0ss med sa satter vi det i centrum
och hittar en 18sning.

+ VI GER DIG BATTRE RAD

EWM:s radgivning ar lika exakt som var svetsteknik. Vi delar med oss av var expertis och
tar hand om analys, planering och genomférande av ditt projekt. Vi ger dig en komplett
16sning for full kontroll dver dina svetsresultat.



DEN AKTIVA TRADRORELSEN

SNABB, KONTROLLERAD, EXAKT

—
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Traden ror sig aktivt med hog hastighet
mot smaltbadet. Ljusbdgen tands av
smadltan och producerar samtidigt en
smalt droppe.

| det 6gonblick dd trdden kommer
i kontakt med smaltan 6vergdr de
smalta dropparna i kortslutning till
smaltbadet. RCC-modulen reglerar
kortslutningsuppldésningen.

Med den aktiva mekaniska
reverseringsrorelsen dras traden ut fran
smaltbadet mycket exakt och ljusbdgen
tands igen.

FOR DINA BASTA SVETSRESULTAT.
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_|_ Nar ljusbdgen tands igen i steg 3,
borjar processen om fran steg 1 och
upprepas.

Hela tradrorelsen sker individuellt for
varje enskild droppe som [6sgors.

Dessutom Okar smdlteffekten avsevart jamfért med
kortbagen. I vissa fall till och med in i omradet for
spraybage.



AUTOMATION

DINA FORDELAR MED EWM REACT

FULL KONTROLL OVER DROPPOVERGANGEN

EWM React kan leverera det du vill ha av en exakt och stabil automatiserad svetsprocess. Med den hér svetsprocessen ger
vi dig full kontroll dver droppovergangen. Istallet for att falla av elektroden 6verfors droppen sakert till smaltbadet trots
hoga svetshastigheter. Resultatet &r perfekta svetsfogar som man kan lita pa dven under de hardaste belastningarna. Vi ut-
nyttjar de hoga smalteffekterna fran spraybdgsomradet och kombinerar dem med kortbagens alla fordelar. Lika sprutfattig
som pulsbage, men kallare 4n denna i alla effektomraden. Men hastigheten ar inte allt — vi tar produktiviteten till en ny niva

for dig.

AVSEVART OKAD
HOGRE SMALT

SVETSHASTIGHET EFFEKT

MAXIMAL STABILITET

MAXIMAL RED}JCERAD
VARME-

TANDSAKERHET L
INTRANGNING

MINIMAL
DEFORMERING



MER AN

100 % 359

SNABBARE SVETSNING

MINDRE

VARMEINTRANGNING

30% 0%

SVETSSPRUT
JAMFORT MED
MINDRE KORTBAGE
SVETSROK
EXTREMT
STABIL
TANDNING OCH
SVETSPROCESS
FOGOVERBRYGGNING ——
uPPTILL 2 MM

2 X

HOGRESMAUEFFH(F
JAMFORT MED STANDARD-KORTBAGE

Enligt garantivillkoren www.ewm-group.com



AUTOMATION

ANVANDNINGSOMRADEN.

LIKA EXAKT SOM ETT SCHWEIZISKT URVERK.

Krdvande svetsuppgifter dr inte ndgot problem fér EWM React. Nér precision, processtabilitet
och en kontrollerad véarmeintrdngning krdvs ar var svetsprocess en modern |6sning.

FOGSVETSNING +

Svetsar du varmekdnsliga komponenter och vill 6ka produktiviteten ge-
nom hégre svetshastigheter? Ar skevhet och svetssprut vanliga problem?
Med EWM React Speed och EWM React Positionweld erbjuder EWVM
React olika processvarianter som ar skraddarsydda efter dina behov.
Det &r ofta mojligt att uppna dubbelt sa hog svetshastighet och en
minskning av varmeintrangningen med upp till 35 %, vilket &r sarskilt
viktigt for hoghallfasta stal och CrNi-komponenter.

CLADDING +

EWM React ar den perfekta I6sningen pa de problem som kan uppsta
vid konventionell fyllnadssvetsning. Tack vare den ldga varmeintrang-
ningen och den samtidigt hoga smalteffekten forhindrar processen att
det laglegerade grundmaterialet smalter nér det hoglegerade skydds-
lagret appliceras. Hoga svetshastigheter ar ocksa mojliga utan problem.
Resultatet ar perfekta och extremt korrosionsbestandiga svetsfogar.

WIRE ARC ADDITIVE
MANUFACTURING (WAAM) +

Tillverkningen av stora komponenter och komplexa geometrier staller
hoga krav pa Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM). Tillverkning-
sprocessen kdnnetecknas av stora fordelar, till exempel en stor variation
av material och ett hdgt materialutnyttjande. Var automatiserade
svetsprocess erbjuder manga andra fordelar, men framfor allt avsevarda
tidsbesparingar, betydande kostnadsminskningar och forbattrad svets-
fogskvalitet. Med EWM React appliceras materialet lager for lager pa ett
felfritt satt.



ewnm

WE ARE WELDING

FOGSVETSNING.

HOGLEGERAT CrNi-STAL.

POSITION PB

= Svetshastighet upp till 250 cn/min

= Upp till 35 % minskad varmeintrangning

DINA FORDELAR +

= Mindre deformering
= Hogre produktivitet
* Mindre efterarbete

* Perfekt tandning vid varje komponent

POSITION PG

= Svetshastighet upp till 350 cn/min
= Stabil process
= Ndstan inget svetssprut

= Svetshastighet

DINA FORDELAR +

» For alla svetspositioner
» Enkel och snabb instéllning med fa parametrar
» En parameter for alla positioner

= Perfekt, formbart utseende

Alla resultat svetsades med tillsatsmaterial fran EWM.
www.ewm-sales.com
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FOGSVETSNING.

OLEGERAT OCH LAGLEGERAT STAL
HOGHALLFAST STAL.

POSITION PB

= 70 cm/min svetshastighet

= 23 % lagre varmeintradngning jamfort med
puls- och blandbdge

= Betydande minskning av svetssprut

DINA FORDELAR +

= Sdker svetsning av hoghallfasta material
» Ldg vérmeintrangning

= Uppfyller den nédvdndiga kyltiden t8/5
» Hogre produktivitet

POSITION PB e \\ \ EWM
= 310 cm/min svetshastighet . : k. REACT

= Ndstan inget svetssprut

= Minimal deformering

DINA FORDELAR +

= Hogre produktivitet
= Néstan inget efterarbete

= Tilltalande utseende pa svetsfogen

Alla resultat svetsades med tillsatsmaterial fran EWM.
www.ewm-sales.com
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AUTOMATION

FOGSVETSNING.

ALUMINIUM.

POSITION PB

= 80 cm/min svetshastighet

= Utmarkt fuktning av fogflankerna

DINA FORDELAR +

= Kraver betydligt mindre rengéring
= TIG-liknande utseende
= N&stan ingen genombranning

* Mycket enkel installning av parametrarna

POSITION PF

= 40 cm/min svetshastighet

= Absolut processtabilitet dven vid héga
pendlingsfrekvenser

DINA FORDELAR +

= Minimal genombranning

= Tilltalande utseende pa svetsfogen

Alla resultat svetsades med tillsatsmaterial fran EWM.
www.ewm-sales.com
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AUTOMATION

CLADDING.

KONVENTIONELL FYLLNADSSVETSNING.

EWM React I16ser problemen med konventionell fylinadssvetsning, dar hoga smalteffekter ofta leder till for kraftig smalt-
ning av grundmaterialet. Resultatet: Minskad effekt leder till minskad produktivitet. Tack vare den laga varmeintrangnin-
gen och den stabila ljusbdgen mojliggér EWM React betydligt hogre svetshastigheter jamfort med kortbage. Resultatet
ar mer motstandskraftiga svetsfogar med hog ytkvalitet och hog korrosionsbestandighet tack vare 1dg blandning av
grund- och tillsatsmaterial, samtidigt som man uppnar mycket hdoga smaélteffekter (upp till 120 % jamfort med kortbage),
vilket innebdr betydande besparingar i produktionskostnader och en samtidig 6kning av produktiviteten.

+
EWM

REACT

FAKTA DINA FORDELAR +

* Mindre &n 1 % Fe-halt Vid en » Hogsta korrosionsbestandighet
skikttjocklek pa 2 mm, enkelskikt * Hog produktivitet

* Slatyta * Effektiv anvandning av material

* Upp till 6,8 kg/h smalteffekt = Aven majligt med ren argon eller

» Upp till 120 % hogre smélteffekt Ar/He-skyddsgas

jamfort med kortbage

12
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WIRE ARC ADDITIVE MANUFACTURING
(WAAM),

Det som i fackkretsar kallas for additiv tillverkning kdnner allménheten till som 3D-utskrift. Nar metall anvéands som
tillverkningsmaterial pratar man om Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM). EWM React hjdlper dig inte bara att
spara mycket tid och pengar i den har processen. Var stabila svetsprocess har ocksd de egenskaper som absolut kravs
for att materialet ska kunna laggas ovanpa varandra lager for lager utan nagra defekter. Resultatet: Du kan svetsa mer
med mindre efterarbete.

+
EWM

REACT

FAKTA

* 5 m/min svetshastighet, 1,2 mm trdddiameter, AIMg4,5Mn

* 3 mm vdggtjocklek

®» Perfekt yta utan efterarbete

DINA FORDELAR +

» Kontrollerad minimal véarmeintrdngning
» Stabil och konstant svetsprocess

» Hog smalteffekt

Alla resultat svetsades med tillsatsmaterial fran EWM.
www.ewm-sales.com
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KOMPONENTERNA.

ETT PERFEKT SAMSPEL.

Vi levererar alla komponenter som behovs for EWM React fran en enda leverantér —
fran fatspolar till PU-rullar och kontaktrér. Férutom huvudkomponenterna komplet-
teras ditt system med nodvandiga tillbehor i form av ett mellanslangpaket med
PP-styrning och individuellt anpassade bréannarhalsar.

TRADMATARENHETEN +

Var trddmatarenhet M Drive 4 Rob 5 (med
tillvalet PP) sakerstaller en storningsfri och
orubblig trddmatning via ett anpassat
medelvarde.

STROMKALLAN +

En stadig grund for de perfekta svetsfogarna
ar var stromkalla: Titan XQ R med integrerad
RCC-modul och EWM React-licens.
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ROBOTSVETSBRANNARE +

Drivkraften bakom den reverserande trddro-
relsen dr en hogdynamisk motor. | hog takt
skjuter den trdden mot arbetsstycket och drar
aktivt tillbaka den igen. Finns for konventio-
nella system eller halaxelsystem.

TRADBUFFERTEN +

Mellan trddmatarenheten och robotsvets-
brannaren fungerar tradbufferten som en lank
mellan de enskilda komponenterna for att
kompensera fér den aktiva tradrorelsen.

15
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Vi ger dig garna rad: react-now@ewm-group.com

EWM &r din partner for den basta svetstekniken. Med EWM
svetsar du [dnsammare, sdkrare och med hogre kvalitet.
Innovativa anldaggningar, kraftfulla svetsprocedurer, digitala
tekniker och tjanster samt radgivningskompetens fran EWM
hjalper dig att utfora dina svetsuppgifter med perfekt resultat.

EWM GmbH

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8
56271 Miindersbach
Tyskland

Tfn: +49 26801810
Fax: +49 2680 181 244
E-post: info@ewm-group.com

OO M
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Innehallet i detta dokument har kontrollerats och redigerats noga.
Trots detta maste vi reservera oss for andringar, skrivfel och tryckfel.
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