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AUTOMATYKA

EWM REACT.

MAKSYMALNA PRECYZJA | PELNA KONTROLA.

—+ REVERSING

EWWM ACTIVELY
REACT CONTROLLED

TRANSFER

Dzieki EWM React przesuwamy fizyczne granice sterowanych cyfrowo krétkich tukow i
zwiekszamy mozliwosci tego, co mozliwe do wykonania. Nasz najbardziej stabilny proces
spawania zautomatyzowanego charakteryzuje sie aktywnym ruchem drutu do przodu/do
tytu i zapewnia doskonate wyniki spawania dzieki kontrolowanemu przejsciu kropli. Przewdd
przesuwa sie do przodu, nastepuje zwarcie, przewod jest aktywnie wciggany. Zwieksza to
zasieg tuku zwarciowego, a przy niskim doptywie ciepta mozliwa jest wyzsza wydajnosc
stapiania przy bardzo wysokich predkosciach spawania. Ten ruch Push/Pull odbywa sie z
wysoka czestotliwoscia i sprawia, ze EWM React jest nie tylko naszym najbardziej stabilnym,
ale takze najszybszym procesem spawania. EWM React to precyzja w ruchu.

EWM JEST DOSTAWCA ROZWIAZAN

Od naszej technologii zautomatyzowanego lub zmechanizowanego spawania mozna
oczekiwac wiele, ale jeszcze wiecej od catego naszego zespotu ds. automatyzacji. Przedstaw
nam swoj problem, a my znajdziemy odpowiednie rozwigzanie w naszym repertuarze. A jesli
nie, opracujemy je. W ten sposéb stale dodajemy jeszcze wiecej ustug do naszej oferty i stale
ulepszamy nasze narzedzia.

I We are welding. Spawanie to my. Dostaniesz od nas tylko to, co najlepsze.

+ DZIALtAMY POPRZEZ SERWIS

Mozesz polegac na naszej technologii spawania, mozesz polegac¢ na naszych ekspertach,
a przede wszystkim zawsze mozesz polegac na naszym serwisie. Niezaleznie od tego,

z jakim problemem sie do nas zgtosisz, postawimy go w centrum uwagi i znajdziemy
rozwigzanie.

+ DORADZIMY CI LEPIE]

Doradztwo EWM jest tak precyzyjne, jak nasza technologia spawania. Przekazujemy Ci
nasza wiedze i zajmujemy sie analiza, planowaniem i wdrazaniem Twojego projektu.
Oferujemy kompletne rozwigzanie zapewniajgce petna kontrole nad wynikami spawania.
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WE ARE WELDING

AKTYWNY RUCH DRUTU.

SZYBKI, KONTROLOWANY, PRECYZYINY W
KAZDYM SZCZEGOLE.

Drut jest aktywnie przesuwany w
kierunku jeziorka spawalniczego z duzg
predkoscia. tuk zapala sie na ciektym
metalu i jednocze$nie wytwarza stopiong
krople.

Gdy tylko drut dotknie ciektego metaluy,

2 stopiona kropla w wyniku zwarcia
przechodzi do jeziorka spawalniczego.
Modut RCC kontroluje usuwanie
zwarcia.

Dzieki aktywnemu mechanicznemu ruchowi

1

3 powrotnemu drut jest bardzo precyzyjnie
wyciggany z jeziorka i tuk jest ponownie _|_ Gdy tylko tuk zostanie ponownie zapa-
zapalany. lony w kroku 3, proces rozpoczyna sie
ponownie od kroku 1 i jest powtarzany.
Caty ruch drutu odbywa sie indywidu-
alnie dla kazdej odseparowanej kropli.

ABY UZYSKAC NAJLEPSZE WYNIKI SPAWANIA.

A

=

?S? sprey N

% /\\%i Ponadto wydajno$¢ stapiania jest znacznie wyzsza
3 ey § w poréwnaniu do tuku zwarciowego. W niektorych
Z% /‘ EWM React przypadkach nawet do obszaru tuku natryskowego.

»

L4

Natezenie pradu/Current | [A]
Podajnik drutu m/min



AUTOMATYKA

KORZYSCI Z EWM REACT.

PELNA KONTROLA NAD PRZEJSCIEM KROPLI.

EWM React moze zapewnic to, czego oczekujesz od precyzyjnego i stabilnego zautomatyzowanego procesu spawania.
Dzieki temu procesowi spawania zapewniamy petng kontrole nad przejsciem kropli. Zamiast spadac z elektrody, kropla jest
bezpiecznie przenoszona do jeziorka spawalniczego pomimo duzych predkosci spawania. Rezultatem s doskonate spoiny,
na ktérych mozna polegac nawet przy najwiekszych obcigzeniach. Wykorzystujemy wysokg wydajno$¢ stapiania z zakresu
tuku natryskowego itgczymy je ze wszystkimi zaletami tuku zwarciowego. Niski rozprysk, podobnie jak w przypadku tuku
impulsowego, ale nizsza temperatura niz w przypadku tuku impulsowego we wszystkich zakresach mocy. Ale szybkos¢ to
nie wszystko — przenosimy produktywnos$¢ na nowy poziom.

ZNACZNIE ZWIEKSZONA
ZWIEKSZONA WYDAJNOSC
PREDKOSC STAPIANIA

SPAWANIA

MAKSYMALNA STABILNOSC

MAKSYMALNA ZMNIEJSZONY

PEWNOSC
PLYW CIEPLA
ZAJARZENIA Do ¢

MINIMALNE
ODKSZTALCENIE



O PONAD

100 %

SZYBSZE SPAWANIE

30 %

MNIE]
DYM SPAWALNICZY

e 0 To

BEZ ODPRYSKOW
SPAWALNICZYCH W
POROWNANIU DO
rUKU ZWARCIOWEGO

35 %

MNIE]
WPROWADZENIA
CIEPLA

MOSTKOWANIA

SYAWAS R
po 2 MM

EXTREMALNIE

STABILNE

ZAJARZANIE | PROCES
SPAWANIA

2 X

WYZSZA WYDAJNOSC STAPIANIA W
POROWNANIU DO STANDARDOWEGO tUKU
ZWARCIOWEGO

Zgodnie z warunkami gwarangji www.ewm-group.com
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OBSZARY ZASTOSOWANIA.

ZAWSZE PRECYZYINY JAK SZWAJCARSKI ZEGAREK.

Wymagajace zadania spawalnicze nie stanowig problemu dla EWM React. Tam, gdzie wymagana
jest precyzja, stabilnos¢ procesu i kontrolowane wprowadzenie ciepfa, nasz proces spawania

stanowi zaawansowane rozwigzanie.

SPAWANIE SPOIN +

Spawasz elementy wrazliwe na ciepto i chcesz zwiekszy¢ produktywnosc¢
dzieki wyzszym predkosciom spawania? Ale odksztatcenia i rozpryskiwanie
to czeste problemy? Dzieki EWM React Speed i EWM React Positionweld,
EWM React oferuje rézne warianty proceséw, ktére sa dostosowane do
Twoich wymagan. Czesto mozliwe jest podwojenie predkosci spawania i
zmniejszenie ilosci wprowadzanego ciepta nawet o 35%, co jest szczegdlnie
wazne w przypadku stali o wysokiej wytrzymatosci i komponentéw CrNi.

NAPAWANIE +

EWM React to idealne rozwigzanie problemdw, ktére moga pojawic sie
podczas konwencjonalnego napawania. Dzieki niskiemu wprowadzaniu
ciepfa i wysokiej wydajnosci stapiania, proces ten zapobiega topieniu sie
niskostopowego materiatu podstawowego podczas naktadania wyso-
kostopowej powtoki ochronnej. Wysokie predkosci spawania sg rowniez
mozliwe bez zadnych problemow. Rezultatem sg doskonate i wyjgtkowo
odporne na korozje spoiny.

WYTWARZANIE ADDYTYWNE Z
WYKORZYSTANIEM tUKU
ELEKTRYCZNEGO (WAAM) +

Produkcja duzych komponentéw i ztozonych geometrii stawia wysokie
wymagania przed wytwarzaniem addytywnym z wykorzystaniem tuku
elektrycznego (WAAM). Proces produkgji juz teraz charakteryzuje sie
duzymi zaletami, takimi jak szeroka gama materiatéw i wysoki stopier
ich wykorzystania. Nasz zautomatyzowany proces spawania oferuje
wiele innych korzysci, ale przede wszystkim znaczna oszczednos$¢ czasu,
znaczng redukcje kosztéw i lepsza jakos¢ spawu. Dzieki EWM React
materiat jest naktadany warstwa po warstwie i bezbtednie.



SPAWANIE POFACZEN. ewm:

WE ARE WELDING
WYSOKOSTOPOWASstalCrNi.

= zredukowane do 35% wprowadzanie ciepta

TWOJE KORZYSCI +

= niewielkie odksztatcenia
= wieksza produktywnos¢
* mniej dodatkowej obrébki

* |dealne zajarzanie dla kazdego elementu

POZYCJA PG

= Predkos¢ spawania do 350 cm/min
= stabilny proces
» prawie brak rozpryskéw

» Predkos¢ spawania

TWOJE KORZYSCI +

= dla wszystkich pozycji spawania

* proste i szybkie ustawienie z niewieloma parametrami
® jeden parametr dla wszystkich pozycji

= idealny, dajacy sie formowac wyglad

Wszystkie wyniki zostaty zespawane materiatami dodatkowymi EWM.
www.ewm-sales.com
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SPAWANIE SPOIN.

STAL NIESTOPOWA | NISKOSTOPOWA
STAL O WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI.

POZYCJA PB:

= 70 cm/min predkos¢ spawania
* 23% mniejsze wprowadzanie ciepta w
poréwnaniu do tuku impulsowego i mieszanego

* znaczna redukcja odpryskéw spawalniczych

TWOJE KORZYSCI +

* Bezpieczne spawanie materiatéw o wysokiej
wytrzymatosci

= Niski doptyw ciepta
* Zgodno$¢ z wymaganym czasem
chtodzenia t8/5

= Wieksza produktywnos¢

POZYCJA PB 5 3 \\ \ EWM
* 310 cm/min predkos¢ spawania . : E REACT

= rozpryski zredukowane prawie do zera

* minimalne odksztatcenie

TWOJE KORZYSCI +

= wieksza produktywnos¢
= obrébka dodatkowa prawie niekonieczna

= atrakcyjny wyglad spoiny

Wszystkie wyniki zostaty zespawane materiatami dodatkowymi EWM.
www.ewm-sales.com
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SPAWANIE SPOIN.

ALUMINIUM.

POZYCJA PB:

= 80 cm/min predkos¢ spawania

SPEED

/ N\\\\\§ E‘évAngT

= doskonate pokrycie powierzchni zbocza spoiny

TWOJE KORZYSCI +

" wymagane znacznie mniej czyszczenia
= optyka podobna do TIG
= prawie catkowity brak przepalen

* pbardzo proste ustawienie parametrow

POZYCIA PF

= 40 cm/min predko$¢ spawania

= absolutna stabilnos¢ procesu nawet przy
wysokich czestotliwosciach oscylacji

; \\\\\\\\\\ REACT

TWOJE KORZYSCI +

= minimalne przepalanie

= atrakcyjny wyglad spoiny

Wszystkie wyniki zostaty zespawane materiatami dodatkowymi EWM.
www.ewm-sales.com
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NAPAWANIE.

KONWENCJONALNE NAPAWANIE.

EWM React rozwiazuje problemy konwencjonalnego napawania, w ktérym wysoka wydajnos¢ stapiania czesto pro-
wadzi do nadmiernego stopienia materiatu podstawowego. Efekt: Zmniejszona wydajnos¢ zmniejsza produktywnos¢.
Dzieki niskiemu wprowadzaniu ciepta i stabilnemu tukowi, EWM React z fatwoscig umozliwia znacznie wyzsze
predkosci spawania w poréwnaniu do tuku zwarciowego. Rezultatem s3 bardziej wytrzymate spoiny o wysokiej jakosci
powierzchni i wysokiej odpornosci na korozje dzieki niskiemu rozciericzeniu materiatu podstawowego i dodatkowego,
przy jednoczesnym osiggnieciu bardzo wysokiej wydajnosci stapiania (do 120% w poréwnaniu do tuku zwarciowego),
€O 0znacza znaczne oszczednosci w kosztach produkdji i jednoczesny wzrost wydajnosci.

+
EWM

REACT

FAKTY TWOJE KORZYSCI +

» zawarto$¢ Fe ponizej 1% przy grubosci * najlepsza odpornos¢ na korozje
warstwy 2 mm, jedna warstwa * wysoka produktywnos¢
* gtadka powierzchnia » efektywne wykorzystanie materiatow
* wydajnosc stapiania do 6,8 kg/h * mozliwe réwniez z czystym argonem lub
* do 120% wieksza wydajnos¢ stapiania gazem ostonowym Ar/He

w poréwnaniu do tuku zwarciowego

12
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WYTWARZANIE ADDYTYWNE Z
WYKORZYSTANIEM tUKU
ELEKTRYCZNEGO (WAAM).

Powszechnie znany druk 3D w kregach specjalistow funkcjonuje jako produkcja addytywna. Wytwarzanie addytywne
z wykorzystaniem tuku elektrycznego (WAAM) to termin uzywany, gdy jako materiat produkcyjny stosuje sie metal.
EWM React nie tylko pomaga zaoszczedzi¢ duzo czasu i pieniedzy w tym procesie. Nasz stabilny proces spawania
zapewnia rowniez absolutnie niezbedne wiasciwosci, dzieki ktorym materiat moze by¢ uktadany warstwa po warstwie
bez zadnych defektéw. Wynik: Wiecej spawania i mniej obrobki dodatkowej.

+
EWM

REACT

FAKTY

* Predkos¢ spawania 5 m/min, $rednica drutu 1,2 mm, AIMg4,5Mn

» Grubosc sciany 3 mm

* |dealna powierzchnia bez dodatkowej obrébki

TWOJE KORZYSCI +

» kontrolowane minimalne wprowadzenie ciepta
® stabilny i staty proces spawania

» wysoka wydajnos¢ stapiania

Wszystkie wyniki zostaty zespawane materiatami dodatkowymi EWM.
www.ewm-sales.com
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KOMPONENTY.

IDEALNA INTERAKCJA.

Dostarczamy wszystkie komponenty wymagane dla EWM React z jednego Zrédta —

od szpuli-beczki przez rolke PU po koncowke pradowa. Oprocz gtownych komponentdw,
system jest uzupetniony o niezbedne akcesoria w postaci zespolonego przewodu
posredniego ze sterowaniem PP i niestandardowymi szyjkami palnikéw.

PODAJNIK DRUTU +

Nasz podajnik drutu M Drive 4 Rob 5 (z opcja
PP) zapewnia state podawanie drutu za

pomoca zharmonizowanej wartosci sredniej
bez zadnych zaktdcen i w sposéb precyzyjny.

ZRODLO PRADU +

Mocng bazg wyjsciowa dla doskonatych
spoin, ktére w rezultacie powstajg, jest nasze
zrodto zasilania: Titan XQ R ze zintegrowanym
modutem RCC i licencjg EWM React.
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UCHWYT SPAWALNICZY +
DO ROBOTA

Sita napedowa ruchu linki zwrotnej jest
bardzo dynamiczny silnik. Popycha on drut
w kierunku przedmiotu obrabianego z duzg
predkoscia i aktywnie cofa go. Dostepne dla
konwencjonalnych lub drazonych watéw.

BUFOR DRUTU +

Pomiedzy podajnikiem drutu a uchwytem
spawalniczym do robota, bufor drutu dziata
jako tacznik pomiedzy poszczegdlnymi kom-
ponentami, kompensujac aktywny ruch drutu.

15
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Chetnie doradzimy: react-now@ewm-group.com

EWM jest Twoim partnerem w zakresie najlepszej technologii
spawalniczej. Dzieki EWM spawasz ekonomiczniej, bezpieczniej i
z wyzsza jakoscia. Innowacyjne systemy, wysokowydajne metody
spawania, technologie cyfrowe i ustugi, a takze specjalistyczna
wiedza doradcza EWM pomoga Ci w perfekcyjnym wykonywaniu
zadan spawalniczych.

EWM GmbH

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8
56271 Miindersbach
Niemcy

Tel: +49 2680 181 0
Faks: +49 2680 181 244
E-mail: info@ewm-group.com

OO M

www.ewm-group.com

Tres¢ tego dokumentu zostata starannie sprawdzona, przejrzana i zredagowana.

Zastrzegamy sobie jednak prawo do zmian, btedéw zapisu i pomytek.
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