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EWM REACT.

TAM KONTROLDE MAKSIMUM HASSASIYET.

—+ REVERSING

EWWM ACTIVELY
REACT CONTROLLED

TRANSFER

EWM React ile dijital kontrolll kisa arklarin fiziksel sinirlarini kaydiriyor ve miimkiin olanin
olanaklarini artiryoruz. Otomatik kaynak i¢in en kararli kaynak islemimiz, telin aktif ileri/geri
hareketi ile karakterize edilir ve kontrolli damla gegisi sayesinde mikemmel kaynak sonuglar
elde eder. Tel ileri dogru hareket eder, kisa devre olusur, tel aktif olarak geri gekilir. Boylece kisa
arkin alani arttinlir ve distk isi girdisi ile Ustelik daha yiksek kaynak hizlarinda daha yuksek bir
dolgu kapasitesi mimkindir. Bu push-pull hareketi ytksek bir frekansta gerceklesir ve EWM
React'i yalnizca en kararli degil, ayni zamanda en hizli kaynak islemimiz haline getirir. EWM React
hareket halindeki hassasiyettir.

EWM SIZIN COZUM SAGLAYICINIZDIR

Otomatik veya mekanize kaynak icin kaynak teknolojimizden zaten ¢ok sey bekleyebilirsin,
ancak tim otomasyon ekibimizden daha da fazlasini bekleyebilirsin. Bize sorununu getir,
repertuarimizda senin i¢in dogru ¢6zim vardir. Yoksa da gelistiririz. Bu sekilde, driin yelpaze-
mize sUrekli olarak daha fazla hizmet ekliyor ve araglarimizi strekli olarak gelistiriyoruz.

7 We are welding. Biz kaynagiz. Ve bizden sadece en iyisini alirsin.

+ BIZ HIZMETIN ILERISINi DUSUNUYORUZ

Kaynak teknolojimize glvenebilirsin, uzmanlarimiza glvenebilirsin ve hepsinden dnemlisi
her zaman servisimize glvenebilirsin. Bize hangi sorunla gelirsen gel, onu merkeze koyar
ve bir ¢6zim buluruz.

+ SANA DAHA iYi DESTEK SUNUYORUZ

EWM'nin destegi, kaynak teknolojimiz kadar hassastir. Uzmanligimizi sana aktariyor ve
projenin analiz edilmesi, planlanmasi ve uygulanmasiyla ilgileniyoruz. Kaynak sonuglarinin
tam kontroli igin sana eksiksiz bir ¢dzim sunuyoruz.
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AKTIF TEL HAREKETI.
HIZLI, KONTROLLU, DETAYDA HASSAS.

Tel, yUksek hizlarda aktif olarak kaynak
banyosuna dogru hareket ettirilir. Ark,
kaynak banyosu tzerinde atesler ve ayni
anda erimis bir damlacik Uretir.

Tel eriyige temas eder etmez erimis
2 damla kisa devre icerisinde kaynak

banyosuna geger. RCC moduli kisa

devrenin kaldiriimasini kontrol eder.

Aktif geri hareket vasitasiyla tel
¢ok hassas bir sekilde kaynak

3 banyosundan cekilir ve ark yeniden _|_ Ark 3. adimda tekrar ateslenir
ateslenir. ateslenmez, islem 1. adimda tekrar
baslar ve tekrarlanir.
Tum tel hareketi ¢coztlen her bir
munferit damla icin ayr ayri gerceklesir.

EN IYI KAYNAK SONUCLARIN ICIN.
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S /\;@(\L | Buna ek olarak, dolgu kapasitesi kisa ark ile
£ c § karsilastinldiginda énemli élctide artar. Hatta bazi
é /‘ EWM React durumlarda sprey arkinin araligina kadar.
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Akim siddeti / Current | [A]
Tel besleme/Wire feeder m/dk
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EWM REACT ILE AVANTAJLARIN.

DAMLA GECISI UZERINDE TAM KONTROL.

Hassas ve istikrarli bir otomasyon kaynak isleminden her ne istiyorsan, EWM React bunu saglar. Bu kaynak islemi ile

damla gegisi Gzerinde tam kontrol sahibi olmani sagliyoruz. Damlacik, elektrottan dismek yerine, ytksek kaynak hizlarina
ragmen glvenli bir sekilde kaynak banyosuna gecer. Sonug, en agir yikler altinda bile glvenilebilecek mikemmel kaynak
dikisleridir. Sprey ark araliginin yiksek dolgu kapasitesini kullaniyor ve bunlari kisa arkin tim avantajlariyla birlestiriyoruz.
Pals arki gibi distk sicrama, ancak tim gug araliklarinda bundan daha soguk. Ancak hiz her sey degildir - Gretkenligi senin

icin yeni bir seviyeye tasiyoruz.

YUKSEK

ONEMLI OLCUDE
DOLGU

ARTIRILMIS
KAYNAK HIZI

KAPASITESI

MAKSIMUM KAARARLILIK

MAKSIMUM
AZALTILMIS

ATESLEME ISI GIRDISI
EMNIYETI



DAHA FAZLASI

100 %

DAHA HIZLI KAYNAK

35 %

DAHA AZ
IS| GIRDISI
(1) 0
30% 0%
KISA ARK ILE
DAHA AZ
KAYNAK DUMANI ASIRI
KARARLI
ATE$LEME VE_
KAYNAK I$LEI\/II
ARALIK KOPRULEME S

SUNA KADAR 2 MM

2 X

STANDART KISA ARKA KIYASLA DAHA YUKSEK

DOLGU KAPASITESI

WWW.ewm-group.com garanti sartlari uyarinca
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UYGULAMA ALANLARI.

HER ZAMAN BIR ISVICRE SAAT CALISMASI KADAR HASSAS.

Zorlu kaynak gorevleri EWM React icin sorun degildir. Hassasiyet, proses kararliligi ve kontrollU 1si
girdisinin gerekli oldugu durumlarda, kaynak islemimiz gelismis bir ¢6zUmu temsil etmektedir.

BAGLANTI KAYNAGI +

Istya duyarli bilesenlerin kaynagini yapiyor ve daha yuksek kaynak
hizlaryla verimliligini artirmak mi istiyorsun? Ama ¢arpilma ve sigranti
sikga ortaya ¢ikan sorunlar mi? EWM React sana EWM React Speed ve
EWM React Positionweld ile ihtiyaglarina gore uyarlanmis cesitli islem
versiyonlari sunar. Kaynak hizinin iki katina ¢ikariimasi ve 1si girdisinin
%35'e kadar azaltiimasi siklikla mdmkinddr, bu da ézellikle yiksek
mukavemetli celikler ve CrNi bilesenler igin dnemlidir.

KAPLAMA +

EWM React, geleneksel yiizey isleminde ortaya ¢ikabilecek sorunlara karsi
mukemmel bir cozimdur. islem, distk isi girdisi ve yiiksek dolgu kapasi-
tesi sayesinde yuksek alasimli koruyucu kaplama uygulandiginda dustk
alagimli ana metalin erimesini 6nler. Yiksek kaynak hizlari da sorunsuz

bir sekilde mumkundur. Sonug olarak mikemmel ve korozyona karsi son
derece dayanikli kaynak dikisleri elde edilir.

WIRE ARC ADDITIVE
MANUFACTURING (WAAM) +

BUyUk bilesenlerin ve karmasik geometrilerin tretimi, Wire Arce
Additive Manufacturing (WAAM) icin ylksek beklentiler dogurmaktadir.
Uretim islemi halihazirda yiksek malzeme cesitliligi ve yiksek malzeme
kullanim orani gibi ®nemli avantajlarla karakterize edilmektedir. Otomatik
kaynak islemimiz baska bircok avantaj sunar, ancak her seyden 6nce
onemli dlctide zaman tasarrufu, ©nemli maliyet tasarruflar ve arttirilmis
kaynak dikisi kalitesi saglar. EWM React ile malzeme katman katman ve
kusursuz bir sekilde uygulanir.
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BAGLANTI KAYNAGI,

YUKSEK ALASIMLI CrNi CELIK.

POZISYON PB

* %35'e varan daha az 1si girdisi

AVANTAJLARIN +

* Daha az carpiima
= daha yuksek verim
» daha az kaynak sonrasi isleme

* her bilesende mikemmel atesleme

POZISYON PG

* 350 cm/dk'ya kadar kaynak hizi
» kararliislem
» neredeyse hig sigranti yok

= Kaynak hizi

AVANTAJLARIN +

» tUm kaynak pozisyonlari igin
» 3z sayida parametre ile basit ve hizli ayar
= tim pozisyonlar igin tek parametre

* ideal, modellenebilir goriniim

TUm sonuglar EWM'nin kaynak sarf malzemeleri ile kaynaklanmistir.
www.ewm-sales.com
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BAGLANTI KAYNAGI,

ALASIMSIZ VE DUSUK ALASIMLI GELIK
YUKSEK MUKAVEMETLI GELIK.

POZISYON PB

= 70 cm/dk kaynak hizi
= pals ve gegis arkina kiyasla %23 daha az isi girdisi

= kaynak sicramalarinda énemli 6l¢lide azalma

AVANTAJLARIN +

= ylksek mukavemetli malzemelerin givenli kaynagi
= dusuk st girdisi
= gerekli sogutma slresine uygunluk t8/5

 yiksek verim

POZISYON PB \ REACT

* 310 cm/dk kaynak hizi
= neredeyse hig sicranti yok

* minimum carplima

AVANTAJLARIN +

= daha yUksek verim
» neredeyse hi¢ kaynak sonrasi isleme yok

= glizel kaynak dikisi optigi

TUm sonuglar EWM'nin kaynak sarf malzemeleri ile kaynaklanmistir.
www.ewm-sales.com



ewmn

WE ARE WELDING




OTOMASYON

BAGLANTI KAYNAGI,

ALUMINYUM.

POZISYON PB

= 80 cm/dk kaynak hizi

= dikis agzi yanaklarinin mikemmel
nemlendirilmesi

SPEED

/ N\\\\\§ E‘évAngT

AVANTAJLARIN +

= onemli 6l¢lide daha az temizlik gerekir
* TIG benzeri gériniim
* neredeyse hi¢ yanma yok

= cok basit parametre ayari

= yiksek salinim frekanslarinda
bile mutlak proses kararlilig

AVANTAJLARIN +

" minimum yanma

= glizel kaynak dikisi optigi

TUm sonuglar EWM'nin kaynak sarf malzemeleri ile kaynaklanmistir.
www.ewm-sales.com
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KAPLAMA.

GELENEKSEL YUZEY ISLEMI.

EWM React, yuksek dolgu kapasitesinin ana metalde genelde asiri erimeye yol actigi geleneksel ylzey islemi
sorunlarini ¢ézer. Sonug: Azaltilmis gi¢ verimi dtstrir. EWM React, dstik 1si girdisi ve kararli arki sayesinde kisa ark ile
karsilastirldiginda énemli ¢lclide daha ylksek kaynak hizlarina sorunsuz bir sekilde olanak saglar. Bunun sonucunda
distk temel ve kaplama malzemesi karisimi sayesinde yiksek ylzey kalitesine ve yiksek korozyon dayanimina sahip
daha dayanikli kaynak dikisleri elde edilirken ayni zamanda ¢ok yiksek dolgu kapasiteleri (kisa ark ile karsilastirldiginda
9%120'ye kadar) elde edilir, bu da Uretim maliyetlerinde 6nemli 6lctide tasarruf ve eszamanli olarak verimlilikte artis

anlamina gelir.

+
EWM

REACT

GERCEKLER

* %1'den az Fe igerigi 2 mm katman
kalinliginda, tek katmanli

* pdrdzsiz yuzey

* 6,8 kg/saate kadar dolgu kapasitesi

* kisa ark ile karsilastinldiginda %120'ye kadar
daha fazla dolgu kapasitesi

AVANTAJLARIN +

* en iyi korozyon dayanimi

 yiksek verimlilik
= verimli malzeme kullanimi

= saf argon veya Ar/He koruyucu gaz ile de mimkindur
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WIRE ARC ADDITIVE MANUFACTURING
(WAAM),

Uzman cevrelerde eklemeli Giretim olarak bilinen sey halk arasinda 3D baski olarak bilinir. Uretim malzemesi olarak metal
kullanildiginda, buna Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM) adi verilir. EWM React bu slrecte yalnizca zamandan

ve paradan tasarruf etmene yardimci olmakla kalmaz. Kararli kaynak islemimiz, malzemenin hatasiz sekilde katman
katman Ust Uste serilebilmesi icin vazgecilmez 6zellikleri de beraberinde getirir. Sonug: Daha fazla kaynak yapabilir ve
daha az kaynak sonrasi isleme yapmak zorunda kalirsin.

+
EWM

REACT

GERCEKLER

* 5 m/dk kaynak hizi, 1,2 mm tel capi, AIMg4,5Mn
* 3 mm duvar kalinhg

* Kaynak sonrasi islemeye gerek kalmadan mukemmel yizey

AVANTAJLARIN +

* kontrollG minimum 1si girdisi
® kararli ve sabit kaynak islemi

® yUksek dolgu kapasitesi

Tum sonuclar EWM'nin kaynak sarf malzemeleri ile kaynaklanmistir.,
www.ewm-sales.com
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BILESENLER.

MUKEMMEL ETKILESIM.

varil bobinden ruloya ve kontak memesine kadar EWM React icin ihtiyacin olan tim
bilesenleri bizden tek elden temin edebilirsin. Sistemin ana bilesenlere ek olarak PP kontrollt
bir ara hortum paketi ve 6zellestirilmis tor¢ boyunlari seklinde gerekli aksesuarlarla tamamlanir.

TEL BESLEME UNITESI +

M Drive 4 Rob 5 tel besleme Gnitemiz (PP
opsiyonlu), ayarlanmig bir ortalama deger
Uzerinden parazitsiz ve kesintisiz olarak sabit
bir tel besleme Unitesi saglar.

GUC KAYNAGI +

Sonug olarak ortaya ¢ikan mikemmel kaynak
dikislerinin temeli gliclt glc¢ kaynagimizdir:
entegre RCC moduline ve EWM React
lisansina sahip Titan XQ R.
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ROBOT KAYNAK +
TORCU

Ters tel hareketinin arkasindaki itici gl son
derece dinamik bir motordur. Teli hizli bir
déngu icerisinde is parcasina dogru iter ve
aktif olarak tekrar geri ceker. Geleneksel veya
ici bos saft sistemleri icin mevcuttur.

TEL TAMPONU +

Tel tamponu, tel besleme Unitesi ve robot
kaynak torcu arasinda aktif tel hareketini
dengelemek icin munferit bilesenler arasinda
bir baglanti gérevi gordr.

15
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A
Sana memnuniyetle destek veririz: react-now@ewm-group.com 7 .

EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile
daha ekonomik, daha glivenli ve daha kaliteli kaynak yaparsin.
Yenilikci sistemler, guicli kaynak siirecleri, dijital teknolojiler ve
servisler, ayrica EWM'nin danismanlik konusundaki yetkinligi, sana
kaynak gorevlerini mikemmel bir sekilde gerceklestirmende
destek olur.

EWM GmbH [
Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach

Almanya

Tel: +49 2680 1810
Faks: +49 2680 181 244
E-posta: info@ewm-group.com
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